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मैकेनिक ऑटो बॉडी रिपेयि 

 

 

मैकेनिक ऑटो बॉडी रिपेयि टे्रड की एक िर्म की अिधध के दौराि एक उम्मीदिार को 
व्यािसानयक कौिल ,व्यािसानयक ज्ञाि और िौकरी की भूशमका स ेसंबंधधत रोजगार कौिल विर्यों पर 
प्रशिक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा एक उम्मीदिार को आत्मविश्िास बढाि ेके शलए प्रोजेक्ट िकम  
और एक्स्ट्रा कररकुलर एक्क्टविटीज बिािे   /करिे का काम सौंपा जाता है। व्यािसानयक कौिल विर्यों 
के अतंगमत िाशमल व्यापक घटक िीच ेददए गए हैं: 
 

एक िर्म के पाठ्यक्रम के परूा होिे के बाद ,प्रशिक्षु विशभन्ि मापि और अकंि उपकरणों का 
उपयोग करके माप और अकंि की जांच और प्रदिमि करिे में सक्षम होगा। सही हाथ उपकरण ,मिीि 
टूल्स और उपकरणों का उपयोग करके बुनियादी फास्टनिगं और कफदटगं ऑपरेिि की योजिा बिाएं 
और निष्पाददत करें। िह शसस्टम की कायमक्षमता सुनिक्श्चत करिे के शलए सभी इलेक्क्ट्रकल और 
इलेक्ट्रॉनिक घटकों और सककम टों का पता लगाएंगे और परीक्षण करेंगे और सककम ट को इकट्ठा करेंगे। 
आकम  एंड गैस िेक्ल्डगं का उपयोग करके ऑटोबॉडी पैिल की मरम्मत करें  और िाहि को िुकसाि का 
आकलि करें  और मरम्मत और प्रनतस्थापि की जरूरतों की पहचाि करें। प्रशिक्ष ुएयर कंप्रेसर और 
एयर लाइन्स की सेिा ,मरम्मत और रखरखाि भी करेगा। प्रशिक्षु प्लाज्मा आकम  कटर सदहत िेक्ल्डगं 
और कदटगं उपकरण संचाशलत करिे में सक्षम होगा। िह िरीर की मामूली क्षनत का विश्लेर्ण करेगा 
और धात ुक्षनत की मरम्मत में िाशमल अिुक्रशमक प्रकक्रयाओं का पालि करते हुए मरम्मत करेगा और 
क्षनत प्लाक्स्टक भाग का मलू्यांकि और मरम्मत करेगा। प्रशिक्ष ुचश्मा ,िरीर के अगंों और दरिाज ेकी 
कफदटगं और मरम्मत की प्रकक्रया को भी करिे में सक्षम होगा और स्थाि और क्षनत की सीमा की 
पहचाि करि ेके शलए संरचिात्मक टक्कर क्षनत और माप प्रणाली के निदाि के शलए प्रकक्रयाओं के ज्ञाि 
का प्रदिमि करेगा। प्रशिक्षु उन्ित बॉडी ररपेयर तकिीकों का उपयोग करिे में सक्षम होंगे जैस े फे्रम 
स्टे्रटनिगं उपकरण और री-अलाइिमेंट प्रकक्रयाओं का उपयोग विशभन्ि एंकररगं विधधयों के साथ और 
िाहि की संरचिात्मक अखडंता और उसमें रहि ेिाले की सुरक्षा को सुनिक्श्चत करिा। 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. विषय सतर 
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2.2 सामान्य 

 

कौिल विकास और उद्यशमता मंत्रालय के तहत प्रशिक्षण महानिदेिालय  ) डीजीटी )श्रम बाजार 
के विशभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करिे िाले व्यािसानयक प्रशिक्षण पाठ्यक्रमों की श्ररखंला प्रदाि 
करता है। व्यािसानयक प्रशिक्षण कायमक्रम प्रशिक्षण महानिदेिालय  ) डीजीटी )के तत्िािधाि में चल रहे 
हैं। विशभन्ि प्रकार के शिल्पकार प्रशिक्षण योजिा  ) सीटीएस )और शिक्षुता प्रशिक्षण योजिा  ) एटीएस )
व्यािसानयक प्रशिक्षण के प्रचार-प्रसार के शलए डीजीटी के तहत दो अग्रणी कायमक्रम हैं। 

सीटीएस के तहत मैकेनिक ऑटो बॉडी ररपेयर टे्रड आईटीआई के िेटिकम  के माध्यम से देि भर 
में वितररत ककए जािे िाले लोकवप्रय पाठ्यक्रमों में स ेएक है। कोसम एक साल की अिधध का है। इसमें 
मुख्य रूप स ेडोमेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र िाशमल हैं। डोमिे क्षेत्र  ) टे्रड  शसद्धांत और व्यािहाररक )पेििेर 
कौिल और ज्ञाि प्रदाि करता है ,जबकक कोर क्षेत्र  ) रोजगार योग्यता कौिल )आिश्यक मुख्य कौिल ,
ज्ञाि और जीिि कौिल प्रदाि करता है। प्रशिक्षण कायमक्रम स ेउत्तीणम होिे के बाद   , प्रशिक्षु को डीजीटी 
द्िारा राष्ट्रीय टे्रड  प्रमाणपत्र  ) एिटीसी )स ेसम्मानित ककया जाता है क्जसे दनुिया भर में मान्यता 
प्राप्त है। 

2.1   प्रशशक्षुओ ंको निम्िशलखित कायों को कििे में सक्षम होिा चाटहए: 

● तकिीकी मापदंडों/  / दस्तािेजों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा ,कायम की योजिा बिािा ,
आिश्यक सामग्री और उपकरणों की पहचाि करें; 

● सुरक्षा नियमों ,दघुमटिा नििारण विनियमों और पयामिरण संरक्षण ितों को ध्याि में रखते हुए 
कायम करिा; 

● िौकरी करते समय पेििेर ज्ञाि ,मूल कौिल और रोजगार योग्यता कौिल लाग ूकरें। 

● कायम के शलए ड्राइंग के अिुसार कायम/विधािसभा की जााँच करें  ,कायम/विधािसभा में त्रदुटयों की 
पहचाि करें  और उन्हें  सुधारें। 

● ककए गए कायम से संबंधधत तकिीकी मापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 

 

 

 

2. प्रविक्षण पद्धवि 
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2.2 प्रगनत मागषदशषि 

● उद्योग में तकिीशियि के रूप में िाशमल हो सकते हैं और िररष्ठ तकिीशियि ,पयमिेक्षक के 
रूप में आगे बढेंगे और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

● संबंधधत क्षेत्र में एंटरप्रेन्योर बि सकते हैं। 

● राष्ट्रीय शिक्षुता प्रमाणपत्र  ) एिएसी )के शलए अग्रणी विशभन्ि प्रकार के उद्योगों में शिक्षुता 
कायमक्रम में िाशमल हो सकते हैं। 

● आईटीआई में इंस्ट्रक्टर बििे के शलए टे्रड में क्राफ्ट इंस्ट्रक्टर टे्रनिगं स्कीम  ) सीआईटीएस )में 
िाशमल हो सकते हैं। 

● लागू डीजीटी द्िारा संचाशलत उन्ित डडप्लोमा  ) व्यािसानयक )पाठ्यक्रमों में िाशमल हो सकत े
हैं । 

 

 

2.3 पाठ्यक्रम संिचिा: 

िीच ेदी गई ताशलका एक िर्म की अिधध के दौराि विशभन्ि पाठ्यक्रम तत्िों में प्रशिक्षण घंटों के 
वितरण को दिामती है: 

क्रमांक पतठ्य वििरण अनुमतवनि घंटे 

8 व्यािसानयक कौिल  (प्रायोविक) 117 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (सैद्धांविक) 217 

4 रोज़गार कौिल 827 

 कुल 2222 

हर साल 150 घंटे अनििायम OJT (ऑि द जॉब टे्रनिगं) पास के उद्योग में, जहााँ भी उपलब्ध िहीं है 

तो समूह पररयोजिा अनििायम है । 

1 कायम प्रशिक्षण पर  )TJO/) समूह पररयोजिा 857 

 

एक साल या दो साल के टे्रड के प्रशिक्षु आईटीआई प्रमाणि के साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा के प्रमाण 

पत्र के शलए प्रत्येक िर्म में 240 घंटे तक के िैकक्ल्पक पाठ्यक्रमों का विकल्प भी चिु सकते हैं, या 
अल्पािधध पाठ्यक्रम जोड़ सकते हैं। 
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2.2 आकलि औि प्रमाणि 

 

प्रशिक्षणाथी का प्रशिक्षण पाठ्यक्रम की अिधध के दौराि रचिात्मक मूल्यांकि के माध्यम स ेऔर 
समय-समय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत योगात्मक मूल्यांकि के माध्यम से प्रशिक्षण कायमक्रम के 
अतं में उसके कौिल ,ज्ञाि और दृक्ष्टकोण के शलए परीक्षण ककया जाएगा। 

क )प्रशिक्षण की अिधध के दौराि सतत मूल्यांकि  ) आतंरिक (सीखिे के पररणामों के खखलाफ सूचीबद्ध 
मूल्यांकि मािदंडों के परीक्षण द्िारा िचिात्मक मूल्यांकि पद्धनत द्वािा ककया जाएगा। प्रशिक्षण 
संस्थाि को मूल्यांकि ददिानिदेि में विस्तरत रूप स ेव्यक्क्तगत प्रशिक्षु पोटमफोशलयो बिाए रखिा है। 

आंतररक मूल्यांकि के अकं ai.vog.slclcuttaarrtt.www पर उपलब्ध कराए गए फॉमेदटि असेसमेंट 
टेम्प्लेट के अिुसार होंगे 

बी )अनंतम मूल्यांकि योगात्मक मूल्यांकि के रूप में होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के शलए अखखल 
भारतीय टे्रड  परीक्षा परीक्षा नियंत्रक ,डीजीटी द्िारा ददिानिदेिों के अिुसार आयोक्जत की जाएगी। 
पैटिम और अकंि संरचिा को समय-समय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा रहा है। अनंतम 

मूल्यांकि के शलए प्रश्ि पत्र निधाषरित किि ेके शलए सीििे के परिणाम औि मूल्यांकि मािदंड आधाि 

होंगे। अनंतम पिीक्षा के दौिाि पिीक्षक प्रायोधगक परीक्षा के शलए अकं देि े स े पहले मूल्यांकि 
ददिानिदेि में ददए गए वििरण के अिुसार व्यक्क्तगत प्रशिक्षु के प्रोफाइल की भी जांच करेगा। 

 

2.2.2 उर्त्ीणा ववनियमि 

 

समग्र पररणाम निधामररत करिे के प्रयोजिों के शलए ,छह महीि ेऔर एक िर्म की अिधध के 
पाठ्यक्रमों के शलए  877 % िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रमों के शलए प्रत्येक परीक्षा 
में  57 % िेटेज लाग ू ककया जाता है । टे्रड प्रैक्क्टकल और फॉमेदटि असेसमेंट के शलए न्यूितम उत्तीणम 
प्रनतित  67 % और अन्य सभी विर्यों के शलए  44 % है। 

 

2.2.2 मूलयतंकन टदशानिदेश 

 

यह सुनिक्श्चत करि ेके शलए उधचत व्यिस्था की जािी चादहए कक मूल्यांकि में कोई कर त्रत्रम 
बाधा ि हो। मूल्यांकि करते समय वििरे् आिश्यकताओं की प्रकर नत को ध्याि में रखा जािा चादहए। 
टीम िकम  का आकलि करते समय ,स्कै्रप/अपव्यय स े बचाि/कमी और प्रकक्रया के अिुसार 

http://www.bharatskills.gov.in/
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स्कै्रप/अपशिष्ट का निपटाि ,व्यिहाररक रियैा ,पयामिरण के प्रनत संिेदििीलता और प्रशिक्षण में 
नियशमतता पर उधचत ध्याि ददया जािा चादहए। योग्यता का आकलि करते समय  THSN के प्रनत 
संिेदििीलता और स्ियं सीखिे की प्रिरवत्त पर विचार ककया जािा चादहए। 

 

साक्ष्य आधाररि िलूयांकन के वलए वनम्नवलविि वदये िये िथ्य िाविल होंिें: 

 

● प्रयोगिालाओं/कायमिालाओं में ककया गया कायम 
● ररकॉडम बुक/दैनिक डायरी 
● मूल्यांकि की उत्तर पुक्स्तका 
● मौखखक परीक्षा 
● प्रगनत चाटम 
● उपक्स्थनत और समयनिष्ठा 
● कायमभार 

● पररयोजिा कायम 
● कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
● व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक  ) रचिात्मक )आकलि के साक्ष्य और ररकॉडम को परीक्षा निकाय द्िारा ऑडडट और 
सत्यापि के शलए आगामी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंशभक मूल्यांकि के शलए अपिाए 
जािे िाले निम्िशलखखत अकंि पैटिम: 

 

प्रदशषि स्ति प्रमाण 

(ए) िलूयांकन के दौरान 60% -75% अकंों के आवटंन के वलए िापदडं   

इस गे्रड में प्रदिमि के शलए, उम्मीदिार िे 
कभी-कभार मागमदिमि और सुरक्षा प्रकक्रयाओ ं
और प्रथाओं के शलए उधचत सम्माि ददखाते 
हुए, ऐसे काम का निमामण ककया है जो शिल्प 
कौिल के स्िीकायम मािक की प्राक्प्त को 
प्रदशिमत करता है। 

 

 हाथ के औजारों, मिीिी औजारों और 
कायमिाला उपकरणों के उपयोग में अच्छे 
कौिल का प्रदिमि 

 60-70 % सटीकता घटक/ कायम द्िारा 
मांगे गए कायों के साथ अलग-अलग 
कायम करते समय हाशसल की गई। 

 कफनिि में साफ-सफाई और निरंतरता 
का काफी अच्छा स्तर 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे में 
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समसामनयक सहायता। 

 

(बी) िलूयांकन के दौरान 75% -90% अकंों के आवटंन के वलए िापदडं   

इस गे्रड के शलए, उम्मीदिार िे कम मागमदिमि 
के साथ और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के 
शलए उधचत सम्माि ददखाते हुए, ऐसे काम का 
निमामण ककया है जो शिल्प कौिल के उधचत 
मािक की प्राक्प्त को प्रदशिमत करता है। 

 

 हाथ उपकरण, मिीि टूल्स और 
कायमिाला उपकरण के उपयोग में अच्छे 
कौिल स्तर 

 घटक/िौकरी/सेट मािकों द्िारा मांगे 
गए कायों के साथ विशभन्ि कायम करत े
समय 70-80% सटीकता प्राप्त की। 

 कफनिि में साफ-सफाई और निरंतरता 
का एक अच्छा स्तर 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे में थोड़ा 
सा सहयोग 

 

(सी) िलूयांकन के दौरान 90% से अवधक अकंों के आवटंन के वलए िापदडं   

 इस गे्रड में प्रदिमि के शलए, उम्मीदिार, संगठि 
और निष्पादि में न्यूितम या त्रबिा समथमि के 
और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के शलए 
उधचत सम्माि के साथ, ऐसे काम का उत्पादि 
ककया है जो शिल्प कौिल के उच्च स्तर की 
प्राक्प्त को प्रदशिमत करता है। 

 

 हाथ उपकरण, मिीि टूल्स और 
कायमिाला उपकरण के उपयोग में उच्च 
कौिल स्तर 

 घटक/िौकरी/सेट मािकों द्िारा मांगे 
गए कायों के साथ विशभन्ि कायम करत े
समय 80% से अधधक सटीकता प्राप्त की 
गई। 

 कफनिि में उच्च स्तर की साफ-सफाई 
और क्स्थरता। 

 पररयोजिा को पूरा करिे में न्यूितम 
या कोई समथमि िहीं। 
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डेंट रिमूवि/ऑटो बॉडी रिपयेि टेक्क्िशशयि /डेंटि   ; डेंट हटािेिाला ;पैिल बीटर मडगाडम ,बॉडी पैिल ,टैंक ,
कंटेिर ,टं्रक जैस ेिीट मेटल पाट्मस से मैलेट से डेंट हटाता है ,पेंदटगं और अन्य कायों के शलए सतह को 
धचकिा करता है। भागों को िष्ट कर देता है ,तिाि या दघुमटिाओं के कारण होि ेिाले डेंट की जांच करता है 
और इसे मूल आकार में िापस लािे के शलए मैलेट के साथ आंतररक तरफ से उच्चतम त्रबदं ुस ेपीटिा िुरू 
कर देता है। ररिसम ददिा में विरूपण से बचिे के शलए िरम धात-ुटुकड़ा ,लकड़ी या व्यापक मैलेट के साथ 
बाहरी सतह का समथमि करता है। समथमि में हेरफेर करता है और समाि रूप से आतंररक भाग को तब तक 
पीटता है जब तक कक क्षनतग्रस्त दहस्से को मूल आकार में सुधार िही ंककया जाता है। समथमि रखि ेके शलए 
ककसी सहायक को नियुक्त कर सकते हैं और उसमें हेरफेर करिे में उसका मागमदिमि कर सकत ेहैं। बेहतर 
कफनिि प्राप्त करिे के शलए ,यदद कोई और दोर् हैं ,तो उन्हें  दरू करिे के शलए बाहरी सतह को खरुच कर या 
हल्के स ेफाइल भी कर सकते हैं। 

वेल्डि ,गैस ;िेक्ल्डगं रॉड और ऑक्सीजि एशसदटलीि लौ का उपयोग करके धातु के दहस्सों को एक साथ 
फ्यूज करता है। िेल्ड ककए जािे िाले पुजों की जांच करता है ,जुड़ि ेिाले दहस्से को साफ करता है ,उन्हें  
ककसी उपयुक्त उपकरण द्िारा एक साथ रखता है और यदद आिश्यक हो तो जोड़ को मजबूत करिे के शलए 
वपघली हुई धातु के सीधे प्रिाह के शलए संकीणम िाली बिाता है। िेक्ल्डगं रॉड ,िोजल आदद के सही प्रकार 
और आकार का चयि करता है और िेक्ल्डगं ,टॉचम का परीक्षण करता है। िेक्ल्डगं करते समय काला चश्मा 
और अन्य सुरक्षात्मक उपकरण पहिता है। मिाल में उिके प्रिाह को नियंत्रत्रत करिे के शलए ऑक्सीजि 
और एशसदटलीि शसलेंडरों के िाल्िों को ररलीज और नियंत्रत्रत करता है। मिाल प्रज्िशलत करता है और धीरे-
धीरे लौ को नियंत्रत्रत करता है। ज्िाला को जोड़ के साथ गाइड करता है और इसे गलिांक तक गमम करता है ,
साथ ही साथ िेक्ल्डगं रॉड को वपघलाता है और वपघली हुई धात ुको संयुक्त आकार ,आकार आदद के साथ 
फैलाता है और यदद कोई दोर् है तो उस ेसुधारता है। आकार ,आकार आयाम आदद के विरूपण को रोकिे के 
शलए विशभन्ि स्थािों पर भाग में िाशमल हो सकते हैं । िेक्ल्डगं से पहले कच्चा लोहा जैसी सामग्री को पहले 
से गरम कर सकते हैं। अन्य गैसों जैस ेआगमि कोल आदद द्िारा भी िेल्ड ककया जा सकता है। 

गैस कटि ;फ्लेम कटर धात ुको आिश्यक आकार और आकार में गैस की लौ स ेया तो मैन्युअल रूप से या 
मिीि द्िारा काटता है। काटे जािे िाली सामग्री की जांच करता है और विनिदेि के निदेि के अिुसार उस 
पर नििाि लगाता है। टेम्प्लेट माउंट करता है और विशिष्टताओं को काटिे के शलए मिीि सेट करता है। 
िेक्ल्डगं टॉचम में आिश्यक किेक्िि बिािा और िोजल या बिमर के आिश्यक आकार को कफट करिा। 
िोजल या बिमर में गैस के प्रिाह को मुक्त और नियंत्रत्रत करता है ,ज्िाला को प्रज्िशलत और समायोक्जत 
करता है। आिश्यक गनत स ेकदटगं लाइि के साथ हाथ या मिीि द्िारा लौ को गाइड करता है और धातु को 
आिश्यक आकार में काटता है। ऑक्सीसेदटलीि या ककसी अन्य उपयकु्त गैस की लौ का उपयोग कर सकत े
हैं। 

3. कतया भूवमकत 
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निधामररत सीमा के भीतर अपिे कायम क्षेत्र में निष्पादि के दौराि मुद्दों का पता लगािा और उिका 
समाधाि करिा। संभावित समाधाि प्रदशिमत करें और टीम के भीतर कायों स ेसहमत हों। आिश्यक 
स्पष्टता के साथ संिाद करें और तकिीकी अगें्रजी को समझें। पयामिरण ,स्ि-शिक्षण और उत्पादकता के 
प्रनत संिेदििील। 

 

संदवभाि एन.सी.ओ. कोड 2015:  

 

i) 0284.7478 - डेंट ररमूिर   /ऑटो बॉडी ररपेयर टेक्क्िशियि   / डेंटर 

ii) 0282.7877- िेल्डर ,गैस 

iii) 0282.7177 - गैस कटर 

 

संदर्ष संख्या: 
i) एएससी/एि8181 

ii) एएससी/एि8182 

iii) एएससी/एि8176 

iv) एएससी/एि8182 

v) एएससी/एि9185 

vi) एएससी/एि8184 
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टे्रड  का िाम मैकेनिक ऑटो बॉडी रिपेयि 

टे्रड  कोड डीजीटी /8714  

एिसीओ  - 2222  0284.7478 ,0282.7877 ,0282.7177  

एिओएस कवडष CHA/E8181 ,CHA/E8182 ,CHA/E8176 ,CHA/E8182 ,CHA/E9185 ,
CHA/E8184  

एिएसक्यूएफ स्ति स्तर  - 1  

शशल्पकाि प्रशशक्षण की अवधध एक िर्म  )8277 घंटे   +857 घटें ओजेटी   / समूह पररयोजिा) 
प्रवेश योग्यता 87 िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणम 
न्यूितम आय ु िैक्षखणक सत्र के पहले ददि को  81 िर्म। 

पीडब्लल्यूडी के शलए पात्रता  एलडी ,एलसी ,डीडब्ल्यू ,एए ,एलिी ,डीईएफ़ 

यूनिट ताकत  ) छात्र की 
संख्या( 

27 ) अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अतंरिक्ष मािदंड 287 िगम एम 

शक्क्त मािदंड 1 ककलोिाट 

के शलए प्रशशक्षक योग्यता 

                     2. सतमतन्य वििरण 
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1. मैकेनिक ऑटो बॉडी 
रिपेयि टे्रड 

ऑटोमोबाइल/मैकेनिकल इंजीनियररगं में बी .िोक  / डडग्री ।   )ऑटोमोबाइल 
में वििरे्ज्ञता के साथ   ) एआईसीटीई   / यूजीसी स ेमान्यता प्राप्त 
इंजीनियररगं कॉलेज   / विश्िविद्यालय से संबंधधत क्षेत्र में एक िर्म के अिुभि 
के साथ। 

या 
ऑटोमोबाइल   / मैकेनिकल  ) ऑटोमोबाइल में वििेर्ज्ञता )एआईसीटीई   /

मान्यता प्राप्त तकिीकी शिक्षा बोडम या संबंधधत क्षेत्र में दो साल के अिुभि के 
साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डडप्लोमा  ) व्यािसानयक )में  74 साल का 
डडप्लोमा। 

या 
संबंधधत क्षेत्र में तीि साल के अिुभि के साथ  " मैकेनिक ऑटो बॉडी ररपेयर "
के टे्रड में एिटीसी   / एिएसी उत्तीणम। 

 

आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय शिल्प प्रशिक्षक प्रमाणपत्र  ) एिसीआईसी )के 
प्रासंधगक नियशमत   /आरपीएल संस्करण । 

 

िोट  :- 2(1+1 ) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में स ेएक के पास 

डडग्री/डडप्लोमा औि दसूिे के पास एिटीसी/एिएसी योग्यता होिी चाटहए। 

हालााँकक ,दोिों के पास इसके ककसी र्ी रूप में  CNCN होिा चाटहए। 

2. कायषशाला गणिा औि 

ववज्ञाि 

 

प्रासंधगक क्षेत्र में एक िर्म के अिुभि के साथ एआईसीटीई / यूजीसी 
मान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज / विश्िविद्यालय से इंजीनियररगं 
में बी.िोक / डडग्री। 

या 
एआईसीटीई / मान्यता प्राप्त तकिीकी शिक्षा बोडम से इंजीनियररगं में 
74 साल का डडप्लोमा या संबंधधत क्षेत्र में दो साल के अिुभि के साथ 
डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डडप्लोमा )व्यािसानयक)। 

या 
तीि साल के अिुभि के साथ इंजीनियररगं टे्रडों में से ककसी एक में 
एिटीसी / एिएसी। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड में राष्ट्रीय शिल्प प्रशिक्षक प्रमाणपत्र )एिसीआईसी) के 
नियशमत / आरपीएल संस्करण 

या 
AooC में नियशमत   /APR िेररएंट  EACA या  oGO के तहत इसका कोई भी िेररएंट 
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3. इंजीनियरिगं ड्राइंग प्रासंधगक क्षेत्र में एक िर्म के अिुभि के साथ एआईसीटीई / यूजीसी 
मान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज / विश्िविद्यालय से इंजीनियररगं 
में बी.िोक / डडग्री। 

या 
एआईसीटीई / मान्यता प्राप्त तकिीकी शिक्षा बोडम से इंजीनियररगं में 
74 साल का डडप्लोमा या संबंधधत क्षेत्र में दो साल के अिुभि के साथ 
डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डडप्लोमा )व्यािसानयक)। 

या 
इंजीनियररगं के तहत िगीकर त मैकेनिकल ग्रुप ) जीआर -आई) टे्रडों में 
से ककसी एक में एिटीसी / एिएसी । ड्राइंग'/ डी'मैि मैकेनिकल/ 
डी'मैि शसविल' तीि साल के अिुभि के साथ। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड में राष्ट्रीय शिल्प प्रशिक्षक प्रमाणपत्र )एिसीआईसी) के 
नियशमत / आरपीएल संस्करण 

या 
AooC  /o' ci  ) hal /aagar ) या  oGO के अतंगमत इसके ककसी भी प्रकार में  EACA 

के नियशमत /APR ससं्करण । 
4. िोजगाि कौशल एम्प्लॉयबबशलटी क्स्कल्स में शॉटष टमष टीओटी कोसम के साथ दो साल के 

अिुभि के साथ ककसी भी विर्य में एमबीए   / बीबीए   / कोई भी स्िातक   /

डडप्लोमा । 

)82 िी/ंडडप्लोमा स्तर और उसस ेऊपर के स्तर पर अगें्रजी/संचार कौिल और 
बेशसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए) 

या 
रोजगार कौिल में अल्पकाशलक टीओटी पाठ्यक्रम के साथ आईटीआई में 
मौजूदा सामाक्जक अध्ययि प्रशशक्षक। 

 

5. प्रशशक्षक के शलए न्यूितम 

आयु 
28 साल 

उपकिण औि उपकिण की 
सूची 

अिुबंध -C  . के अिुसार 
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सीििे के परिणाम एक प्रशशक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं औि मूल्यांकि मािदंड के 

अिुसाि मूल्यांकि ककया जाएगा। 

2.2 सीिि ेके परिणाम (टे्रड ववशशष्ट)  ( LEARNING OUTCOME – TRADE SPECIFIC( 

 

1. सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए विशभन्ि मापि और अकंि उपकरणों का उपयोग करके 
मापि और अकंि की जााँच करें  और प्रदिमि करें   ) िनिमयर   ). कैशलपर   , माइक्रोमीटर ,टेलीस्कोप 
गेज ,डायल बोर गेज ,डायल इंडडकेटसम ,स्टे्रटेज ,फीलर गेज ,थे्रड वपच गेज ,िैक्यमू गेज ,टायर 
प्रेिर गेज। ) )CHA/E8181)  

2. सही हाथ उपकरण ,मिीि टूल्स और उपकरणों का उपयोग करके बुनियादी फास्टनिगं और 
कफदटगं ऑपरेिि की योजिा बिाएं और निष्पाददत करें।  ) एएससी/एि 8182)  

3. शसस्टम की कायमक्षमता सुनिक्श्चत करिे के शलए सभी इलेक्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक घटकों 
और सककम टों को टे्रस और टेस्ट करें  और सककम ट को इकट्ठा करें।  ) एएससी/एि 8176)  

4. िाहि विशिष्टता डटेा और िीआईएि की जांच और व्याख्या करें  ,विशभन्ि सविमस स्टेिि 
उपकरणों का चयि और सचंालि करें।  ) एएससी/एि 8182)  

5. िाहि को हुए िुकसाि का आकलि करें  और मरम्मत और प्रनतस्थापि की जरूरतों की पहचाि 
करें।  ) एएससी/एि 8182)  

6. विशभन्ि िाहि भागों और एयर कंप्रेसर और एयर लाइन्स की सेिा ,मरम्मत और रखरखाि की 
पहचाि करें।  ) एएससी/एि 9185)  

7. प्लाज्मा चाप काटिे की प्रकक्रयाओं सदहत िेक्ल्डगं और काटिे के उपकरण के उधचत संचालि 
और विधधयों का प्रदिमि करें।  ) एएससी/एि 8184)  

8. िरीर की मामूली क्षनत का विश्लेर्ण करें  और धातु क्षनत की मरम्मत में िाशमल अिुक्रशमक 
प्रकक्रयाओं का पालि करत ेहुए मरम्मत करें।  ) एएससी/एि 8182)  

9. क्षनत प्लाक्स्टक भाग का मूल्यांकि और मरम्मत करें।  ) एएससी/एि 8182)  

10. चश्मा ,िरीर के अगं और दरिाज ेकी कफदटगं और मरम्मत की प्रकक्रया का प्रदिमि करें। 
)एएससी/एि 8182)  

11. स्थाि और क्षनत की सीमा की पहचाि करि े के शलए संरचिात्मक टक्कर क्षनत और माप 
प्रणाशलयों के निदाि के शलए प्रकक्रयाओं का ज्ञाि प्रदशिमत करें।  ) एएससी/एि 8182)  

12. विशभन्ि एंकररगं विधधयों के साथ फे्रम स्टे्रटनिगं उपकरण और री-अलाइिमेंट प्रकक्रयाओ ंका 
उपयोग कैसे करें  और िाहि की संरचिात्मक अखडंता और उसमें रहि े िाले की सुरक्षा 
सुनिक्श्चत करें।  ) एएससी/एि 8184)  

13. कायम के क्षेत्र में विशभन्ि अिुप्रयोगों के शलए इंजीनियररगं ड्राइंग पढें  और लागू करें 

                        2. विक्षण पररणतम 
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14. व्यािहाररक संचालि करिे के शलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और शसद्धांतों का प्रदिमि। 
अध्ययि के क्षेत्र में बुनियादी विज्ञाि को समझें और समझाएं। 
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विक्षण पररणतम मूलयतंकन मतपदण्ड 

1. सुरक्षा सािधानियों का पालि 
करते हुए विशभन्ि मापि और 
अकंि उपकरणों का उपयोग 
करके मापि और अकंि की 
जााँच करें  और प्रदिमि करें   )
िनिमयर   ). कैशलपर   ,
माइक्रोमीटर ,टेलीस्कोप गेज ,
डायल बोर गेज ,डायल 
इंडडकेटसम ,स्टे्रटेज ,फीलर गेज ,
थे्रड वपच गेज ,िैक्यूम गेज ,
टायर प्रेिर गेज।) 
)एएससी/एि 8181)  

ऑटो िकम िॉप के शलए आिश्यक उपकरणों और वििरे् उपकरणों को 
मापिे के कायम शसद्धांतों की योजिा बिाएं। 

मापक यंत्र का चयि ,देखभाल और उपयोग। 

कायमिाला मैिुअल और गणुित्ता अिधारणाओं और उधचत सुरक्षा के 
साथ मापा मूल्य निधामररत करें। 

प्रनतस्थावपत करिा है या िहीं ,इस पर निणमय लेिा। 

 

2. सही हाथ उपकरण ,मिीि 
टूल्स और उपकरणों का 
उपयोग करके बुनियादी 
फास्टनिगं और कफदटगं 
ऑपरेिि की योजिा बिाए ं
और निष्पाददत करें। 
)एएससी/एि 8182)  

ऑटो हैंड टूल्स के उद्देश्य ,उपयोग का िणमि करें। 

हाथ के औजारों के शलए सुरक्षा नियमों की सूची बिाएं। 

िौकरी के शलए सही उपकरण का चयि करें। 

विशिष्ट क्स्थनत में निपटिे िाले टुकड़ों को सेट करें। 

ददए गए ड्राइंग के अिुसार ब्रेक्जंग ,सोल्डररगं ,ररिेदटगं द्िारा संयुक्त 
घटक। 

विशभन्ि ऑपरेिि  ) डड्रशलगं ,रीशमगं ,टैवपगं ,डाइदटगं )द्िारा घटकों का 
उत्पादि करें  

 

3. शसस्टम की कायमक्षमता 
सुनिक्श्चत करिे के शलए सभी 
इलेक्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक 
घटकों और सककम टों को टे्रस 
और टेस्ट करें  और सककम ट को 
इकट्ठा करें। िाहि में प्रयकु्त 
चाजम और परीक्षण बैटरी। 

)एएससी/एि 8176)  

एक इलेक्क्ट्रक सोल्डररगं आयरि का उपयोग करके केबल शसरों को 
टांका लगािे की प्रकक्रया और सुरक्षा विधधयों के अिुसार योजिा बिाएं 
और तैयार करें। 

सककम ट जोड़ बिािे के शलए कक्रक्म्पंग टूल का उपयोग करें। 

सककम ट ट्रबल िूदटगं में एमीटर ,िोल्टमीटर और ओममीटर के 
किेक्िि की व्याख्या करें। 

स्टेट ओपि एंड िॉटम सककम ट ,सीरीज और पैरेलल सककम ट। 

डीसी श्ररखंला और समािांतर सककम ट और इसकी वििरे्ताओं को 
सत्यावपत करें। 

      6. मूलयतंकन मतपदण्ड 
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प्रकाि सककम ट में खलेु और िॉटम सककम ट की जााँच करें। 

ओम के नियम को सत्यावपत करें  और ररओस्टेट का उपयोग करके 
प्रनतरोध को मापें। 

मल्टीमीटर का उपयोग करके ऑटो इलेक्क्ट्रकल शसस्टम में िोल्टेज 
ड्रॉप की जााँच करें  । 

िाहि िायररगं सककम ट का उपयोग करके ऑटो विद्युत घटकों का पता 
लगाएं। 

प्रारंशभक प्रणाली में सोलिॉइड क्स्िच की क्स्थनत की जााँच करें। 

डायोड के फॉरिडम टू ररिसम रेक्जस्टेंस अिुपात को निधामररत करें  और 
अच्छे   / बुरे डायोड की पहचाि करें। 

बैटरी चाजम करें  और जांचें। 

 

4. िाहि विशिष्टता डटेा और 
िीआईएि की जांच और 
व्याख्या करें  ,विशभन्ि सविमस 
स्टेिि उपकरणों का चयि 
और संचालि करें। 
)एएससी/एि 8182)  

विशभन्ि प्रकार के िाहि की पहचाि। 

विशभन्ि िाहि विनिदेि डटेा और जािकारी की पहचाि करें। 

गैरेज ,सविमस स्टेिि विशभन्ि उपकरणों का प्रदिमि करें। 

 

5. िाहि को हुए िुकसाि का 
आकलि करें  और मरम्मत 
और प्रनतस्थापि की जरूरतों 
की पहचाि करें। 
)एएससी/एि 8182)  

दघुमटिा ररपोटम तैयार करें। 

क्षनत का पता लगाएं और मरम्मत क्रम की योजिा बिाएं। 

िाहि के पुजों की पहचाि करें  और पालि की जािे िाली मरम्मत 
प्रकक्रया को अनंतम रूप दें। 

 

6. विशभन्ि िाहि भागों और एयर 
कंप्रेसर और एयर लाइन्स की 
सेिा ,मरम्मत और रखरखाि 
की पहचाि करें। 
)एएससी/एि 9185)  

 

एयर कंप्रेसर के बुनियादी कायम शसद्धांतों और सुरक्षा पहल ूका पता 
लगािा। 

एयर कंप्रेसर में लगे सामाि को हटाि ेकी योजिा बिाएं और उसका 
निष्पादि करें। 

शसलेंडर ब्लॉक भागों को हटा दें। 

विघदटत भागों की सेिाक्षमता का पता लगािे के शलए निरीक्षण करें। 

खराब पुजों की मरम्मत/बदलिा। 

उपरोक्त कायों को करते समय सुरक्षा नियमों का पालि करें। 

घटकों की कायमक्षमता को इकट्ठा और जांचें। 
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सेिा  LAR इकाई और एयर कंप्रेसर और स्थावपत पाइपलाइिों पर हिा के 
ररसाि की जााँच करें। 

 

7. प्लाज्मा चाप काटिे की 
प्रकक्रयाओ ंसदहत िेक्ल्डगं और 
काटिे के उपकरण के उधचत 
संचालि और विधधयों का 
प्रदिमि करें। 
)एएससी/एि 8184)  

 

प्लाज्मा कदटगं के शलए सतह पर योजिा बिाएं और नििाि लगाएं। 

गैस की टाचम/िोजल साइज ,करंट और िककिं ग प्रेिर को जरूरत के 
दहसाब से चिुें। 

धचक्नित प्लेट को काटिे की मेज पर ठीक स ेसेट करें। 

प्लाज्मा कदटगं मिीि सटे करें  और उधचत तकिीकों और सुरक्षा 
पहलुओं को अपिाकर कदटगं ऑपरेिि करें। 

काटिे की गुणित्ता के शलए कटी हुई सतह को साफ और निरीक्षण करें। 

 

8. िरीर की मामूली क्षनत का 
विश्लेर्ण करें  और धातु क्षनत 
की मरम्मत में िाशमल 
अिुक्रशमक प्रकक्रयाओ ंका 
पालि करते हुए मरम्मत करें। 
)एएससी/एि 8182)  

मामूली मरम्मत करें  और एक दरिाज ेपर डॉली को सीधा करें। 

डेंट पुलर का उपयोग करके फें डर में मामूली क्षनत को बाहर निकालें। 

एक स्पॉट िेल्ड डेंट पुलर का उपयोग करके स्टील पैिलों में डेंट निकालें। 

शसगंल एक्िि सैंडर द्िारा उधचत अपघर्मक और कैरीआउट पेंट क्स्ट्रप 
का चयि करें। 

गुणित्तापूणम बॉडी ररपेयर कफनिि के शलए बॉडी कफलर और कैरीआउट 
सैंडडगं लगाएं। 

 

9. क्षनत प्लाक्स्टक भाग का 
मूल्यांकि और मरम्मत करें। 
)एएससी/एि 8182)  

 

उद्योग में उपयोग ककए जािे िाले सामान्य ऑटोमोदटि प्लाक्स्टक की 
पहचाि करें। 

रासायनिक धचपकिे का उपयोग करके मामूली कटौती और दरारों की 
मरम्मत करें। 

गमी के आिेदि द्िारा प्लाक्स्टक के दहस्से को दोबारा बदलें। 

 

10. चश्मा ,िरीर के अगं ,दरिाजे 
की कफदटगं और मरम्मत की 
प्रकक्रया का प्रदिमि करें। 
)एएससी/एि 8182)  

 

मािक प्रकक्रया के अिुसार िाहि से हुड निकालें। 

हुड समायोक्जत करें  और हुड कंुडी समायोजि करें। 

बम्पर बदलें। 

फें डर निकालें ,फें डर को कफर से स्थावपत करें  और इसे ठीक स े
समायोक्जत करें  ,टं्रक ढक्कि और सविमस टं्रक बेड को समायोक्जत करें  
और पैिल को संरेखखत करें। 

विडंिील्ड निकालें और रबर गैसकेट की सेिा करें। 

सीलर गि का उपयोग करके विडंिील्ड ग्लास पर धचपकिे िाला लगाएं। 

विडंिील्ड को क्स्थनत में संरेखखत करें  और स्थावपत करें। 
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डोर ग्लास को एडजस्ट करें  ,डोर दट्रम पैिल   , सविमस टेलगेट ग्लास ,
स्टेिि िैगि टेलगेट ,ररयर व्यू शमरर सविमस ,रूफ पैिल स्थावपत करें। 

 

11. स्थाि और क्षनत की सीमा की 
पहचाि करिे के शलए 
संरचिात्मक टक्कर क्षनत और 
माप प्रणाशलयों के निदाि के 
शलए प्रकक्रयाओ ंका ज्ञाि 
प्रदशिमत करें। 
)एएससी/एि 8182)  

ऊपरी िरीर के आयाम के शलए ट्राम गेज का प्रयोग करें  । 

गेज मेजररगं शसस्टम का उपयोग करके फं्रट बॉडी और बॉडी साइड पैिल ,
ररयर बॉडी डमैेज को मापें और िुकसाि का पता लगाएं। 

सािमभौशमक माप प्रणाली और कम्प्यूटरीकर त माप प्रणाली का उपयोग 
करके प्रभाि क्षनत की सीमा निधामररत करें। 

 

12. विशभन्ि एंकररगं विधधयों के 
साथ फे्रम स्टे्रटनिगं उपकरण 
और री-अलाइिमेंट प्रकक्रयाओं 
का उपयोग कैसे करें  और 
िाहि की संरचिात्मक 
अखडंता और उसमें रहिे िाले 
की सुरक्षा सुनिक्श्चत करें। 
)एएससी/एि 8184)  

लंबाई क्षनत ,चौड़ाई क्षनत और ऊंचाई क्षनत का विश्लेर्ण करें। 

फं्रट-एंड डमैेज ,ररयर डमैजे ,साइड डमैेज ,सैग डमैजे ,ट्विस्ट डमैेज ,
डायमंड डमैेज ,स्टे्रटनिगं स्ट्रट ,टॉिर डमैेज के शलए िाहि की मरम्मत 
करें। 

खींचिे िाले क्लैंप और जंजीरों का उपयोग करके िाहि को एंकर करके 
गमी ,तिाि सांद्रता ,और फे्रम स्टे्रटनिगं उपकरण के साथ तिाि स े
छुटकारा पाएं। 

  

13. व्यािहाररक संचालि करिे के 
शलए बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और शसद्धांतों का 
प्रदिमि। अध्ययि के क्षेत्र में 
बुनियादी विज्ञाि को समझें 
और समझाएं। 

विशभन्ि गखणतीय समस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत बुनियादी विज्ञाि की अिधारणा की 
व्याख्या करें  

 

14. कायम के क्षेत्र में विशभन्ि 
अिुप्रयोगों के शलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग पढें  और 
लाग ूकरें। 

ड्राइंग पर जािकारी पढें  और व्याख्या करें और व्यािहाररक कायम 
निष्पाददत करिे में आिेदि करें। 

सामग्री की आिश्यकता ,उपकरण और असेंबली/रखरखाि मािकों 
का पता लगाि ेके शलए विनिदेि पढें  और विश्लेर्ण करें। 

लापता/अनिददमष्ट कंुजी जािकारी के साथ आरेखण का सामिा करें 
और कायम को पूरा करिे के शलए लापता आयाम/पैरामीटर को भरिे के 
शलए स्ियं की गणिा करें। 

 

  



  

18 
 

मैकेनिक ऑटो बॉडी रिपेयि 

      7. विषय िस्िु 

 
 

मकेैनिक ऑटो बॉडी रिपेयि टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

अवधध :एक वर्ष 

अवधध संदभा  प्रविक्षण पररणतम 
व्यतिसतवयक ज्ञतन 

(सैद्धतंविक) 

व्यतिसतवयक कौिल 

(प्रतयोविक) 

व्यािसानयक 
कौिल  16 घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि  84 घंटे 

 

सुरक्षा एहनतयात का 
पालि करत ेहुए विशभन्ि 
माप और अकंि 
उपकरणों का उपयोग 
करके मापि और अकंि 
की जााँच करें  और प्रदिमि 
करें   ) िनिमयर कैशलपर ,
माइक्रोमीटर ,टेलीस्कोप 
गेज ,डायल बोर गेज ,

1. संस्थाि के साथ पररधचत ,
ऑटोमोबाइल क्षेत्र में िौकरी 
के अिसर।  )71 घंटे) 

2. टे्रड  में प्रयुक्त मिीिरी। 
)71 घंटे) 

3. दकुाि के फिम में छात्रों 
द्िारा ककए जािे िाले कायम 
के प्रकार।  )87 घंटे) 

टे्रड  में प्रवेश औि परिचय :

पाठ्यक्रम की अिधध ,पाठ्यक्रम 
सामग्री ,पाठ्यक्रम का अध्ययि 
का पररचय। संस्थाि स े
संबंधधत सामान्य नियम ,
उपलब्ध सुविधाएं - छात्रािास ,
मिोरंजि ,धचककत्सा और 
पुस्तकालय के काम के घंटे और 
समय साररणी।  )74 घंटे) 
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डायल संकेतक ,स्टे्रटेज ,
फीलर गेज ,थे्रड वपच 
गेज ,िैक्यूम गेज ,टायर 
प्रेिर गेज।) 
)मैप्ड एिओएस :
एएससी/एि 8181)  

4. सुरक्षा और स्िास््य स े
संबंधधत प्रैक्क्टकल।  )5 घंटे) 

5. कायमिाला के रखरखाि और 
सफाई का महत्ि। 

)2 घंटे) 
6. अक्ग्ििामक यंत्रों का 

प्रयोग।  )5 घंटे) 
7. सुरक्षक्षत संचालि और 

उठािे िाले उपकरणों के 
आिधधक परीक्षण पर 
प्रदिमि।  )5 घंटे) 

प्रयुक्त इंजि तेल का सरुक्षा 
निपटाि। आईटीआई 
त्रबजली उपयोग की ऊजाम 
बचत युक्क्तयााँ   / लेखा 
परीक्षा।  )5 घंटे) 

व्यावसानयक सुिक्षा औि 

स्वास््य 

दकुाि में सुरक्षा और सामान्य 
सािधानियों का महत्ि। 
बुनियादी प्राथशमक धचककत्सा ,
सुरक्षा संकेत  - खतरे ,चतेाििी ,
सािधािी और व्यक्क्तगत 
सुरक्षा संदेि के शलए। विशभन्ि 
प्रकार की आग के शलए उपयोग 
ककए जािे िाले ईंधि ररसाि ,
अक्ग्ििामकों की सुरक्षक्षत 
हैंडशलगं। जहरीली धलू का 
सुरक्षक्षत निपटाि ,सुरक्षक्षत 
संचालि और उठािे िाले 
उपकरणों का आिधधक 
परीक्षण, 
प्रयुक्त इंजि तेल का सुरक्षा 
निपटाि ,विद्युत सुरक्षा 
युक्क्तयााँ। 

खतरे की पहचाि ,छींटे के खतरे 
आदद और उन्हें  खत्म करिे के 
शलए उपाय और पीपीई के 
उपयोग का महत्ि। 

)74 घंटे) 
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8. क्स्प्रंग कैलीपसम ,डडिाइडर ,
स्क्राइबर ,पंच ,छेिी आदद 
के साथ स्टील रूल जैस े
सभी माककिं ग एड्स का 
उपयोग करिे का अभ्यास 
करें।  )82 घंटे) 

9. लाइि ,सकम ल ,आकम  और 
सकम ल के शलए िकम  पीस को 
लेआउट करें।  )87 घंटे) 

10. मापिे िाले टेप से िाहि के 
पदहये के आधार को मापिे 
का अभ्यास करें।  )5 घंटे) 

11. िायु प्रभाि ररचं के उपयोग 
से व्हील लैग िट्स को 
हटािे का अभ्यास करें।  )75 

घंटे) 
सामान्य कायमिाला उपकरण 

और त्रबजली उपकरण और 
उपकरणों पर अभ्यास।  )87 

घंटे) 

हाथ उपकिण 

अकंि योजिा ,अकंि सामग्री-
चाक ,प्रशिया िीला। सफाई के 
उपकरण - स्कै्रपर ,िायर ब्रि ,
एमरी पेपर ,सरफेस प्लेट्स का 
वििरण ,देखभाल और उपयोग ,
स्टील रूल ,मापिे िाला टेप ,
ट्राई स्क्िायर। कैशलपसम-अदंर 
और बाहर। डडिाइडर ,सरफेस 
गेज ,स्क्राइबर ,पंच-वप्रक पंच ,
सेंटर पंच ,वपि पंच ,खोखला 
पंच ,िंबर और लेटर पंच। छेिी-
सपाट ,क्रॉस-कट। हैमर - बॉल 
पेि   , गाठं ,मैलेट।   , विशभन्ि 
प्रकार के  - बॉडी हथौड़ े,वपक 
हैमर ,बंवपगं हथौड़ े,कफनिशिगं 
हथौड़ े,डॉली ब्लॉक ,और बॉडी 
स्पूि ,बॉडी वपक्स ,बॉडी पुलसम 
और पुल रॉड्स ,सक्िि कप ,
स्कै्रच अिल, 
स्कू्र ड्राइिर-ब्लेड स्कू्रड्राइिर ,
कफशलप्स स्कू्र ड्राइिर ,िाफ़्ट 
स्कू्रड्राइिर। एलि की ,बेंच 
िाइस और सी-क्लैंप ,स्पैिसम - 
ररगं स्पैिर ,ओपि एंड स्पिैर 
और कॉक्म्बिेिि स्पैिर ,
यूनििसमल एडजस्टेबल ओपि 
एंड स्पैिर। सॉकेट और सहायक 
उपकरण ,सरौता  - संयोजि 
सरौता ,बहु पकड़ ,लंबी िाक ,
सपाट-िाक ,निपर या वपिर 
सरौता ,धातु काटिे की कैं ची - 
दटि के टुकड़ े,िीट धातु काटिे 
िाले सरौता  ,) विमािि टुकड़े ) ,
पैिल कटर ,दट्रम और असबाब 
उपकरण ,दरिाजा हैंडल टूल 
)क्क्लप पुलसम ) , मेटल फाइल्स-
ररिील फाइल ,सफम फॉमम फाइल ,
सैंडडगं बोडम ,सैंडडगं ब्लॉक ,



  

21 
 

मैकेनिक ऑटो बॉडी रिपेयि 

व्यािसानयक 
कौिल  16 घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि  87 घंटे 

 

सही हाथ उपकरण ,
मिीि टूल्स और 
उपकरणों का उपयोग 
करके बुनियादी 
फास्टनिगं और कफदटगं 
ऑपरेिि की योजिा 
बिाएं और निष्पाददत 
करें। 

)मैप्ड एिओएस :
एएससी/एि 8182)  

12. सामान्य कायमिाला 
उपकरण और त्रबजली 
उपकरण और उपकरणों पर 
अभ्यास।  )75 घंटे) 

13. कायमिाला में प्रयुक्त 
सामग्री की दृश्य पहचाि पर 
अभ्यास।  )71 घंटे) 

14. एयर डड्रल के शलए ट्रबल 
िूदटगं - टूल िहीं चलेगा ,टूल 
लॉक हो गया है ,क्स्पंडल 
िहीं चलेगा ,टूल िटऑफ़ 
िहीं होगा ,एयर हैमर के 
शलए ट्रबल िूदटगं-टूल िहीं 
चलेगा ,िोजल में छेिी 
स्टैक।  )87 घंटे) 

15. एयर िाफ़्ट के शलए समस्या 
नििारण-मोटर चलता है ,
क्स्पंडल मुड़ता िही ंहै या 
गलत तरीके से मुड़ता है ,
मोटर िहीं चलेगी ,एयर ररचं 
के शलए समस्या नििारण-
उपकरण धीरे-धीरे चलते हैं 
और त्रबल्कुल िहीं।  )87 घंटे) 

16. टूल दबाि में टूल लीक को 
िापस िहीं लेगा।  )7 8 घंटे) 

17. कककबैक संभालें ,एक बार 
ठीक से काम करें  लेककि 
अगले िहीं।  )5 घंटे) 

पॉवि उपकिण :-  

हिा से चलिे िाले उपकरण  - 

त्रबजली स ेचलिे िाले औजारों 
पर लाभ ,एयर स्प्र ेगि के 
निमामण और उसके दहस्से ,एयर 
डड्रल ,एयर स्कू्र ड्राइिर ,एयर 
सैंडसम-डडस्क टाइप और डुअल 
एक्िि  ) कफनिशिगं )सैंडर ,
विशभन्ि प्रकार के एयर ग्राइंडर ,
एयर आरा ,एयर स्कै्रपर   , एयर 
िीयर ,एयर निबलसम ,एयर 
चक ,एयर पॉशलिर/बफर ,
मीडडया ब्लाक्स्टंग  ) रेत 
ब्लाक्स्टंग ) , प्लाक्स्टक मीडडया 
ब्लाक्स्टंग ,सोडा ब्लास्टसम ,
िायिीय उपकरणों का 
रखरखाि। 

एयर इम्पैक्ट ररचं ,एयर िाफ़्ट ,
एयर डड्रल ,स्पॉट िेल्ड ररमिूर 
एयर डड्रल ,स्पॉट िेल्ड कटर-
डड्रल टाइप और होल सॉ टाइप ,
एयर छेिी ,एयर ब्लोगि ,स्प्रे 
गि ,िॉचं - टॉकम  िॉचं ,पाइप 
िॉचं ,कार जेट िािर पाइप 
फ्लेयररगं और काटिे का 
औजार। िैक्यूम क्लीिर ,पािर 
िॉिर ,हीट गि ,हाइड्रॉशलक रूप 
से संचाशलत दकुाि उपकरण - 
हाथ या बोतल जैक ,ट्रांसशमिि 
जैक ,सविमस जैक ,फे्रम रैक ,
हाइड्रोशलक टूल्स का रखरखाि ,
हाइड्रोशलक शलफ्ट। इंजि के्रि। 
)87 घंटे) 
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व्यािसानयक 
कौिल  27 घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि  71 घंटे 

 

सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करत ेहुए विशभन्ि 
मापि और अकंि 
उपकरणों का उपयोग 
करके मापि और अकंि 
की जााँच करें  और प्रदिमि 
करें   ( िनिमयर   ). कैशलपर   ,

माइक्रोमीटर ,टेलीस्कोप 

गेज ,डायल बोर गेज ,

डायल इंडडकेटसम ,स्टे्रटेज ,

फीलर गेज ,थे्रड वपच 

गेज ,िैक्यूम गेज ,टायर 

प्रेिर गेज।  )) मैप्ड 
एिओएस :एएससी   / एि 
8181)  

18. विशभन्ि घटकों पर अभ्यास 
को मापिे।  )27 घंटे) 

माप की प्रणाली: 
माइक्रोमीटर का वििरण ,
देखभाल और उपयोग  - बाहरी 
और गहराई माइक्रोमीटर ,
माइक्रोमीटर समायोजि ,
िनिमयर कैशलपसम। 

)71 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौिल  91 घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि  85 घंटे 

 

सही हाथ उपकरण ,
मिीि टूल्स और 
उपकरणों का उपयोग 
करके बुनियादी 
फास्टनिगं और कफदटगं 
ऑपरेिि की योजिा 
बिाएं और निष्पाददत 
करें।  ) मैप्ड एिओएस :
एएससी/एि 8182)  

 

19. िट ,बोल्ट और स्टड आदद 
की सामान्य सफाई ,जााँच 
और उपयोग पर अभ्यास  )8 

2 घंटे) 
20. ब्लाइंड होल से स्टड/बोल्ट 

को हटािा।  )7 8 घंटे) 

फास्टिि - विशभन्ि प्रकार के स्कू्र ,
िट ,स्टड और बोल्ट ,लॉककंग 
डडिाइस ,जैस ेलॉक िट ,कोटर ,
क्स्प्लट वपि ,की ,सककम ल   , लॉक 
ररगं ,लॉक िािर का अध्ययि 
और पता लगािा कक उिका 
उपयोग कहााँ ककया जाता है। इि 
फास्टिरों को सुरक्षक्षत करिे में 
मदद के शलए िािर और 
रासायनिक यौधगकों का उपयोग 
ककया जा सकता है। 

       ररिेदटगं टूल्स का वििरण।  )74 

घंटे) 



  

23 
 

मैकेनिक ऑटो बॉडी रिपेयि 

21. हैक्सॉ ,फाइल ,छेिी ,सैंडर 
के साथ ऑफ-हैंड ग्राइंडडगं ,
बेंच और पेडस्टल ग्राइंडर ,
पीसते समय सुरक्षा 
सािधानियों जैस ेउपकरणों 
को काटिे का अभ्यास करें। 
)85 घंटे) 

हैकसॉविगं और फाइशलगं पर 
अभ्यास करें  ।  )87 घंटे) 

कटटगं टूल्स   : विशभन्ि प्रकार के 
कदटगं टूल्स जैस ेहैक्सॉ ,फाइल - 
डकेफनििि ,फाइल के दहस्से ,
विनिदेि ,गे्रड ,आकार ,विशभन्ि 
प्रकार के कट और उपयोग ,
छेिी ,सैंडर ,बेंच और पेडस्टल 
ग्राइंडर के साथ ऑफ-हैंड 
ग्राइंडडगं का अध्ययि   , पीसते 
समय सुरक्षा सािधानियां। 

)74 घंटे) 
22. माककिं ग और डड्रशलगं 

क्क्लयर और ब्लाइंड होल्स ,
ट्विस्ट डड्रल की िापमनिगं 
पर अभ्यास।  )87 घंटे) 

23. डड्रशलगं मिीि का उपयोग 
करते समय सुरक्षा 
सािधानियों का पालि 
ककया जािा चादहए।  )7 8 

घंटे) 
24. एक साफ और अधें छेद को 

टैप करिे का अभ्यास ,टेप 
डड्रल आकार का चयि ,
स्िेहि का उपयोग।  )87 

घंटे) 
25. टैप एक्सटै्रक्टर का उपयोग ,

बोल्ट/स्टड पर धागे 
काटिा।  )87 घंटे) 

26. आयताकार टे्र बिाि ेका 
अभ्यास करें।  )75 घंटे) 

पाइपों की सोल्डररगं और 
ब्रेक्जंग।  )87 घंटे) 

डड्रशलगं मशीि  - बेंच टाइप 
डड्रशलगं मिीि ,पोटेबल 
इलेक्क्ट्रकल डड्रशलगं मिीि ,
डड्रल होक्ल्डगं डडिाइस ,डड्रल 
त्रबट्स का वििरण और 
अध्ययि। 

टैप्स एंड डाईज :हैंड टैप्स एडं 
िॉचं ,विशभन्ि प्रकार के डाई एंड 
डाई स्टॉक। पेंच निकालिे िाले। 

हैंड िीमि  - विशभन्ि प्रकार के 
हैंड रीमर।  )75 घंटे) 
शीट मेटल  - िीट मेटल िॉप में 
इस्तेमाल होिे िाली विशभन्ि 
सामान्य धातु िीट्स का उल्लेख 
करें। िीट मेटल ऑपरेिि  - 

कतरिी ,झुकिा ,ड्राइंग ,
निचोड़िा। 

िीट मेटल जॉइंट्स  - हेम और 
सीम जॉइंट्स बन्धि के तरीके  - 

ररिेदटगं ,सोल्डररगं ,ब्रेक्जंग। 
सामान्य जोड़ों पर प्रयकु्त 
फ्लक्स । िीट और तार-गेज। 
ब्लो लैम्प - इसके उपयोग और 
पाइप कफदटगं।  )71 घंटे) 
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व्यािसानयक 
कौिल  41 घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि  75 घंटे 

 

शसस्टम की कायमक्षमता 
सुनिक्श्चत करिे के शलए 
सभी इलेक्क्ट्रकल और 
इलेक्ट्रॉनिक घटकों और 
सककम टों को टे्रस और टेस्ट 
करें  और सककम ट को 
इकट्ठा करें।  ) मैप्ड 
एिओएस :
एएससी/एि 8176)  

27. सोल्डररगं आयरि का 
उपयोग करके तारों को 
जोड़िे का अभ्यास करें।  )1 

घंटे) 
28. ितममाि ,िोल्टेज और 

प्रनतरोध का मापि।  )74 

घंटे) 
29. डडक्जटल मल्टीमीटर का 

उपयोग करते हुए   , फ़्यूज़ ,
जम्पर िायर ,फ़्यूक्ज़बल 
शलकं ,सककम ट ब्रेकर के शलए 
निरंतरता परीक्षण का 
अभ्यास करें।  )6 घंटे) 

बुनियादी बबजली ,त्रबजली के 
शसद्धांत ,ओम का नियम ,
िोल्टेज ,करंट ,प्रनतरोध ,िक्क्त ,
ऊजाम। िोल्टमीटर ,एमीटर ,
ओममीटर मल्टीमीटर   ,
कंडक्टर और इंसुलेटर ,तार। 

)74 घंटे) 

30. मल्टीमीटर का उपयोग 
करके सककम ट में िोल्टेज ड्रॉप 
परीक्षण करें   , मल्टीमीटर   /
एमीटर का उपयोग करके 
ितममाि प्रिाह को मापें । 
)87 घंटे) 

िाहि में प्रयुक्त हाइड्रोशलक और 
िायिीय घटकों की पहचाि। 
)85 घंटे) 

हाइड्रोशलक्स औि न्यूमेटटक्स 

का परिचय  :- पास्कल कािूि ,
दबाि ,बल ,धचपधचपाहट की 
पररभार्ा। िायिीय प्रतीक।  )72 

घंटे) 
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व्यािसानयक 
कौिल  25 घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि  74 घंटे 

 

िाहि विशिष्टता डटेा 
और  VCE  . की जााँच करें  
और व्याख्या करें 
विशभन्ि सविमस स्टेिि 
उपकरणों का चयि और 
संचालि।  ) मैप्ड 
एिओएस :
एएससी/एि 8182)  

31. विशभन्ि प्रकार के िाहि की 
पहचाि।  )5 घंटे) 

32. िाहि विनिदेि डटेा का 
प्रदिमि।  )5 घंटे) 

33. िाहि सूचिा संख्या 
)िीआईएि )की पहचाि।  )5 

घंटे) 
34. गैरेज ,सविमस स्टेिि 

उपकरणों का प्रदिमि।  )5 

घंटे) 
35. व्हीकल होइस्ट  - दो पोस्ट 

और चार पोस्ट होइस्ट ,
इंजि होइस्ट ,जैक ,स्टैंड। 
)5 घंटे) 

ऑटो उद्योग  - इनतहास ,अग्रणी 
निमामता ,ऑटोमोबाइल उद्योग 
में विकास ,रुझाि ,िया उत्पाद। 
सड़क पररिहि और राजमागम 
मंत्रालय ,ऑटोमोदटि ररसचम 
एसोशसएिि ऑफ इंडडया 
)एआरएआई ) , िेििल 
ऑटोमोदटि टेक्स्टंग एंड आर 
एंड डी इंफ्रास्ट्रक्चर प्रोजेक्ट 
)एिएटीआरआईपी ) ,और 
ऑटोमोबाइल एसोशसएिि के 
बारे में संक्षक्षप्त जािकारी। 

पररभार्ा  :- कें द्रीय मोटर िाहि 
नियम ,पदहयों ,अनंतम ड्राइि ,
और प्रयुक्त ईंधि ,धरुी ,इंजि 
की क्स्थनत और स्टीयररगं 
ट्रांसशमिि ,बॉडी और लोड के 
अिुसार भार के आधार पर 
िाहिों का िगीकरण। व्हीकल 
होइस्ट का संक्षक्षप्त वििरण और 
उपयोग  - दो पोस्ट और चार 
पोस्ट होइस्ट ,इंजि होइस्ट ,
जैक   , स्टैंड।  )74 घंटे) 
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व्यािसानयक 
कौिल  05 घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि  8 1 घंटे 

 

िाहि को हुए िुकसाि का 
आकलि करें  और 
मरम्मत और 
प्रनतस्थापि की जरूरतों 
की पहचाि करें।  ) मैप्ड 
एिओएस :
एएससी/एि 8182)  

36. दघुमटिा ररपोटम तैयार करिे 
का अभ्यास करें।  )85 घंटे) 

37. बॉडी िॉप मरम्मत अिुक्रम 
प्रकक्रयाओं की तैयारी। िाहि 
की धलुाई।  )5 घंटे) 

38. विशभन्ि प्रकार के िरीर ,
चशेसस ,ड्राइि लाइिों की 
पहचाि।  )75 घंटे) 

39. भागों और पैिलों के स्थाि 
की पहचाि करें।  )5 घंटे) 

40. यूिीबॉडी डडजाइि िाहि के 
पुजों की पहचाि करें  ।  )5 

घंटे) 
41. LWo िाहि के ट्रांसिसम-

माउंटेड इंजि के फं्रट बॉडी 
स्ट्रक्चरल घटकों की 
पहचाि करें। एक यिूीबॉडी 
सेडाि के वपछले िरीर के 
संरचिात्मक घटकों की 
पहचाि करें  ।  )5 घंटे) 

42. यूिीबॉडी सेडाि के अडंर 
बॉडी फं्रट और ररयर सेक्िि 
स्ट्रक्चरल कंपोिेंट्स की 
पहचाि करें  ।  )5 घंटे) 

43. मध्य इंजि िाहि के आगे ,
पीछे के िरीर के 
संरचिात्मक घटकों की 
पहचाि करें।  )5 घंटे) 

44. वपकअप ट्रक और स्पोट्मस 
यूदटशलटी व्हीकल  ) एसयूिी )
के पूरे फे्रम के दहस्सों की 
पहचाि करें।  )87 घंटे) 

45. कंप्यूटर आधाररत सेिा 
जािकारी ,सेिा नियमािली ,
टक्कर मरम्मत गाइड ,
ररफाइनिगं गाइड ,िाहि 
आयाम मैिुअल ,रंग 
शमलाि गाइड ,पाट्मस 
इंटरचेंज गाइड के उपयोग 

इंजि का परिचय: 

आंतररक और बानय दहि 
इंजिों का वििरण ,आईसी 
इंजिों का िगीकरण  ,2 और  1-

स्ट्रोक डीजल इंजि का शसद्धांत 
और कायम  ) संपीड़ि इक्ग्ििि 
इंजि  )AC)) , स्पाकम  इक्ग्ििि 
इंजि  )HC ) का शसद्धांत  ,2- स्ट्रोक 
और  1 स्ट्रोक के बीच अतंर  ,AC 

इंजि और एसआई इंजि ,इंजि 
में प्रयुक्त तकिीकी िब्द ,इंजि 
विनिदेि  ..  

वाहि निमाषण प्रौद्योधगकी 
टक्कर की मरम्मत की 
पररभार्ा ,बॉडी िॉप ,बॉडी िॉप 
का िगीकरण-स्ितंत्र बॉडी िॉप ,
डीलरशिप बॉडी िॉप ,
स्पेशियशलटी बॉडी िॉप। 
मरम्मत आदेि  )आरओ )का 
वििरण िाहि बॉडी और चशेसस 
का वििरण ,िाहि फे्रम - 
पररभार्ा ,बॉडी-ओिर-फे्रम 
)स्ितंत्र फे्रम )निमामण ,हाइड्रो 
गदठत फे्रम ,यूिीबॉडी निमामण ;
मेजर बॉडी सेक्िि-फं्रट ,सेंटर ,
ररयर सेक्िि ,और िाहि बाएाँ 
और दाएाँ भाग ;ड्राइि लाइि 
विन्यास - अिुप्रस्थ इंजि ,
अिुदैध्यम इंजि ,फं्रट-इंजि फं्रट 
व्हील ड्राइि  )LWo) , फं्रट-इंजि 
ररयर व्हील ड्राइि  )AWo) ,

ररयर-इंजि ररयर व्हील ड्राइि 
)AAo) , शमड-इंजि ररयर व्हील 

ड्राइि  ) Ao) , चार पदहया ड्राइि 
)1Wo) ; िारीररक िगीकरण - 

कार के आकार ,छत के डडजाइि 
के आधार पर ;बॉडी पैिल ,
यूिीबॉडी पैिल्स और उिके 
पुजों का वििरण ,यूिीबॉडी 
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मैकेनिक ऑटो बॉडी रिपेयि 

व्यािसानयक 
कौिल  18 घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि  76 घंटे 

 

विशभन्ि िाहि भागों 
और एयर कंप्रेसर और 
एयर लाइन्स की सेिा ,
मरम्मत और रखरखाि 
की पहचाि करें।  ) मैप्ड 
एिओएस :
एएससी/एि 9185)  

46. एक वपस्टि प्रकार के क्स्थर 
कंप्रेसर के दहस्सों की 
पहचाि करें  ,एयर कंप्रेसर 
की ओिरहाशलगं ,सविमस 
)एफआरएल )इकाई की 
ओिरहाशलगं ,एयर ररसीिर 
और िमी 
विभाजक/नियामक या िायु 
ट्रांसफाममर को हटा दें।  )87 

घंटे) 
47. कूलर के बाद   , शसलेंडर ,

शसर ,इंटरकूलर पर पंखों को 
साफ या उड़ा दें ।  )7 8 घंटे) 

48. एयर लाइि में तेल कफल्टर 
की जांच करें  और यदद 
आिश्यक हो तो कफल्टर 
तत्ि को बदलें ,यदद 
आिश्यक हो तो दबाि 
क्स्िच कट-इि और कट-
आउट सेदटगं्स को 
समायोक्जत करें  ,हर बार 
मोटर बंद होिे पर शसर के 
दबाि को समाप्त करिे के 
शलए राहत िाल्ि की जांच 
करें। कफसलि को रोकिे के 
शलए बेल्ट को कस लें।  )82 

घंटे) 
49. एक ढीली मोटर चरखी या 

कंप्रेसर की जााँच करें  और 
संरेखखत करें।  )7 3 घंटे) 

50. कंप्रेसर आउटकफट और 
एयर पाइवपगं शसस्टम पर 
हिा के ररसाि की जााँच करें। 
)7 8 घंटे) 

कंप्रेसि वायु प्रणाली: 
संपीडड़त िाय ुप्रणाशलयों के शलए 
बुनियादी आिश्यकता ,कंप्रसेर 
का प्रकार - डायाफ्राम कंप्रेसर का 
वििरण और निमामण ,वपटोि 
टाइप कंप्रेसर-शसगंल स्टेज और 
टू स्टेज ,रोटरी स्कू्र एयर 
कंप्रेसर ,एयर कंप्रेसर का 
प्रदिमि - हॉसम पािर ,डडलीिरी 
िॉल्यूम ,विस्थापि ,फ्री एयर 
का वििरण वितरण ,कंप्रेसर 
िॉल्यूमेदट्रक दक्षता ,टैंक का 
आकार, 
िायु और द्रि नियंत्रण उपकरण 
- टेक एयर कफल्टर ,वितरण 
प्रणाली ,नियामक ,स्िेहक ,
विशभन्ि प्रकार की िायु िोधि 
विधध ,कंप्रेसर सहायक उपकरण 
- िली का प्रकार ,िली का 
आकार ,िली का रखरखाि ,
किेक्टर ,एडपे्टर और कपशलगं ,
िायु प्रणाली रखरखाि। बॉडी 
िॉप में पाई जाि ेिाली विशिष्ट 
पाइवपगं व्यिस्था ,एयरलाइि 
की कलर कोडडगं ,िॉटर लाइि 
और फ्यूल लाइि का अध्ययि 
करें।  )76 घंटे) 



  

28 
 

मैकेनिक ऑटो बॉडी रिपेयि 

व्यािसानयक 
कौिल  872 

घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि  25 घंटे 

 

प्लाज्मा चाप काटिे की 
प्रकक्रयाओं सदहत िेक्ल्डगं 
और काटिे के उपकरण 
के उधचत संचालि और 
विधधयों का प्रदिमि करें। 
)मैप्ड एिओएस :
एएससी/एि 8184)  

51. ऑक्सीसेदटलीि िेक्ल्डगं 
और कदटगं आउटकफट के 
दहस्सों की पहचाि करें।  )7 

8 घंटे) 
52. ऑक्सीसेदटलीि िेक्ल्डगं 

प्रकक्रया पर अभ्यास ,
सोल्डररगं और ब्रेक्जंग पर 
अभ्यास।  )87 घंटे)। 

53. मिाल की लौ समायोजि 
पर अभ्यास करें।  )72 घंटे) 

54. एमआईजी िेक्ल्डगं मिीि 
पर विशभन्ि भागों की 
पहचाि ,मैिुअल के 
अिुसार िेल्ड विनिदेि का 
चयि ,एमआईजी तार 
आकार का चयि।  )5 घंटे) 

55. िाहि उत्पादि में उपयोग 
की जािे िाली िेक्ल्डगं 
विधधयों की तुलिा करें  ,
सतह की तैयारी पर 
अभ्यास और िेक्ल्डगं 
पैरामीटर की सेदटगं ,िमूिा 
पैिल के क्लैंवपगं और 
एमआईजी िेक्ल्डगं का 
उपयोग ,बॉडी पैिल 
प्रनतस्थापि के शलए प्लग 
िेल्ड होल पर अभ्यास।  )87 

घंटे) 
56. एंटीस्पैटर कंपाउंड को स्प्रे 

करिे का अभ्यास दटप की 
रक्षा करिे और तार को 
बंदकू में धचपकिे स ेरोकिे 
में मदद करेगा ,फ्लैट ,
क्षैनतज ,लंबित और 
ओिरहेड िेक्ल्डगं क्स्थनत पर 
अभ्यास करें।  )87 घंटे) 

57. निरंतर ,प्लग ,शसलाई ,
एमआईजी स्पॉट ,लैप ,
टैकल िेक्ल्डगं तकिीक पर 

वेक्ल्डगं: 

धातुओं के जुड़िे का पररचय ,
िेक्ल्डगं वििरे्ताएाँ ,िेल्ड 
िब्दािली ,िेल्ड प्रतीक ,
सामान्य ऑटो बॉडी िेक्ल्डगं 
तकिीक -  CG ,OCG , सॉफ्ट 
ब्रेक्जंग ,फैक्ट्री िेल्ड विनिदेि ,
विशिष्ट ऑटो बॉडी   CG तार 
आकार ,विशिष्ट ऑटो बॉडी 
िीक्ल्डगं गैसें ,हीट प्रभावित क्षेत्र 

)SCH) ) , ऑटो बॉडी एमआईजी 
िेक्ल्डगं  - शसद्धांत और 
वििरे्ताएं ,एमआईजी िेक्ल्डगं 
उपकरण ,िेक्ल्डगं लेंस ,
एमआईजी ऑपरेिि के तरीके ,
एमआईजी िेक्ल्डगं उपकरण ,
एमआईजी िेक्ल्डगं करंट ,
एमआईजी आकम  िोल्टेज ,
एमआईजी दटप टू बेस मेटल 
डडस्टेंस ,एमआईजी गि एगंल 
और िेक्ल्डगं ददिा ,एमआईजी 
िील्ड गैस प्रिाह मात्रा ,
एमआईजी िेक्ल्डगं गनत ,
एमआईजी तार गनत ,
एमआईजी बंदकू िोजल 
समायोजि ,हीट त्रबल्डअप पैठ ,
िेक्ल्डगं के शलए क्लैंवपगं 
उपकरण ,िेक्ल्डगं क्स्थनत। 
िेक्ल्डगं तकिीक - टैक िेल्ड ,
कंटीन्यूअस िेल्ड ,प्लग िेल्ड ,
स्पॉट िेल्ड ,लैप िेल्ड ,क्स्टच 
िेल्ड ,इंटरशमटेंट िेल्ड ,बेस 
िेक्ल्डगं मेथड - बट िेल्ड लैप एंड 
फ्लैंज िेक्ल्डगं ,प्लग िेल्ड ,
क्स्टच िेल्ड ,जस्ती धातुओं और 
एल्युशमनियम की एमआईजी 
िेक्ल्डगं ,िेक्ल्डगं एल्यूशमनियम ,
एमआईजी िेल्ड दोर् ,
एमआईजी िेल्ड का परीक्षण। 
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मैकेनिक ऑटो बॉडी रिपेयि 

व्यािसानयक 
कौिल  66 घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि  8 5 घंटे 

 

िरीर की मामूली क्षनत 
का विश्लेर्ण करें  और 
धातु क्षनत की मरम्मत में 
िाशमल अिुक्रशमक 
प्रकक्रयाओं का पालि 
करते हुए मरम्मत करें। 
)मैप्ड एिओएस :
एएससी/एि 8182)  

61. क्षनतग्रस्त कार की मामूली 
मरम्मत पर अभ्यास करें। 
)5 घंटे) 

62. एक दरिाज ेपर हथौड़ ेऔर 
डॉली सीधे क्षनत का उपयोग 
करिे का अभ्यास करें।  )1 

घंटे) 
63. हथौड़ ेको सीधा करिे की 

अिुमनत देिे के शलए एक 
फें डर को बाहर निकालिे के 
शलए लंबे चम्मच का 
उपयोग करिा।  )1 घंटे) 

64. प्राइ वपक्स के उपयोग स े
दगुमम क्षेत्रों में छोटे-छोटे डेंट 
हटा ददए जाते हैं।  )79 घंटे) 

65. फें डर में एक होंठ के साथ 
मामूली क्षनत को बाहर 
निकालिे के शलए डेंट पुलर 
का उपयोग करिे का 
अभ्यास करें।  )1 घंटे) 

66. स्पॉट िेल्ड डेंट पुलर का 
उपयोग करके स्टील पैिलों 
में डेंट हटा दें।  )1 घंटे) 

67. शसगंल एक्िि सैंडर ,
अपघर्मक चयि का उपयोग 
करके पेंट क्स्ट्रवपगं करें।  )7 

5 घंटे) 
68. शसगंल एक्िि सैंडर का 

रखरखाि करिा।  )7 5 घंटे) 
69. िरीर की मरम्मत की 

गुणित्ता सुनिक्श्चत करि ेके 
शलए बॉडी कफलर 
एक्प्लकेिि और सैंडडगं 
करें।  )87 ). घंटे) 

शीट धातु की मिम्मत। 

ऑटोमोदटि िीट मेटल ,मामूली 
िीट धातु क्षनत को ठीक करिे के 
शलए बुनियादी कदम ,कम 
काबमि स्टील ,उच्च िक्क्त 
स्टील्स  ) एचएसएस  )- 

एचएसएस का प्रकार - उच्च 
तन्यता ताकत स्टील 
)एचटीएसएस ) , लोडडगं का 
प्रकार - तन्यता ,संपीड़ि ,
कतरिी ,दरार ,छील ,िीट मेटल 
के गुण - यील्ड स्ट्रेंथ ,कंप्रेशसि 
स्ट्रेंथ ,िीयर स्ट्रेंथ ,टॉसमिल 
स्ट्रेंथ ,इफेक्ट फोसम  ) यील्ड 
पॉइंट ) , इलाक्स्टक डडफॉमेिि ,
प्लाक्स्टक विरूपण ,िकम  
हाडमनिगं ,बॉडी डमैेज को 
िगीकर त करिा - डायरेक्ट डमैेज ,
इिडायरेक्ट डमैेज ,िकम  
हाडमनिगं ,एिाशलशसस िीट धातु 
की क्षनत ,बकल-सरल दहजं 
बकल ,दबाि बल ,एकल मकुुट 
पैिल-दरिाजा डडगं ,क्षनत की 
ददिा निधामररत करिा  - धातु 
सीधा करिे की तकिीक - बॉडी 
हैमर का उपयोग करिा ,डॉली के 
साथ बंवपगं डेंट ,हैमर-ऑि-
डॉली विधध ,हैमर-ऑफ-डॉली 
विधध ,डेंट चिुिा ,हथौड़ ेऔर 
डॉली स ेखोलिा ,बॉडी स्पूि से 
सीधा करिा ,अन्य मेटल 
स्टे्रटनिगं मेथड-पेंट हटािा ,डेंट 
खींचिा ,स्पॉट-िेल्ड डेंट पुलसम ,
मेटल शसकुड़ि ,स्टे्रस ररलीविगं ,
स्टे्रच्ड मेटल ,शसद्धांत 
शसकुड़िा ,गमी के साथ स्टील 
पैिल को शसकोड़िा ,ककंक 
करिा ,एक गॉज को शसकोड़िा ,
मरम्मत क्षेत्र को दाखखल करिा ,
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मैकेनिक ऑटो बॉडी रिपेयि 

व्यािसानयक 
कौिल  24 घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि  70 घंटे 

 

क्षनत प्लाक्स्टक भाग का 
मूल्यांकि और मरम्मत 
करें।  ) मैप्ड एिओएस :
एएससी/एि 8182)  

70. थमोप्लाक्स्टक्स ,
थमोसेदटगं प्लाक्स्टक्स की 
पहचाि करें।  )5 घंटे) 

71. उद्योग में उपयोग ककए 
जािे िाले सामान्य 
ऑटोमोदटि प्लाक्स्टक की 
पहचाि करें।  )5 घंटे) 

72. मामूली कटों और दरारों की 
मरम्मत के शलए 
रासायनिक धचपकिे िाली 
बॉक्न्डगं तकिीकों का 
उपयोग करिे का अभ्यास 
करें।  )5 घंटे) 

73. प्लाक्स्टक को कफर से 
आकार देिे के शलए गमी का 
उपयोग करिे का अभ्यास 
करें  ,)7 8 घंटे) 

प्लाक्स्टक की मरम्मत 
प्लाक्स्टक का पररचय ,
प्लाक्स्टक के प्रकार-
थमोप्लाक्स्टक ,थमोसेदटगं 
प्लाक्स्टक ,प्लाक्स्टक की 
मरम्मत के साथ काम करते 
समय देखे गए सुरक्षा त्रबदं ु,
सामान्य ऑटोमोदटि 
प्लाक्स्टक की पहचाि ,
प्लाक्स्टक की मरम्मत ,
रासायनिक धचपकिे िाली 
बंधि तकिीक - मामूली कटौती 
और दरार की मरम्मत ,आाँसू 
की मरम्मत ,और पकं्चर   , सही 
धचपकिे का उपयोग करके ,
लचीले भाग की मरम्मत - 
प्लाक्स्टक िेक्ल्डगं ,गमम हिा 
प्लाक्स्टक िेक्ल्डगं ,उच्च गनत 
प्लाक्स्टक िेल्ड ,प्लाक्स्टक 
िेल्डर सेटअप िटडाउि ,और 
सविमशसगं ,िायुहीि प्लाक्स्टक 
िेक्ल्डगं ,अल्ट्रासोनिक 
प्लाक्स्टक िेक्ल्डगं ,प्लाक्स्टक 
िेक्ल्डगं प्रकक्रयाए ं,सामान्य 
प्लाक्स्टक िेक्ल्डगं ,तकिीक ,
प्लाक्स्टक टैकल िेक्ल्डगं ,
प्लाक्स्टक िेक्ल्डगं प्रकक्रयाएं ,
िायुहीि वपघल-प्रिाह 
प्लाक्स्टक िेक्ल्डगं ,प्लाक्स्टक 
शसलाई-टैम्प िेक्ल्डगं ,शसगंल 
साइडडे प्लाक्स्टक िेल्ड ,दो 
तरफा प्लाक्स्टक िेल्ड ,
वििाइल की मरम्मत ,
प्लाक्स्टक को कफर से आकार 
देिे के शलए गमी का उपयोग ,
अल्ट्रासोनिक स्टड िेक्ल्डगं ,
प्रबशलत प्लाक्स्टक की 
मरम्मत। 

)70 घंटे) 
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व्यािसानयक 
कौिल  877 

घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि  27 घंटे 

चश्मा ,िरीर के अगं और 
दरिाज ेकी कफदटगं और 
मरम्मत की प्रकक्रया का 
प्रदिमि करें।  ) मैप्ड 
एिओएस :
एएससी/एि 8182)  

 
 

74. प्रकक्रया के अिुसार हुड 
हटािे का अभ्यास करें।  )5 

घंटे)। 

75. हूड एडजस्टमेंट ,हुड-टू-दहजं 
एडजस्टमेंट ,हुड हाइट 
एडजस्टमेंट ,हुड लैच 
मैकेनिज्म ,हुड लैच 
एडजस्टमेंट और बंपर 
ररप्लेसमेंट पर अभ्यास 
करें।  )87 घंटे) 

76. फें डर हटािे ,फें डर स्थावपत 
करिे ,फें डर समायोजि ,
जंगला सेिा ,टं्रक ढक्कि 
समायोजि ,पैिल संरेखण ,
ट्रक त्रबस्तर सेिा पर 
अभ्यास करें।  )27 घंटे) 

हुड ,बंपर ,फें डर ,ढक्कि ,और 
दट्रम सविमस पाटम ररमूिल 
सीक्िेंस ,हुड सविमस - हुड 
ररमूिल ,हुड एडजस्टमेंट ,हुड-टू-
दहगं एडजस्टमेंट ,हुड हाइट 
एडजस्टमेंट ,हुड लैच 
मैकेनिज्म ,हुड लैच 
एडजस्टमेंट ,बंपर ररप्लेसमेंट ,
फें डर सविमस - फें डर हटािा ,फें डर 
स्थावपत करिा ,फें डर 
समायोजि ,जंगला सेिा ,टं्रक 
ढक्कि समायोजि ,पैिल 
संरेखण ,ट्रक त्रबस्तर सेिा ,
ध्िनि-डडेनिगं पैड ,कस्टम बॉडी 
पैिल ,बॉडी दट्रम और मोक्ल्डगं 
स्थावपत करिा ,धचपकिे िाली 
मोक्ल्डगं को हटािा ,धचपकिे 
िाला िरीर साइि मोक्ल्डगं 
स्थावपत करिा।  )70 घंटे) 
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77. विडंिील्ड हटािे का 
अभ्यास करें  ,विडंिील्ड 
रबर गैसकेट सेिा पर 
अभ्यास करें।  )5 घंटे) 

78. स्थापिा के दौराि 
विडंिील्ड को क्स्थनत में 
संरेखखत करिे का अभ्यास 
करें  )5 घंटे) 

79. विडंिील्ड ग्लास पर 
धचपकिे िाला लगािे के 
शलए सीलर गि का उपयोग 
करिे का अभ्यास करें।  )71 

घंटे) 
80. एक डोर असेंबली के मूल 

भागों की पहचाि करें।  )5 

घंटे) 
81. दरिाज ेको हटािे का 

अभ्यास करें। आधनुिक 
पािर विडंो रेगुलेटर ,डोर 
लॉक एंड लैच ,डोर एडं डोर 
ग्लास एडजस्टमेंट की 
मरम्मत ,िेल्डडे डोर दहगं 
की सविमशसगं ,बोल्टेड डोर 
दहजं एडजस्टमेंट पर 
अभ्यास।  )87 घंटे) 

डोर ग्लास एडजस्टमेंट ,डोर 
दट्रम पैिल इंस्टॉलेिि 
टेलगेट ग्लास सविमस ,
स्टेिि िैगि टेलगेट 
एडजस्टमेंट ,ररयर व्यू 
शमरर सविमस ,रूफ पैिल 
सविमस पर अभ्यास करें। 
)82 घंटे) 

दरिाजा ,छत और कांच सेिा 
िाहि ग्लास प्रौद्योधगकी - 
पररचय ,कांच के टुकड़ ेटुकड़ ेका 
प्रकार ,प्लेट ग्लास ,टेम्पडम 
ग्लास ,ग्लास सेिा - विडंिील्ड 
मोक्ल्डगं को हटािे ,विडंिील्ड 
रबर गैसकेट सेिा ,ग्लास 
धचपकिे िाला-पूणम कट-आउट 
विधध ,ग्लास धचपकिे िाला ,
आंशिक कटआउट विधध ,
विडंिील्ड िाइपर सेिा ,ररयर 
और क्िाटमर विडंो सविमस ,सविमस 
डोर-डोर कंस्ट्रक्िि ,मैिुअल 
और पािर रेगुलेटर ,डोर 
ऑपरेिि की जााँच ,डोर 
ररमूिल ,डोर िेदर क्स्ट्रप सविमस ,
डोर इिर दट्रम पैिल डोर विडंो 
रेगुलेटर सविमस ,डोर लॉक एडं 
लैच सविमस ,डोर रीइन्फोसममेंट ,
पैिल एडहेशसि टेक्िोलॉजी   ,
बंधआु दरिाज ेकी खाल को 
बदलिा ,एसएमसी  ) िीट 
मोल्डडे कंपाउंड )की जगह 
दरिाजे की खाल ,दरिाजा और 
दरिाजा कांच समायोजि ,
िेल्डडे दरिाज ेके दटका की 
सविमशसगं ,बोल्ट िाले दरिाज े
का काज समायोजि ,दरिाजा 
कांच सेिा - दरिाजा कांच 
समायोजि ,दरिाजा दट्रम पिैल 
स्थापिा टेलगेट ग्लास सेिा ,
स्टेिि िैगि टेलगेट 
एडजस्टमेंट ,ग्लास एशलमेंट 
ररपेयर ,ररयर व्य ूशमरर सविमस ,
रूफ पैिल सविमस ,फास्टेड रूफ 
पैिल सविमस ,कन्िदटमबल टॉप 
सविमस ,सि रूफ सविमस इ। 

)1 घंटे) 
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82. यात्री डडब्ब ेके विशभन्ि 
भागों की पहचाि करें  ,सीट 
सेिा पर अभ्यास करें।  )5 

घंटे) 
83. फं्रट सीट सविमस ,ररयर बेंच 

सीट सविमस ,सीट किर 
सविमस ,कारपेदटगं सविमस ,
डिै पैिल सविमस ,कंसोल 
सविमस।  )5 घंटे) 

84. इंस्ूमेंट क्लस्टर सविमस ,
हेडलाइिर सविमस ,हिा और 
पािी के ररसाि का पता 
लगािा  )5 घंटे) 

ड्रिे होसेस की जााँच ,हिा का 
िोर ,लीक की मरम्मत ,
रैटल एशलशमिेिि ,
कफक्क्संग रैटल।  )75 घंटे) 

पैसेंजर कम्पाटममेंट सविमस 
पैसेंजर कम्पाटममेंट के प्रमुख 
भाग  - डिै असेंबली ,इंस्ूमेंट 
क्लस्टर ,सीट असेंबली ,
इंटीररयर दट्रम ,स्टीयररगं 
कॉलम असेंबली ,हेडलाइिर 
असेंबली ,कारपेदटगं ,िेदर 
क्स्ट्रवपगं ,इंटीररयर दट्रम-वपलर 
दट्रम पैिल ,डिै पैिल ,डोर दट्रम 
पैिल ,ग्लास दट्रम पैिल   , शसल 
प्लेट्स ,इंटीररयर दट्रम सविमस - 
प्रोसीजर ,रोल बार ,सीट सविमस - 
फं्रट सीट सविमस ,ररयर बेंच सीट 
सविमस ,सीट किर सविमस ,
कारपेदटगं सविमस ,डिै पैिल 
सविमस ,कंसोल सविमस ,इंस्ूमेंट 
क्लस्टर सविमस ,हेडलाइिर 
सविमस ,लोकेदटगं एयर एंड िॉटर 
लीक - ड्रिे होसेस की जााँच ,हिा 
का िोर।  )75 घंटे) 
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व्यािसानयक 
कौिल  07 घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि  84 घंटे 

 

स्थाि और क्षनत की 
सीमा की पहचाि करिे 
के शलए संरचिात्मक 
टक्कर क्षनत और माप 
प्रणाशलयों के निदाि के 
शलए प्रकक्रयाओं का ज्ञाि 
प्रदशिमत करें।  ) मैप्ड 
एिओएस :
एएससी/एि 8182)  

85. गेज ,अपर बॉडी डाइमेंिि 
के उपयोग पर अभ्यास करें  
।  )25 घंटे) 

86. फं्रट बॉडी का मापि ,बॉडी 
साइड पैिल का मापि ,गेज 
मेजररगं शसस्टम का 
उपयोग करके ररयर बॉडी 
डमैेज का मापि ,स्ट्रट 
सेंटरलाइि गेज।  )85 घंटे) 

87. टक्कर की क्स्थनत की 
पहचाि करें  ,एक बॉडी-
ओिर-फे्रम िाहि पर प्रभाि 
का प्रभाि ,िेत्रहीि रूप स े
प्रभाि क्षनत की सीमा 
निधामररत करें।  )85 घंटे) 

88. यात्रत्रयों और सामाि से होि े
िाले िुकसाि का निरीक्षण ,
यूनििसमल मेजररगं 
शसस्टम ,कम्प्यूटरीकर त 
मेजररगं शसस्टम।  )8 5 घंटे) 

मुख्य िरीर/फे्रम क्षनत मापि 
िाहि माप-टकराि मरम्मत 
प्रकक्रया ,टक्कर क्षनत के शलए 
िैदानिक प्रकक्रया ,िाहि पर 
प्रभाि और इसके प्रभाि - टक्कर 
की क्स्थनत का निधामरण ,िरीर 
के ऊपर-फे्रम िाहि पर प्रभाि 
का प्रभाि ,फे्रम विरूपण-बग़ल 
में क्षनत   , शिधथलता क्षनत ,मैि 
क्षनत ,हीरे की क्षनत ,मोड़ क्षनत ,
यूनिबॉडी िाहिों पर प्रभाि 
प्रभाि - प्राथशमक क्षनत क्षेत्र ,
द्वितीयक क्षनत क्षेत्र ,टक्कर 
क्षनत अिुक्रम ,दृक्ष्टगत रूप स े
प्रभाि क्षनत की सीमा निधामररत 
करिा ,यात्रत्रयों और सामाि स े
क्षनत का निरीक्षण करिा ,िरीर 
के आयाम - िरीर आयाम चाटम ,
िाहि मापिे की मूल बातें ,माप 
महत्ि ,गेज मापि ेकी प्रणाली - 
ट्राम गेज ,ऊपरी िरीर आयाम ,
सामिे के िरीर का माप ,िरीर 
के साइड पैिल का माप ,पीछे के 
िरीर का माप ,डडक्जटल ट्राम 
गेज ,आयामी संदभम ,कें द्र पिैल ,
िून्य विमाि ,क्षनत का निदाि ,
िाहि के प्रभाि को मापिा और 
िाहि पर इसके प्रभाि ,प्रभाि 
क्षनत की सीमा को दृक्ष्टगत रूप 
से निधामररत करिा ,मापिा बॉडी 
डाइमेंिि ,गेज मेजररगं 
शसस्टम ,ट्राम गेज ,डडक्जटल 
ट्राम गेज ,सेंटररगं गेज।  )84 

घंटे) 
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व्यािसानयक 
कौिल  57 घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि  87 घंटे 

 

विशभन्ि एंकररगं 
विधधयों के साथ फे्रम 
स्टे्रटनिगं उपकरण और 
री-अलाइिमेंट 
प्रकक्रयाओं का उपयोग 
कैसे करें  और िाहि की 
संरचिात्मक अखडंता 
और उसमें रहि ेिाले की 
सुरक्षा सुनिक्श्चत करें। 
)मैप्ड एिओएस :
एएससी/एि 8184)  

 

89. क्षनत-लंबाई क्षनत ,चौड़ाई 
क्षनत ,ऊंचाई क्षनत का 
विश्लेर्ण करिे का अभ्यास 
करें।  )27 घंटे) 

90. फं्रट-एंड डमैेज ,ररयर डमैेज ,
साइड डमैेज ,सैग डमैेज ,
ट्विस्ट डमैेज ,डायमंड 
डमैेज ,स्टे्रटनिगं स्ट्रट ,टॉिर 
डमैेज ,स्टे्रस ररलीविगं ,
स्टे्रदटगं स्ट्रट टॉिर डमैेज ,
स्टे्रस ररलीविगं विद हीट ,
स्टे्रस कंसंटे्रटसम ,फे्रम 
स्टे्रटनिगं इक्क्िपमेंट के 
शलए ररपेयर मेथड पर 
अभ्यास करें।   ,खींचिे िाले 
क्लैंप और जंजीरों का 
उपयोग करके िाहि को 
लंगर डालिा।  )47 घंटे 

यूनिबॉडी   / फे्रम संरेखण 

पुिसिंरेखण मूल बातें-िाहि की 
एंकररगं और पुशलगं ,पुशलगं 
डायरेक्िि ,शसगंल-पुल मेथड ,
मल्टीपल-पुल मेथड ,फं्रट-एंड 
कोशलजि की कल्पिा ,ररयर-एंड 
कोशलजि ,साइड कोशलजि ,
रोलओिर डमैेज ,एंगल्ड 
इम्पैक्ट्स ,यूनिबॉडी   / फे्रम 
स्टे्रटनिगं इक्क्िपमेंट ,इि-फ्लोर 
स्टे्रटनिगं इक्क्िपमेंट-एंकर-पॉट 
शसस्टम और मॉड्यूलर रेल फे्रम 
शसस्टम। पोटेबल बॉडी और फे्रम 
पुलसम ,रैक  ) फ्लोर )स्टे्रटनिगं 
शसस्टम ,बेंच स्टे्रटनिगं शसस्टम ,
पुशलगं क्लैम्प्स और चिे का 
उपयोग करके िाहि को एंकररगं 
करिा ,अन्य स्टे्रटनिगं 
एक्सेसरीज - रेस्ट्रेंट बार ,डोर 
एलाइिर ,इंजि होल्डर ,पोटेबल 
हाइड्रोशलक मेढे ,स्ट्रट प्लेट ,
स्टे्रटनिगं और रीयशलगं 
तकिीक  - कुल संरचिा 
पुिसिंरेखण प्रकक्रया के शलए 
अिुक्रम ,यूनिबॉडी   / फे्रम 
पुिसिंरेखण सुरक्षा ,खींचते 
समय मापिा ,कम्प्यूटरीकर त 
माप प्रणाली ,पुल की योजिा 
बिािे की प्रकक्रया ,पुल-शसगंल-
पुल सेटअप ,एकाधधक-पुल 
सेटअप ,पुशलगं अिुक्रम 
निष्पाददत करिा ,ओिरपुशलगं 
का उद्देश्य  ) .87 घंटे 

इंजीनियरिगं ड्राइंग ) :22 घटें( 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि ईडी - 17 

घंटे। 

 
 

कायम के क्षेत्र में 
विशभन्ि अिुप्रयोगों के 
शलए इंजीनियररगं 
ड्राइंग पढें  और लागू 
करें। 

 
 

इंजीनियरिगं ड्राइंग: 

इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग इंस्ूमेंट्स का पररचय  –  

कन्िेंििों 
ड्राइंग िीट का आकार और लेआउट 

िीर्मक ब्लॉक ,इसकी क्स्थनत और सामग्री 
आरेखण उपकरण 

रेखाएाँ - ड्राइंग में प्रकार और अिुप्रयोग 

फ्री हैंड ड्रॉइंग  –  

आयाम के साथ ज्याशमतीय आंकड़ ेऔर ब्लॉक 

दी गई िस्तु स ेमाप को मुक्त हस्त रेखाधचत्रों में स्थािांतररत 
करिा। 

हाथ के औजारों और मापि ेके औजारों की फ्री हैंड ड्राइंग। 

ज्याशमतीय आकर नतयों का आरेखण: 
कोण ,त्रत्रभुज ,िरत्त ,आयत ,िगम ,समांतर चतुभुमज। 

लेटररगं और िंबररगं  - शसगंल स्ट्रोक। 

आयाम 

एरोहेड के प्रकार 

टेक्स्ट के साथ लीडर लाइि 

आयाम की क्स्थनत  ) यूनिडायरेक्ििल ,संरेखखत) 
प्रतीकात्मक प्रनतनिधधत्ि  -  

मैकेनिक ऑटो बॉडी ररपेयर   / इलेक्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक्स   /

डीजल   / टै्रक्टर   / टू और थ्री-व्हीलर के संबंधधत टे्रडों में उपयोग 
ककए जािे िाले विशभन्ि प्रतीक। 

ड्राइंग की अिधारणा और पढिा 
अक्ष तल और चतुथािंि की अिधारणा 
ऑथोग्राकफक और आइसोमेदट्रक अिुमािों की अिधारणा 
पहले कोण और तीसरे कोण के अिुमािों की विधध  ) पररभार्ा और 
अतंर) 
मैकेनिक ऑटो बॉडी ररपेयर   / इलेक्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक्स   /

डीजल   / टै्रक्टर   / टू और थ्री-व्हीलर टे्रड से संबंधधत जॉब ड्रॉइंग 
पढिा। 

कायषशाला गणिा औि ववज्ञाि ) :22 घंटे 
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डब्ल्यूसीएस - 
17 घंटे। 

 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के शलए 
बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और 
शसद्धांतों का प्रदिमि। 
अध्ययि के क्षेत्र में 
बुनियादी विज्ञाि को 
समझें और समझाएं। 

 

कायषशाला गणिा औि ववज्ञाि: 

इकाई ,शर्न्ि 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

मौशलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ  LPH ,AGH , KH और  HC इकाइयााँ 
मापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

कारक ,एचसीएफ ,एलसीएम और समस्याए ं

शभन्ि  - जोड़ ,घटाि   , गुणा और भाग 

दिमलि शभन्ि  - जोड़ ,घटाि ,गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके समस्याओं का समाधाि 

वगषमूल ,अिुपात औि समािुपात ,प्रनतशत 

िगामकार और िगममूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल समस्याए ं

पाइथागोरस प्रमेय के अिुप्रयोग और संबंधधत समस्याएं 
अिुपात और अिुपात 

अिुपात और अिुपात  - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

प्रनतित 

प्रनतितता  - प्रनतित को दिमलि और शभन्ि में बदलिा 
र्ौनतक ववज्ञाि 

धातुओ ंके प्रकार ,लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 

धातुओ ंके भौनतक और यांत्रत्रक गुण 

लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

लौह और इस्पात ,शमश्र धातु इस्पात और काबमि स्टील के बीच 
अतंर 

रबर ,लकड़ी और इन्सुलेट सामग्री के गुण और उपयोग 

द्रव्यमाि ,वजि ,आयति औि घित्व 

द्रव्यमाि ,आयति ,घित्ि ,िजि और विशिष्ट गुरुत्ि। 

गनत औि वेग ,कायष ,शक्क्त औि ऊजाष 
कायम ,िक्क्त ,ऊजाम ,एचपी ,आईएचपी ,बीएचपी और दक्षता 
क्स्थनतज ऊजाम ,गनतज ऊजाम  
गमी औि तापमाि औि दबाव 

गमी और तापमाि की अिधारणा ,गमी के प्रभाि ,गमी और 
तापमाि के बीच अतंर ,विशभन्ि धातुओं के क्िथिांक और 
गलिांक 

तापमाि के पैमािे ,सेक्ल्सयस ,फारेिहाइट ,केक्ल्िि और तापमाि 
के पैमािे के बीच रूपांतरण 

ताप और तापमाि  - तापमाि मापिे के उपकरण ,थमाममीटर के 
प्रकार ,पाइरोमीटर और ऊष्मा का संचरण  - चालि ,संिहि और 
विककरण 

दबाि की अिधारणा  - दबाि मापिे के शलए उपयोग ककए जािे 
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संयंत्र प्रशशक्षण/परियोजिा कायष में 
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मलू कौशल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौिल (Employability Skills)  )सभी सीटीएस टे्रडों के शलए सामान्य ) )827 घंटे) 

 

विक्षण पररणाि, िलूयांकन िापदडं, पाठ्यक्रि और कोर कौिल ववषयों की उपकरण सचूी जो वक टे्रडों 

के एक सिहू के वलए सािान्य ह,ै www.bharatskills.gov.in वबेसाइट िें अलि से वदया िया ह ै। 
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                                                                                                         अनुलग्नक – 1 

 

उपकिणों की सचूी 
मैकेनिक ऑटो बॉडी रिपेयि  )22 उम्मीदवािों के बैच के शलए( 

क्रमांक उपकरणों कत नतम वििरण संख्यत( 

क .प्रशशक्षु टूल ककट(प्रत्येक अनतरिक्त इकाई के शलए, प्रशशक्षु टूल ककट क्रमांक 2-22 अनतरिक्त रूप स े
आवश्यक है) 

1.  एलि की सेट 21 पीस  (2mmto 14mm) 0 )6+8)  

2.  बॉडी हैमर  ) लंबी वपक)  0 )6+8)  

3.  बॉडी हैमर ,क्रॉस छेिी  ) कफनिशिगं हैमर)  0 )6+8)  

4.  बॉडी हैमर ,यूदटशलटी वपक  ) िॉटम वपक)  0 )6+8)  

5.  85 सेमी क्स्प्रंग के अदंर कैशलपर  0 )6+8)  

6.  85 सेमी िसतं के बाहर कैशलपसम  0 )6+8)  

7.  कें द्र नछद्रक 87 शममी डाई एक्स  877 शममी। 0 )6+8)  

8.  विशभन्ि प्रकार के चम्मच  0 )6+8)  

9.  डडिाइडर  85 सेमी क्स्प्रंग  0 )6+8)  

10.  इलेक्ट्रीशियि स्कू्र ड्राइिर 257 शममी 0 )6+8)  

11.  सामान्य प्रयोजि डॉली  0 )6+8)  

12.  हैमर बॉल पीि हैंडल के साथ  7.5 ककग्रा 0 )6+8)  

13.  हैंड्स फाइल  27 सेमी .दसूरा कट फ्लैट  0 )6+8)  

14.  सरौता संयोजि। 27 सेमी 0 )6+8)  

15.  सुरक्षा कांच  0 )6+8)  

16.  पेंचकस 27 सेमी। एक्स  9 शममी। ब्लेड 0 )6+8)  

17.  पेंचकस 47 सेमी .एक्स  9 शममी। ब्लेड 0 )6+8)  

18.  खरुचि ेका औजर 85 सेमी 0 )6+8)  

19.  स्पैिर डीई  82 टुकड़ों का सटे )6 शममी से  42 शममी) 0 )6+8)  

20.  स्पैिर  ,82 मीदट्रक आकारों का ररगं सेट 6 से  42 शममी। 0 )6+8)  

21.  

स्पीड हैंडल के साथ स्पैिर सॉकेट ,टी-
बार ,िाफ़्ट और  42 शममी तक यूनििसमल 
बॉक्स के साथ  21 पीस का सेट 

 0 )6+8)  

22.  इस्पात नियम  47 सेमी इंच और मीदट्रक  0 )6+8)  
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23.  ताला और चाबी के साथ स्टील टूल बॉक्स )तह प्रकार  )177x277x857 शममी 0 )6+8)  

24.  टॉय डॉली  0 )6+8)  

25.  िायर कटर और क्स्ट्रपर  0 )6+8)  

बी उपकिण औि सामान्य दकुाि संगठि 

औजाि औि उपकिण 

26.  समायोज्य औजार पाइप ररचं  457 शममी 2 

27.  मािक सामाि के साथ एयर ब्लो गि  8 

28.  मािक सामाि के साथ िाय ुप्रभाि ररचं  1 

29.  मािक सामाि के साथ एयर िाफ़्ट  1 

30.  एलि की  82 पीस का सेट   2 शममी से  81 शममी 2 

31.  
बाहरी िंट के साथ एमीटर  477 ए   /67 ए 
डीसी 

 5 

32.  कोण प्लेट समायोज्य 257x857x805  8 

33.  कोण प्लेट आकार  277x877x277   2 

34.  स्टैंड के साथ आाँिला  57 ककग्रा  8 

35.  ब्लो लैम्प  8 लीटर   2 

36.  85 सेमी क्स्प्रंग के अदंर कैशलपर  1 

37.  85 सेमी िसतं के बाहर कैशलपर  1 

38.  मािक सामाि के साथ कार जेट िॉिर  8 

39.  
नतपाई स्टैंड के साथ चिे पलुी ब्लॉक -4 

टि क्षमता 
 8 

40.  छेिी  87 सेमी फ्लैट  1 

41.  छेिी क्रॉस कट 277 शममी  x 6 शममी 1 

42.  
सककम ल सरौता विस्तार और अिुबंध 
प्रकार 

85 सेमी और  27 सेमी प्रत्येक 1 

43.  क्लैंप सी 877 शममी 1 

44.  क्लैंप सी 857शममी 1 

45.  क्लैंप सी 277 शममी 1 

46.  सफाई टे्र 15x47 सेमी। 1 

47.  बंधिेिाला पैिल खड़ा है  2 

48.  कॉपर त्रबट सोल्डररगं आयरि 7.25 ककग्रा 1 

49.  क्रो बार 987 x25 शममी 2 

50.  गहराई माइक्रोमीटर 7-25 शममी 1 

51.  विशभन्ि प्रकार के बंवपगं हथौड़ े  8 सेट 
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52.  विशभन्ि प्रकार के  - बॉडी हथौड़ े  8 सेट 

53.  विशभन्ि प्रकार के बॉडी वपक्स  8 सेट 

54.  विशभन्ि प्रकार के बॉडी स्पूि  8 सेट 

55.  विशभन्ि प्रकार के डॉली ब्लॉक  8 सेट 

56.  विशभन्ि प्रकार के पररष्करण हथौड़ े  8 सेट 

57.  विशभन्ि प्रकार के वपक हथौड़ े  8 सेट 

58.  विभक्त  85 सेमी क्स्प्रंग  1 

59.  दरिाज़ ेके हैंडल टूल  ) क्क्लप खींचिे िाले)  8 

60.  बहाि पंच कॉपर 85 सेमी 1 

61.  डड्रल पॉइंट एंगल गेज  8 

62.  
डड्रल ट्विस्ट  8.5 शममी से  85 शममी 
)विशभन्ि आकार  )7.5 शममी 

 1 

63.  इलेक्क्ट्रक सोल्डररगं आयरि 247 िी  67 िाट  247 िी  25 िाट 2 प्रत्येक 

64.  इलेक्क्ट्रक टेक्स्टंग स्कू्र ड्राइिर  2 

65.  इंजीनियर का िगम  85 सेमी ब्लेड  1 

66.  फाइल फ्लैट  27 सेमी कमीिे  1 

67.  फ़ाइल ,आधा गोल  27 सेमी दसूरा कट  1 

68.  फ़ाइल ,िगामकार  27 सेमी दसूरा कट  1 

69.  फ़ाइल ,िगामकार  47 सेमी गोल  1 

70.  फ़ाइल ,त्रत्रभुजाकार  85 सेमी सेकें ड कट  1 

71.  
सुरक्षक्षत ककिारे फ़ाइल सदहत शमधश्रत 
आकार और प्रकार की फ़ाइलें  )27 संख्या  )  

 2 सेट 

72.  फ्लैट फाइल  25 सेमी सेकें ड कट  1 

73.  फ्लैट फ़ाइल  45 सेमी कमीिे  1 

74.  गैराज रैक  2 

75.  
िेक्ल्डगं के शलए दस्तािे  ) चमड़ा और 
अभ्रक) 

 5 सेट 

76.  गे्रिाइट सतह प्लेट स्टैंड और किर के साथ  8677 x 8777  8 

77.  ग्रीस गि  2 

78.  धग्रप ररचं 277 शममी 2 

79.  ग्राउलर  8 

80.  हक्सॉ फे्रम समायोज्य 27-47 सेमी 87 

81.  हैमर बॉल पीि 7.05 ककग्रा 2 

82.  हैमर धचवपगं 7.25 ककग्रा 5 
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83.  हैमर कॉपर 8 ककलो संभाल के साथ 1 

84.  हैमर मैलेट  1 

85.  हैमर प्लाक्स्टक  1 

86.  
हाथ से संचाशलत कक्रक्म्पंग टूल  )a  )1 शममी तक कक्रक्म्पंग के शलए और 

)aa )87 शममी   . तक समेटिे के शलए 

2 

87.  

हैंड राइमर एडजस्टेबल 87.5 से  88.25 शममी  ,88.25 से  82.05 

शममी  ,82.05 से  81.25 शममी और  81.25 

से  85.05 शममी 

2 सेट 

88.  हैंड िीयर यूनििसमल 257 शममी 2 

89.  हाथ िाइस 40 शममी 2 

90.  सात टुकड़ों का खोखला पंच सेट 6 शममी से  85 शममी 2 सेट प्रत्येक 

91.  इन्सुलेटेड स्कू्र ड्राइिर 27 सेमी  x 9 शममी ब्लेड 1 

92.  इन्सुलेटेड स्कू्र ड्राइिर 47 सेमी  x 9 शममी ब्लेड 1 

93.  विनिमेय चालक सेट  8 सेट 

94.  लीड लाइट  2 

95.  लेफ्ट कट क्स्िप 257 शममी 1 

96.  उठािे िाला जैक पेंच प्रकार 4 टि क्षमता 1 

97.  1 स्पैिर के साथ मैग्िेटो स्पैिर सेट  8 सेट 

98.  आिधमक लेंस 05 शममी 2 

99.  ताशलका को धचक्नित करिा 97X67X97 सेमी। 8 

100.  मल्टीमीटर डडक्जटल  5 

101.  तेल  7.5/7.25 लीटर क्षमता कर सकते हैं  2 

102.  तेल पत्थर 85 सेमी  x 5 सेमी  x 2.5 सेमी 8 

103.  माइक्रोमीटर के बाहर 7 से  25 शममी 1 

104.  माइक्रोमीटर के बाहर 25 से  57 शममी 1 

105.  माइक्रोमीटर के बाहर 57 से  05 शममी 8 

106.  माइक्रोमीटर के बाहर 05 से  877 शममी 8 

107.  पेंट मापिे   / शमश्रण छड़ी और जग सेट  1 प्रत्येक 

108.  पैिल असेंबली होल्ड   / सपोटम आम्सम  2 

109.  पैिल कटर  ) टू-िे निबलर)  8 

110.  कफशलप्स स्कू्र ड्राइिर  5 पीस का सेट 877 शममी से  477 शममी 2 सेट 

111.  सरौता सपाट िाक 85 सेमी 2 

112.  सरौता गोल िाक 85 सेमी 2 

113.  सरौता साइड कदटगं 85 सेमी 2 
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114.  पोटेबल इलेक्क्ट्रक डड्रल मिीि  8 

115.  वप्रकं पंच 85 सेमी 1 

116.  वप्रकंलेटर 1 शममी  ) संख्या)  2 सेट 

117.  राइट कट क्स्िप 257 शममी 1 

118.  
कीलक स्िैप और डॉली को संयुक्त करता 
है 

4 शममी  ,1 शममी  ,6 शममी 1 

119.  खरुचिी फ्लैट 25 सेमी 2 

120.  खरुचिी आधा दौर 25 सेमी 1 

121.  खरुचिी त्रत्रकोणीय 25 सेमी 1 

122.  खरुचि ेका औजर 85 सेमी 1 

123.  ब्लैक यूनििसमल शलखिे िाला स्क्राइबर  2 

124.  स्टॉक का सेट और मर जाता है  - मीदट्रक  2 सेट 

125.  िीयर दटि मैन्स 157 शममी  x 677 शममी 1 

126.  
िीट मेटल कदटगं प्लायसम-लेफ्ट ,राइट 
हैंड और स्टे्रट  -जौ 

 8 सेट 

127.  िीट मेटल गेज  2 

128.  िरे दटिमैि का 477 शममी 1 

129.  सोल्डररगं कॉपर हैचटे प्रकार 577 ग्राम 1 

130.  स्पैिर डीई  82 टुकड़ों का सटे 6 शममी से  4 2 शममी 1 

131.  
स्पैिर टी। स्कू्र अप और अप-स्कू्रइंग 
दगुमम के शलए झंुड 

 2 

132.  स्पैिर ,समायोज्य 85 सेमी 2 

133.  स्पैिर  ,82 मीदट्रक आकारों का ररगं सेट 6 से  42 शममी 2 

134.  
स्पीड हैंडल ,टी-बार ,िाफ़्ट के साथ 
स्पैिसम सॉकेट। 

 2 

135.  स्पाकम  लाइटर  2 

136.  भाििा स्तर 2 िी  257 ,75 मीटर 2 

137.  स्टील मापिे िाला टेप एक मामले में  87 मीटर 1 

138.  स्टील नियम  85 सेमी इंच और मीदट्रक  1 

139.  इस्पात नियम  47 सेमी इंच और मीदट्रक  1 

140.  स्टील के तार ब्रि 57  x857   1 

141.  सीधे ककिारे गेज 2 फीट 2 

142.  सीधे ककिारे गेज 1 फीट 2 

143.  स्टड एक्सटै्रक्टर  4  . का सेट  2 सेट 
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144.  सॉकेट हैंडल के साथ स्टड ररमूिर  8 

145.  खखचंाि कप  2 

146.  
डायल टेस्ट इंडडकेटर प्लंजर टाइप के 
साथ सरफेस गेज यािी  7.78 शममी 

 2 

147.  Ocitt cia oahtt पूरा सेट 5 प्रकार 8 सेट 

148.  िल और ररचं  - मीदट्रक  2 सेट 

149.  
टोक़ ररचं 5-45 एिएम  ,82-61 एिएम और  57-

225 एिएम 

प्रत्येक को  8  

150.  टे्रमल 47 सेमी 2 

151.  दट्रम और असबाब उपकरण  8 सेट 

152.  
क्लैंप के साथ  ' िी 'ब्लॉक  05 x 41 शममी 
जोड़ी 

 2 

153.  
विशभन्ि सैंडडगं ब्लॉक-सॉफ्ट ,हाडम ,स्पीड 
फाइल और डी-निक्ब्लंग टूल 

 2 सेट 

154.  
िनिमयर कैशलपर 7-477 शममी कम से कम धगिती  7.72 

शममी   . के साथ 

1 

155.  िाइस धग्रप सरौता  2 

156.  िाल्टमीटर 57 िी   / डीसी 5 

157.  िायर गेज  ) मीदट्रक)  5 

158.  
िकम  बेंच 257 x 827 x 67 सेमी  1 दोर्ों के साथ  82 

सेमी जबड़ा 
1 

ग .सामान्य स्थापिा/मशीििीज 

159.  
एंगल ग्राइंडर  )87-82 सेमी  )- काटिे और 
पीसिे के शलए 

 2 

160.  बेल्ट सैंडर  ) संकीणम सतह)  2 

161.  बेंच लीिर कैं ची 257 शममी ब्लेड  x 4 शममी क्षमता 8 

162.  

िरीर की मरम्मत करि ेिाले हाथ 

उपकरण  - विशभन्ि हथौड़ े,गुडड़या ,

चम्मच ,फाइलें ,लाइि छेिी ,हैकसॉ ,

क्लैम्प और सैंडडगं ब्लॉक 

 2 प्रत्येक 

163.  
बॉडी िले  - विशभन्ि विनिमामताओं का 
हल्का मोटर िाहि 

 1 
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164.  
बंधआु ऑटो ग्लास हटािे और 
प्रनतस्थापि उपकरण 

 2 

165.  
Actraaiv  / पिैल सीम सीलर   / पिैल 

धचपकि ेिाला अिुप्रयोग गि 

 2 

166.  
चशेसस संरेखण उपकरण  ) माप प्रणाली 
को िाशमल करिा) 

 8 

167.  

संपीडड़त िायु रेखा एफआरएल इकाई के साथ  87 मीटर 
)िापस लेिे योग्य रील पर ,उच्च प्रिाह 

किेक्टसम के साथ) 

2 

168.  डडस्क सैंडर 81 सेमी 2 

169.  
एक्सेसरीज के साथ  82 शममी व्यास तक 
डड्रल करिे के शलए डड्रशलगं मिीि बेंच 

 8 

170.  
दोहरी चुबंकीयकरण योक एसी   / एचडब्ल्यूडीसी  ,247 िीएसी  ,57 

हट्मज 

8 सेट 

171.  धलू निष्कर्मण किेक्िि  ) िैक्यूम)  2 

172.  
इलेक्ट्रॉनिक हीट शसकुड़िे िाले उपकरण 
)काबमि रॉड ,इंडक्िि या कॉपर) 

 8 

173.  गैस िेक्ल्डगं टेबल 8227 शममी  x067 शममी 8 

174.  

ग्राइंडडगं मिीि  ) सामान्य प्रयोजि )डीई 
पेडस्टल क्जसमें  477 शममी व्यास के 
पदहये खरुदरेु और धचकिे होते हैं 

 8 

175.  हाइड्रोशलक जैक  SC-RCLO प्रकार  -  4 टि क्षमता  ,5 टि क्षमता प्रत्येक को  8  

176.  इन्फ्रारेड सुखािे दीपक इकाई  8 

177.  तरल प्रिेि निरीक्षण ककट  8 सेट 

178.  शमग िेक्ल्डगं मिीि पूरा सटे  177C itt   2 

179.  

बॉडी िॉप की मरम्मत के शलए उपयुक्त 

मोटर िाहि-विशभन्ि विनिमामण के हल्के 

मोटर िाहि 

 2 
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180.  

ऑक्सी-एशसदटलीि िेक्ल्डगं उपकरण 

पूणम सहायक उपकरण के साथ  ) निम्ि 

और उच्च      

 2 

181.  प्लास्मा कटर  8 

182.  िायिीय कीलक बंदकू  2 

183.  पािर हैकसॉ ककट  2 

184.  यादृक्च्छक/दोहरी कक्रया कक्षीय सैंडर 82-85 सेमी 2 

185.  
स्पॉट िेल्ड कटर - डड्रल टाइप ,होल सॉ 
टाइप 

 8 

186.  
एक्सेसरीज़ के साथ स्पॉट िेल्ड ररमूिल 
ककट   / डड्रल 

 2 

187.  स्पॉट िेल्डर  ) एकल और दो तरफा)  2 

188.  दटि क्स्मथ बेंच फोल्डर 677 x 8.6 शममी 8 

189.  

ट्रॉली टाइप पोटेबल एयर कंप्रेसर शसगंल 
शसलेंडर  15 लीटर क्षमता िाला एयर टैंक ,
एक्सेसरीज के साथ और िककिं ग प्रेिर  6.5 

ककग्रा   / िगम सेमी के साथ 

 8 

190.  
प्राइमर एक्प्लकेिि उपकरण के माध्यम 
स ेिेल्ड 

 2 

191.  
िेक्ल्डगं प्लांट ऑक्सी-एशसदटलीि पूणम 
)उच्च दबाि) 

 2 

192.  िेक्ल्डगं ट्रांसफाममर 277 से  177 एम्पीयर 2 

193.  िेल्ड-ऑि वपि   / ररगं पैिल पुलर ककट  2 
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194.  

डसे्कटॉप कंप्यूटर सीपीयू  :42/61 त्रबट  a4/a5/a0 या 
ििीितम प्रोसेसर ,गनत  :4 गीगाहट्मज़ 
या उच्चतर। रैम  :-1 जीबी डीडीआर -CCC 

या उच्चतर ,िाई-फाई सक्षम। िेटिकम  
काडम :यूएसबी माउस ,यूएसबी कीबोडम 
और मॉनिटर के साथ एकीकर त गीगात्रबट 
ईथरिेट  ) न्यूितम  80 इंच। लाइसेंस 
प्राप्त ऑपरेदटगं शसस्टम और टे्रड  
संबंधी सॉफ्टिेयर के साथ संगत 
एंटीिायरस। 

8+8  

195.  
सभी एक्सेसरीज के साथ इंटरिेट 
किेक्िि 

 जैसी ज़रूरत 

196.  लेजर वप्रटंर  8 

197.  
एलसीडी प्रोजेक्टर/एलईडी/एलसीडी 
टीिी 

12"  8 

198.  ऑिलाइि यूपीएस  2 केिीए  जैसी ज़रूरत 

डी उपर्ोज्य 

199.  चाक ,प्रशिया िीला।  जैसी ज़रूरत 

200.  फास्टिरों के शलए रासायनिक यौधगक  जैसी ज़रूरत 

201.  डीज़ल  जैसी ज़रूरत 

202.  विशभन्ि प्रकार गैसकेट सामग्री  जैसी ज़रूरत 

203.  डड्रल ट्विस्ट  ) शमधश्रत)  जैसी ज़रूरत 

204.  रेगमाल  -  46-67 धयैम  ,17-827  जैसी ज़रूरत 

205.  हक्सॉ ब्लेड  ) उपभोज्य)  जैसी ज़रूरत 

206.  लैवपगं अपघर्मक  जैसी ज़रूरत 

207.  धारक ,दीपक टीकिुड बोडम ,प्लग सॉकेट,  जैसी ज़रूरत 

208.  सुरक्षा कांच  जैसी ज़रूरत 

209.  स्टील के तार ब्रि 57  x857   जैसी ज़रूरत 

210.  
िेक्ल्डगं के शलए दस्तािे  ) चमड़ा और 
अभ्रक) 

 जैसी ज़रूरत 

211.  कपास अपशिष्ट/कपड़ा  जैसी ज़रूरत 

212.  बॉडी कफलर  ) उपभोज्य)  जैसी ज़रूरत 
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213.  
माक्स्कंग पेपर   / प्लाक्स्टक और बैक-
माक्स्कंग टेप 

 जैसी ज़रूरत 

214.  पररष्करण सामग्री  ) उपभोज्य)  जैसी ज़रूरत 

ई .कायषशाला फिीचि 

215.  बुक िले्फ  ) ग्लास पैिल) 6 8/2  ' _
_
 एक्स  4 ' एक्स मैं  8/2 '  जैसी ज़रूरत 

216.  कंप्यूटर चयेर  8+8  

217.  कम्प्युटर की मेज़  8+8  

218.  चचाम ताशलका 1 'x 1 'x 2 
8/2 '  2 

219.  
अक्ग्ििमक। प्राथशमक उपचार पेटी िगर निगम/सक्षम प्राधधकाररयों स ेसभी उधचत अिापवत्त 

प्रमाण पत्र और उपकरण की व्यिस्था करें। 

220.  
एलसीडी प्रोजेक्टर/एलसीडी 
टीिी/इंटरएक्क्टि स्माटम बोडम 

 78 संख्या 

221.  दस्त  28 

222.  भंडारण रैक 6 8/2  'x 4 'x 2 '  जैसी ज़रूरत 

223.  भंडारण िले्फ 6 'x 4 'x 8'  जैसी ज़रूरत। 

224.  उपयुक्त क्लास रूम फिीचर  जैसी ज़रूरत 

225.  दोर्ों के साथ उपयुक्त कायम ताशलका  जैसी ज़रूरत 

226.  टूल कैत्रबिेट  -  6 'x 4 'x 8'  2 

227.  प्रशिक्षु लॉकर 6 'x 4 'x 8'  2 संख्या 



  

50 
 

मैकेनिक ऑटो बॉडी रिपेयि 

िब्दसंक्षेप- 

 

सीटीएस शिल्पकार प्रशिक्षण योजिा 
एटीएस शिकु्षता प्रशिक्षण योजिा 
सीआईटी शिल्प प्रशिक्षक प्रशिक्षण योजिा 
डीजीटी प्रशिक्षण महानिदेिालय 

एमएसडीई कौिल विकास और उद्यशमता मंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय टे्रड  प्रमाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय शिकु्षता प्रमाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय शिल्प प्रशिक्षक प्रमाणपत्र 

एलडी लोकोमोटर विकलांगता 
सीपी मक्स्तष्क पक्षाघात 

मोहम्मद एकाधधक विकलांगता 
एलिी कम दृक्ष्ट 

एचएच सिुिे में ददक्कत 

पहचाि बौद्धधक विकलागं 

नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हो गया 
एसएलडी विशिष्ट सीखि ेकी अक्षमता 
डीडब्ल्य ू बौिापि 

एमआई मािशसक बीमारी 
आ एशसड अटैक 

लोक निमामण 
विभाग 

विकलांग व्यक्क्त 
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