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दौराि  , एक उम्िीदिार  को िौकिी की भूशमका से संबंधधत व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक 

ज्ञाि और रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है । इसके अलािा, एक उम्िीदिार को आत्िविश्िास 

बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकक , एक््रा कररकुलर एक्क्टविटीज और ऑि-द-जॉब रेनिगं का क्जम्िा सौंपा जाता 
है। व्यािसानयक कौशल विषय के अंतगकत शामिल व्यापक घटक िीचे ददए गए हैं: - 

एक िषक की अिधि के दौराि प्रमशक्ष ुसािान्य रूप से सुरक्षा पहल ूऔर व्यापार के मलए 
विमशष्ट, औजारों और उपकरणों की पहचाि, कच्चे िाल के बारे िें सीखते हैं। प्रमशक्ष ु विमभन्ि 
िापि और अंकि उपकरणों का उपयोग करके िापि और अंकि करेगा। प्रमशक्ष ुबुनियादी बन्िि 
और किदटगं संचालि की योजिा बिािे और प्रदशकि करिे िें सक्षि होगा। बबजली की िूल बातें 
से पररधचत हों, विद्युत पैरािीटर का परीक्षण करें और िापें। बैटररयों के रखरखाि पर अभ्यास 
करें। आकक  और गसै िेक्ल्डंग का उपयोग करके विमभन्ि िेक्ल्डंग जोड़ बिािे का अभ्यास करें। 
िह उम्िीदिार दी गई िािक प्रकियाओ ं के अिुसार दो और तीि पदहया िाहिों के इंजि को 
खत्ि करिे का अभ्यास करेगा। मसलेंडर हेड, िॉल्ि रेि, वप्टि, किेक्क्टंग रॉड असेंबली, िैं कशाफ्ट, 

फ्लाईव्हील और िाउंदटगं फ्लैंग्स, क््पगोट और बेयररंग, कैं षफ़्ट आदद के ओिरहामलगं पर कौशल 
हामसल करिे िें सक्षि। िकक शॉप िैिुअल के अिुसार इंजि के सभी दह्सों को सही िि िें किर 
से जोड़िे का अभ्यास करें। अत्यधिक िुएं, खटखटािे या असािान्य शोर आदद की सि्या 
नििारण करिा। ईंिि टैंक और उसके घटकों की सविकमसगं, िरम्ित और ओिरहाल तीि पदहया 
िाहिों के संचालि और निलंबि प्रणाली का अभ्यास करें। प्रमशक्ष ु बे्रक मस्टि, रांसमिशि 
मस्टि और टू और थ्री व्हीलर के एलपीजी/सीएिजी फ्यूल मस्टि को ओिरहाल करेंगे। 
सविकमसगं और रखरखाि करें। 
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2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी) अर्कव्यि्र्ा/ 

श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करिे िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यििों की एक 

श्ररखंला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकिि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के तत्िाििाि िें 
ददए जाते हैं। ववशभन्ि प्रकाि के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा 
(एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबतू करिे के मलए डीजीटी की दो अग्रणी योजिाए ंहैं। 

 

सीटीएस के तहत िैकेनिक टू एंड थ्री व्हीलर रेड आईटीआई के िेटिकक  के िाध्यि से देश भर िें 
ददए जािे िाले लोकवप्रय पाठ्यििों िें से एक है। कोसक एक साल की अिधि का है। इसिें िुख्य रूप से 

डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र िें (व्यापार मसद्िांत और व्यािहाररक) पेशेिर कौशल और 

ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक िुख्य क्षेत्र (रोजगार कौशल) आिश्यक िुख्य कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल 

प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायकिि पास करिे के बाद, प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

(एिटीसी) से सम्िानित ककया जाता है क्जसे दुनिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

2.1 प्रविक्षुओ ंको विम्िविवित कायों को करिे में सक्षम होिा चावहए:  

● तकिीकी िापदंडों/द्तािेजों को पढें और उिकी व्याख्या करें, कायक प्रकियाओ ंकी योजिा 
बिाए ंऔर उन्हें व्यिक््र्त करें, आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि करें। 

● सुरक्षा नियिों, दुघकटिा नििारण विनियिों और पयाकिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते 
हुए कायक करिा। 

● िौकरी और संशोिि और रखरखाि कायक करते सिय पेशेिर ज्ञाि और रोजगार कौशल 
को लाग ूकरें। 

● िैिुअल के अिुसार घटकों की जााँच करें , तु्रदटयों की पहचाि करें और उन्हें  सुिारें और घटकों की 
िरम्ित / बदलें। 

● ककए गए कायक से संबंधित तकिीकी पैरािीटर का द्तािेजीकरण करें। 
2.2 प्रगवत मागगदिगि 

 

● उद्योग िें तकिीमशयि के रूप िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ तकिीमशयि, 

पयकिेक्षक के रूप िें आगे बढेंगे और प्रबंिक के ्तर तक बढ सकते हैं। 
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● संबंधित क्षेत्र िें एंटरपे्रन्योर बि सकते हैं। 
● राष्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए अग्रणी विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता 

कायकिि िें शामिल हो सकते हैं। 
● ्ि रोजगार 

● लाग ूहोिे पर डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यििों िें शामिल हो 
सकते हैं। 

 

 

2.3 पाठ्यक्रम संिचिा 
 

िीचे दी गई तामलका एक िषक की अिधि के दौराि विमभन्ि पाठ्यिि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाकती है: 
 

क्रमांक पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पनिक प्रशशक्षण घंटे 

पहला साल _ 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापार व्यािहाररक) 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्िांत) 240 

3 रोज़गार कौशल 120 

 कुल 1200 

 

हर साल 150 घंटे अनििायक OJT (ऑि द जॉब रेनिगं) पास के उद्योग िें, जहााँ भी उपलब्ि िहीं ह ै

तो सिूह पररयोजिा अनििायक है । 
 

4 िौकरी प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 

 

एक साल या दो साल के रेड के प्रमशक्ष ुआईटीआई प्रिाणीकरण के सार् 10 िीं / 12 िीं कक्षा के प्रिाण पत्र के 

मलए प्रत्येक िषक िें 240 घंटे तक के िैकक्ल्पक पाठ्यिि का विकल्प चुि सकते हैं, या, लघु अिधि के 

पाठ्यििों िें जोड़ सकते हैं। 
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2.4 आकलि औि प्रमाणि 

 

प्रमशक्षणार्ी का प्रमशक्षण पाठ्यिि की अिधि के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और 

सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से प्रमशक्षण कायकिि के अंत 

िें उसके कौशल, ज्ञाि और दृक्ष्टकोण के मलए परीक्षण ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत मूल्यांकि (आंतरिक) सीखिे के पररणािों के खखलाि सूचीबद्ि 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िचिात्मक मूल्यांकि पद्धनत द्वािा ककया जाएगा। प्रमशक्षण 

सं्र्ाि को िूल्यांकि ददशानिदेश िें वि्तरत रूप से एक व्यक्क्तगत प्रमशक्ष ुपोटकिोमलयो बिाए रखिा 
होता है। आंतररक िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए िॉिेदटि असेसिेंट 

टेम्प्लेट के अिुसार होंगे 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय 

व्यापार परीक्षा परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा ददशानिदेशों के अिुसार ददशा-निदेशों के अिुसार आयोक्जत 

की जाएगी। पैटिक और अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत ककया जा रहा है। 
अंनतम मूल्यांकि के शलए प्रश्ि पत्र निधाषरित कििे के शलए सीखिे के परिणाम औि मूल्यांकि मािदंड 

आधाि होंगे। अंनतम पिीक्षा के दौिाि पिीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे से पहले िूल्यांकि 

ददशानिदेश िें ददए गए वििरण के अिुसार व्यक्क्तगत प्रमशक्ष ुके प्रोिाइल की भी जांच करेगा। 
2.4.1 उत्तीर्ग मािदंड 

 

सिग्र पररणाि नििाकररत करिे के प्रयोजिों के मलए, छह िहीिे और एक िषक की अिधि के 
पाठ्यििों के मलए 100% िेटेज लाग ूककया जाता ह ैऔर दो साल के पाठ्यििों के मलए प्रत्येक 
परीक्षा िें 50% िेटेज लाग ूककया जाता ह ै। रेड प्रैक्क्टकल और िॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति 

उत्तीणक प्रनतशत 60% और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है।  
2.4.2 मूलयांकि वदिाविदेि 

यह सुनिक्श्चत करिे के मलए उधचत व्यि्र्ा की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई 
कर बत्रि बािा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओ ंकी प्रकर नत को ध्याि िें रखा 
जािा चादहए। टीि िकक  का आकलि करते सिय, ्िैप/अपव्यय के पररहार/किी और प्रकिया के 
अिुसार ्िैप/अपमशष्ट का निपटाि, व्यिहाररक रियैा, पयाकिरण के प्रनत संिेदिशीलता और 

http://www.bharatskills.gov.in/
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प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत ध्याि ददया जािा चादहए। योग्यता का आकलि करते सिय 
OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और ्ियं सीखिे की प्रिरवत्त पर विचार ककया जािा चादहए। 
 

आकलि निम्िमलखखत िें से कुछ के आिार पर साक्ष्य होगा: 
 

● प्रयोगशालाओ/ंकायकशालाओ ंिें ककया गया कायक 
● ररकॉडक बुक/दैनिक डायरी 
● िूल्यांकि की उत्तर पुक््तका 
● िौखखक परीक्षा 
● प्रगनत चाटक 
● उपक््र्नत और सियनिष्ठा 
● कायकभार 

● पररयोजिा कायक 
● कंप्यूटर आिाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
● व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (रचिात्िक) नििाकरणों के साक्ष्य और अमभलेखों को परीक्षा निकाय द्िारा 
लेखापरीक्षा और सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंमभक 
िूल्यांकि के मलए अपिाए जािे िाले निम्िमलखखत अंकि पैटिक: 

 

कायग  क्षमता स्तर साक्ष्य 

(a) िूलया ांकन के दौरान 60% -75% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस गे्रड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को ऐसे काि 

का नििाकण करिा चादहए जो सािनयक िागकदशकि 

के सार् मशल्प कौशल के एक ्िीकायक िािक की 
प्राक्प्त को प्रदमशकत करता हो, और सुरक्षा प्रकियाओ ं

और प्रर्ाओ ंके मलए उधचत  सम्िाि करता हो 

● हार् के औजारों, िशीिी औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के प्रयोग िें अच्छे 
कौशल का प्रदशकि। 

● घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए विमभन्ि 
कायों के सार् विमभन्ि कायक करते सिय 
60-70% सटीकता प्राप्त की। 

● किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का 
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कािी अच्छा ्तर। 
● पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें 
सिसािनयक सहायता। 

 

(b) िूलया ांकन के दौरान 75% -90% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस गे्रड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसे काि का 
उत्पादि करिा चादहए जो कि िागकदशकि के सार्, 

और सुरक्षा प्रकियाओ ं और प्रर्ाओ ं के संबंि िें 
मशल्प कौशल के उधचत िािक की प्राक्प्त को 
प्रदमशकत करता हो। 

● हार् के औजारों, िशीिी औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल ्तर। 

● घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के 
सार् विमभन्ि कायक करते सिय 70-80% 

सटीकता प्राप्त की। 
● किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का 
अच्छा ्तर। 

● पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें र्ोड़ा 
सा सहयोग। 
 

(c) िूलया ांकन के दौरान 90% स ेअविक अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

 

इस गे्रड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार, संगठि 
और निष्पादि िें न्यूिति या बबिा सिर्कि 
के और सुरक्षा प्रकियाओ ंऔर प्रर्ाओ ंके मलए 
उधचत सम्िाि के सार्, ऐसे काि का उत्पादि 
ककया है जो मशल्प कौशल के उच्च ्तर की 
प्राक्प्त को प्रदमशकत करता है। 

 

● हार् उपकरण, िशीि टूल्स और कायकशाला 
उपकरण के उपयोग िें उच्च कौशल 
्तर। 

● घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के 
सार् अलग-अलग कायक करते सिय 80% 

से अधिक सटीकता प्राप्त की गई। 
● किनिश िें उच्च ्तर की साि-सिाई 
और क््र्रता। 

● पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सिर्कि िहीं। 
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मैकेनिक, मोटि साइककल; उपरोक्त पाठ्यिि के सिल सिापि के बाद, प्रमशक्ष ु उधचत िि के सार् 

निम्िमलखखत कौशल का प्रदशकि करिे िें सक्षि होगा। िोटर साइककल, ऑटो ररक्शा, ्कूटर की िरम्ित, 

सेिाए ंऔर ओिरहाल; आदद, उन्हें सड़क योग्य रखिे के मलए। इंजि को क््र्र क््र्नत  िें चलाकर या सड़क 

पर चलाकर खराबी का पता लगािे के मलए िोटर साइककल या ्कूटर की जांच करें। इंजि, इक्ग्िशि 

मस्टि, डायिेिो िोक्सक, शॉक एब्जॉबकर, धगयर बॉक्स आदद जैसे पुजों को आिश्यकतािुसार तोड़ दें। 

िाल्िों को पीसता ह,ै सिय नििाकररत करता है, बे्रक को ररलाइि करता ह,ै ्टीयररंग िैकेनिज्ि को री-बुश 

करता है, खराब हो चुके दह्सों को बदलता है, धगयर बॉक्स क्लच आदद को असेंबल करता है। िरम्ित को 
प्रभावित करिे के मलए अन्य कायक करता है, काबोरेटर को साि करता ह ैऔर सेट करता है, ड्राइविगं चेि 

किट करता है, व्हील साइलेंसर, ककक, धगयर, क्लच और बे्रक लीिर और अन्य सािाि। बे्रक, क्लच और 

एक्सेलेरेटर के मलए कंरोल केबल्स को एडज्ट करता ह,ै टैपेट्स और व्हील अलाइििेंट को सेट करता ह,ै 

ढीले दह्सों को कसता है और आिश्यक किदटगं और किेक्शि बिाता है। इंजि और धगयर बॉक्स का तेल 

बदलता है, इंजि चालू करता है और इसे ट्यूि करता है। सड़क पर िाहि चलाकर िाहि के प्रदशकि का 
परीक्षण करता है और यदद कोई हो तो ध्याि देिे योग्य दोषों को दरू करिे के मलए और सिायोजि करता है। 
पहले टूटे हुए पुजों से िोटर साइककल या ऑटो-ररक्शा को असेंबल करिा। 
 

ऑटो सेवा तकिीशशयि (दो और तीि पदहया िाहि); दो/नतपदहया िाहिों की िरम्ित और नियमित 

सविकमसगं और रखरखाि (विद्युत और यांबत्रक सिुच्चय सदहत) के मलए क्जम्िेदार है। 

 

नििाकररत सीिा के भीतर अपिे कायक क्षेत्र िें निष्पादि के दौराि िुद्दों का पता लगािा और उिका 
सिािाि करिा। संभावित सिािाि प्रदमशकत करें और टीि के भीतर कायों से सहित हों। आिश्यक 

्पष्टता के सार् संिाद करें और तकिीकी अंगे्रजी को सिझें। पयाकिरण, ्ि-मशक्षण और उत्पादकता के 

प्रनत संिेदिशील। 
 

संदभष एिसीओ-2015: 

i) 7231.0500 - िैकेनिक, िोटर साइककल 

ii) 7231.0501 - ऑटो सेिा तकिीमशयि 

संदभष संख्या: 
i) एएससी/एि9801 
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ii) एएससी/एि1420 

iii) एएससी/एि9423 

iv) एएससी/एि9424 

v) एएससी/एि9425 

vi) एएससी/एि9426 

vii) एएससी/एि9427 

viii) एएससी/एि9428 

ix) एएससी/एि9429 

x) एएससी/एि9430 

xi) एएससी/एि9431 

xii) एएससी/एि9432 

xiii) एएससी/एि9433 

xiv)एएससी/एि9434 

 
 

व्यिसाय मैकेनिक टू एंड थ्री व्हीलि 

व्यिसाय कोड डीजीटी/1068 

एि. सी. ओ. – 2015 
7231.0500, 7231.0501 

एिओएस कवडष 
ASC/N9801, ASC/N1420, ASC/N9423, ASC/N9424, ASC/N9425, 
ASC/N9426, ASC/N9427, ASC/N9428, ASC/N9429, ASC/N9430, 

ASC/N9431, ASC/N9432, ASC/ एि9433, एएससी/एि9434 

एि. एस. क्यु. एफ. िेिि ्तर 3 

शशल्पकाि प्रशशक्षण की अवधध एक िषक (1200 घंटे + 150 घंटे ओजेटी/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेश योग्यता 
विज्ञाि और गखणत या इसके सिकक्ष के सार् 10 िीं कक्षा की परीक्षा 

उत्तीणक। 

न्यूितम आयु शैक्षखणक सत्र के पहले ददि को 14 िषक। 

PwD के योग्यता एलडी, एलसी, डीडब्ल्य,ू एए, एलिी, डीईएफ़ 
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इकाई क्षमता 20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्राििाि िहीं है) 

िांवित भिि/ कायगिािा एिं 

क्षेत्रफि 
100 वगष मीटि (पाककिं ग क्षेत्र सटहत) 

आिश्यक विधुत भार 3 ककलोवाट 

प्रविक्षओ ंकी योग्यताए ँ

1. मैकेनिक टू एंड थ्री व्हीलि एआईसीटीई / यूजीसी से िान्यता प्राप्त इंजीनियररंग कॉलेज / 

विश्िविद्यालय से संबंधित क्षेत्र िें एक िषक के अिुभि के सार् 

ऑटोिोबाइल / िैकेनिकल इंजीनियररंग (ऑटोिोबाइल िें विशेषज्ञता के 

सार्) िें बी.िोक / डडग्री । 

या 
से ऑटोिोबाइल / िैकेनिकल (ऑटोिोबाइल िें विशेषज्ञता) िें 3 साल का 
डडप्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के सार् डीजीटी से 

प्रासंधगक उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक)। 

या 
संबंधित क्षेत्र िें तीि साल के अिुभि के सार् "िैकेनिक टू एंड थ्री व्हीलर" 

के रेड िें एिटीसी / एिएसी उत्तीणक । 

 

आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

प्रासंधगक नियमित / आरपीएल सं्करण। 
िैि एलएििी और एिसीडब्ल्यूजी ड्राइविगं लाइसेंस होिा चादहए। 

 

िोट: - 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडप्लोमा औि दसूिे के पास एिटीसी/एिएसी योग्यता होिी चाटहए। 
हालााँकक, दोिों के पास इसके ककसी भी रूप में NCIC होिा चाटहए। 

2. कायषशाला गणिा औि 
ववज्ञाि 

प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषक के अिुभि के सार् एआईसीटीई / यूजीसी 
िान्यता प्राप्त इंजीनियररंग कॉलेज / विश्िविद्यालय से 
इंजीनियररंग िें बी.िोक / डडग्री। 

या 
एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक से इंजीनियररंग 
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िें 03 साल का डडप्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के 
सार् डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक)। 

या 
तीि साल के अिुभि के सार् इंजीनियररंग रेडों िें से ककसी एक िें 
एिटीसी / एिएसी। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक रेड िें राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 
नियमित / आरपीएल सं्करण 

या 
RoDA िें नियमित / RPL िेररएंट NCIC या DGT के तहत इसका कोई भी 
िेररएंट 

3. इंजीनियरिंग ड्राइंग प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषक के अिुभि के सार् एआईसीटीई / यूजीसी 
िान्यता प्राप्त इंजीनियररंग कॉलेज / विश्िविद्यालय से 
इंजीनियररंग िें बी.िोक / डडग्री। 

या 
एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक से इंजीनियररंग 
िें 03 साल का डडप्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के 
सार् डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक)। 

या 
इंजीनियररंग के तहत िगीकर त िैकेनिकल गु्रप ( जीआर -आई) रेडों 
िें से ककसी एक िें एिटीसी / एिएसी । ड्राइंग'/ डी'िैि िैकेनिकल/ 

डी'िैि मसविल' तीि साल के अिुभि के सार्। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक रेड िें राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 
नियमित / आरपीएल सं्करण 

या 
RoDA / D'man ( Mech /civil) या DGT के अंतगकत इसके ककसी भी प्रकार 

िें NCIC के नियमित/RPL सं्करण । 

4. िोजगाि कौशल एम्पप्लॉयबबशलटी स्स्कल्स में शॉटष टमष टीओटी कोसक के साथ दो साल के 

अिुभि के सार् ककसी भी विषय िें एिबीए / बीबीए / कोई भी ्िातक / 
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डडप्लोिा । 

(12िीं/डडप्लोिा ्तर और उससे ऊपर के ्तर पर अंगे्रजी/संचार कौशल 

और बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए) 

 

या 
रोजगार कौशल िें अल्पकाशलक टीओटी पाठ्यक्रम के साथ आईटीआई में 
मौजूदा सामास्जक अध्ययि प्रशशक्षक। 
 

5. प्रशशक्षक के शलए न्यूितम 
आयु 

21 साल 

उपकरर् की सूची अिुलग्िक – I. के अिुसार 
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विक्षर् विष्कषग परीक्षार्थी की कुि क्षमताओ ंके प्रवतवबंब होते हैं तर्था आकिि विधागररत मािदण्डों के 

अिुसार वकया जाएगा।  

 

5.1 विक्षर् पररर्ाम - व्यिसाय विविष्ट (LEARNING OUTCOME – TRADE SPECIFIC) 

1. सुरक्षा साििानियों का पालि करते हुए कायक दुकाि िें पयाकिरण नियिों और हाउसकीवपगं का 
पालि करें। (एएससी/एि9801) 

2. ऑटोिोदटि िकक  शॉप प्रर्ाओ ंिें उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि उपायों और िाककिं ग टूल का 
उपयोग करके सटीक िाप और अंकि की जांच और प्रदशकि करें। (एएससी/एि1420) 

3. सही हार् उपकरण, िशीि टूल्स और उपकरणों का उपयोग करके बुनियादी िा्टनिगं और 

किदटगं ऑपरेशि की योजिा बिाए ंऔर निष्पाददत करें। (एएससी/एि1420) 

4. ददए गए कायक िें सतही पररष्करण कायक करिा। (एएससी/एि9423) 

5. विद्युत िाप उपकरणों का उपयोग करके विद्युत पररपर्ों का नििाकण और इसके िापदंडों का 
परीक्षण करें। (एएससी/एि1420) 

6. दो और तीि पदहया िाहिों िें बुनियादी विद्युत परीक्षण करें। (एएससी/एि1420) 

7. बैटरी परीक्षण और चाक्जिंग संचालि करें। (एएससी/एि1420) 

8. बुनियादी इलेक्रॉनिक सककक ट और परीक्षण का नििाकण। (एएससी/एि9424) 

9. आकक  और गसै िेक्ल्डंग का उपयोग करके घटकों को मिलाएं। (एएससी/एि9425) 

10.  गरै-वििाशकारी परीक्षण पद्िनत का उपयोग करके ऑटो घटक का निरीक्षण करें। 
(एएससी/एि1420) 

11. एक िाहि िें हाइड्रोमलक और िायिीय घटकों की पहचाि करें। (एएससी/एि1420) 

12. िाहि विनिदेश डेटा और िीआईएि की जांच और व्याख्या करें, विमभन्ि सविकस ्टेशि उपकरणों 
का चयि और संचालि करें । (एएससी/एि1420) 

13. दुपदहया और नतपदहया िाहिों की सािान्य सविकमसगं करें। (एएससी/एि1420) 

14. दो/तीि पदहया िाहिों का इंजि ओिरहाल करिा। (एएससी/एि9426) 

15. मसलेंडर हेड असेंबली का ओिरहामलगं। (एएससी/एि9427) 

16. अत्यधिक िुएं, इंजि के अधिक गिक होिे और असािान्य शोर के मलए निदाि और सि्या 
नििारण। (एएससी/एि1420) 

17. फ्यूल टैंक की सविकमसगं करिा। (एएससी/एि1420) 

18. ्टीयररंग और स्पेंशि मस्टि की ओिरहामलगं करिा। (एएससी/एि1420) 

19. आगे और पीछे के पदहयों की ओिरहामलगं, बे्रक। (एएससी/एि1420) 

20. टू और थ्री व्हीलर के ऑटोिेदटक/िैिुअल रांसमिशि को ओिरहाल करें। (एएससी/एि9428) 
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21. ओिरहाल एसी जिरेटर। (एएससी/एि9429) 

22. उधचत कािकाज के मलए इक्ग्िशि सककक ट की जााँच करें। (एएससी/एि1420) 

23. एलपीजी/सीएिजी ईंिि आपूनत क प्रणाली को ओिरहाल करें और निकास िुएं की जांच करें। 
(एएससी/एि9430) 

24. इलेक्क्रक टू एंड थ्री व्हीलर की सविकमसगं और िेंटेिेंस करिा। (एएससी/एि9431) 

25. ईंिि इंजेक्शि प्रणाली घटकों का कैरीआउट सिेक्षण। (एएससी/एि9432) 

26. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररंग ड्राइंग पढें और लाग ूकरें।  
27. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अििारणा और मसद्िांतों का प्रदशकि। 

अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं।  

 
 

विक्षर् पररर्ाम मूलयांकि मापदण्ड 

1. िकक शॉप (5S / Kaizen) में 
सुिक्षा सावधानियों का 
पालि किते हुए पयाषविण 
नियमों औि हाउसकीवपगं 
का पालि किें । 
(एएससी/एि9801) 

पयाकिरण प्रदषूण की पहचाि करें और पयाकिरण प्रदषूण की घटिाओ ंसे 

बचिे िें योगदाि करें 
पयाकिरण के अिुकूल तरीके से कायक की दुकाि और उठािे िाले 

उपकरणों का रखरखाि और सिाई। 
कचरे से बचें और काि के िाहौल के अिुसार कचरे का निपटाि करें। 
5S के विमभन्ि घटकों को पहचािें और उन्हें कायक िातािरण िें लाग ू

करें। 
 

2. विमभन्ि िाप और अंकि 
उपकरणों का उपयोग करके 
िाप और अंकि की जााँच 
करें और प्रदशकि करें। 
(एएससी/एि1420) 

ऑटो िकक शॉप के मलए आिश्यक उपकरणों और विशेष उपकरणों को 
िापिे के कायक मसद्िांतों की योजिा बिाए।ं 
िापक यंत्र का चयि, देखभाल और उपयोग। 
िापक यंत्र का चयि, देखभाल और उपयोग। 

 

3. सही हार् उपकरण, िशीि 
टूल्स और उपकरणों का 
उपयोग करके बुनियादी 
बन्िि संचालि की योजिा 
बिाए ंऔर निष्पाददत करें।  

ऑटो हैंड टूल्स के उद्देश्य, उपयोग का िणकि करें। 
हार् के औजारों के मलए सुरक्षा नियिों की सूची बिाएं। 
िौकरी के मलए सही उपकरण का चयि करें। 
विमशष्ट क््र्नत िें निपटिे िाले टुकड़ों को सेट करें। 
ददए गए ड्राइंग के अिुसार बे्रक्जंग, सोल्डररंग, ररिेदटगं द्िारा संयुक्त 
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(एएससी/एि1420) घटक। 
विमभन्ि ऑपरेशि (डड्रमलगं, रीमिगं, टैवपगं, डाईंग ) द्िारा घटकों का 
उत्पादि करें 

 

4. ददए गए कायक िें सतही 
पररष्करण कायक करिा। 
(एएससी/एि9423) 

्िैवपगं द्िारा विनिदेशों को पूरा करिे के मलए कायक की सतह की 
किनिमशगं करें। 
्िैवपगं टूल को पीसकर तेज करें। 
िाप उपकरणों का उपयोग करके कायक की सटीकता/शुद्िता की जााँच 

करें। 
्िैवपगं द्िारा विनिदेशों को पूरा करिे के मलए कायक की सतह की 
किनिमशगं करें। 

 

5. विद्युत िाप उपकरणों का 
उपयोग करके विद्युत 
पररपर्ों का नििाकण और 
इसके िापदंडों का परीक्षण 
करें।  (एएससी/एि1420) 

बुनियादी विद्युत संचालि के मलए कायक की योजिा बिािा और उसे 

व्यिक््र्त करिा। 
काि करिे के मलए आिश्यक उपकरण, उपकरण और सािग्री का चयि 

करें। 
बुनियादी विद्युत संचालि करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
इलेक्क्रकल िायर जॉइंट्स का प्रदशकि करें, इलेक्क्रकल सककक ट बिाए ं

और सककक ट ड्रॉइंग और ऑपरेदटगं प्रकियाओ ं के अिुसार बुनियादी 
इलेक्क्रकल िापदंडों का परीक्षण करें। 

 

6. दो और तीि पदहया िाहिों 
िें बुनियादी विद्युत 
परीक्षण करें। 
(एएससी/एि1420) 

ऑटो इलेक्क्रकल कंपोिेंट टेक््टंग के मलए काि की योजिा बिाए ंऔर 

उसे व्यिक््र्त करें। 
िाहि िें ऑटो विद्युत घटकों का पता लगािा। 
विद्युत पररपर्ों िें निरंतरता और िोल्टेज ड्रॉप का परीक्षण करें। 
एक िाहि और परीक्षण लैंप िें विद्युत घटकों का संचालि करें। 

 

7. बैटरी परीक्षण और चाक्जिंग 
संचालि करें। 
(एएससी/एि1420)  

कायक के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और चयि करिा। 
निम्िमलखखत ऑपरेशि करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
बैटरी चाजक करिे के मलए विमभन्ि विधियों की योजिा बिाए ं और 

उिका चयि करें। 
संचालि प्रकिया के अिुसार बैटरी परीक्षण करें। 
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8. बुनियादी इलेक्रॉनिक 
सककक ट और परीक्षण का 
नििाकण।  (एएससी/एि9424) 

विमभन्ि प्रकार के बुनियादी इलेक्रॉनिक घटकों और िाप उपकरणों की 
योजिा बिाए ंऔर उिका चयि करें। 
िािक प्रकिया के अिुसार बुनियादी इलेक्रॉनिक गेट सककक ट और उसके 

घटकों का नििाकण और परीक्षण करें। 
 

9. आकक  और गसै िेक्ल्डंग का 
उपयोग करके घटकों को 
मिलाएं।  ( एएससी/एि9425) 

ऑटोिोबाइल उद्योग िें लाग ूविमभन्ि िेक्ल्डंग प्रकिया के मसद्िांतों, 
प्रकिया का नििाकरण। 
बट और कफ़ललेट्स िेल्ड के मलए ककिारे की तैयारी का प्रदशकि करें। 
किलर रॉड के प्रकार और आकार और फ्लक्स/इलेक्रोड, िोजल के 

आकार और गसै के दबाि/िेक्ल्डंग करंट, प्रीहीदटगं विधि और 

आिश्यकता के अिुसार तापिाि का चयि करें। 
ड्राइंग के अिुसार िातुओ ंको सेट और डील करें। 
उपयुक्त तकिीक और सुरक्षा पहलुओ ंको बिाए रखते हुए िेल्ड जिा 
करें। 
उपयुक्त शीतलि विधि का पालि करके िेल्डेड जोड़ को ठंडा करें। 
आिश्यकता के अिुसार पो्ट हीदटगं, पीनिगं आदद का प्रयोग करें। 
संयुक्त को साि करें और इसकी एकरूपता और विमभन्ि प्रकार के 

सतह दोषों के मलए िेल्ड का निरीक्षण करें। 
 

10. गरै-वििाशकारी परीक्षण 
विधियों का उपयोग करके 
ऑटो घटक का निरीक्षण 
करें।  (एएससी/एि1420) 

विमभन्ि िाहि घटकों को इसकी नििाकण प्रकियाओ ं द्िारा िगीकर त 

करें। 
ददए गए कायक का एिडीटी परीक्षण करिे के मलए उपकरणों और 

उपकरणों का पता लगािा और उिका चयि करिा। 
गरै-वििाशकारी परीक्षण के मलए कायक की योजिा बिाए ं और उसे 

व्यिक््र्त करें। 
उपयुक्त परीक्षण उपकरण का उपयोग करके विमभन्ि प्रकार के गरै-

वििाशकारी परीक्षण करें। 
कायक के परीक्षण के दौराि सुरक्षा/साििािी का पालि करें। 

 

11. एक िाहि िें हाइड्रोमलक 
और िायिीय घटकों की 

निम्िमलखखत ऑपरेशि करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
िाहि िें हाइड्रोमलक घटकों का पता लगाएाँ और उिकी पहचाि करें। 
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पहचाि करें।  
(एएससी/एि1420) 

िाहि िें िायिीय घटकों का पता लगाएाँ और उिकी पहचाि करें। 

 

12. िाहि विमशष्टता डेटा और 
िीआईएि की जांच और 
व्याख्या करें। विमभन्ि 
सविकस ्टेशि उपकरणों का 
चयि और संचालि।  
(एएससी/एि1420) 

विमभन्ि प्रकार के िाहि की पहचाि 

विमभन्ि िाहि विनिदेश डेटा और जािकारी की पहचाि करें 
गरेैज, सविकस ् टेशि विमभन्ि उपकरणों का प्रदशकि करें 

 

 

13. दुपदहया और नतपदहया 
िाहिों की सािान्य 
सविकमसगं करें।  
(एएससी/एि1420) 

दो और तीि पदहया िाहिों की सािान्य सविकमसगं के अिुरूप सुरक्षक्षत 

कायक िातािरण प्राप्त करिे के मलए प्रकिया का पालि करें और बिाए 

रखें। 

दो और नतपदहया िाहिों के पुजों को पहचािें और उिका पता लगाएं। 
ऑपरेशि करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
िाहि की सविकमसगं के मलए आिश्यक उपकरण, उपकरण और सािग्री 
का चयि करें। 
प्रत्येक भाग के मलए आिश्यक उधचत दबाि के सार् िाहि को िॉशर से 

िोएं। 

आिश्यकतािुसार तेल के ्तर को बदलें और बिाए रखें। 

आिश्यक घटकों को लुबब्रकेट करें। 
 

14. दो और तीि पदहया िाहिों 
का इंजि ओिरहाल करिा। 
(एएससी/एि9426)  

दो/तीि पदहया िाहिों का इंजि ओिरहाल करिा। 
कायक को अंजाि देिे के मलए सही उपकरण, उपकरण और सािग्री की 
योजिा बिाए ंऔर उसका चयि करें। 
िाहि से इंजि निकालें। 
एिएिजी की िािक प्रकिया के अिुसार इंजि को विघदटत करें। 
घटकों की जााँच करें और इसकी शुद्िता के मलए िािक विनिदेश के 

सार् तुलिा करें। 
आिश्यक सिायोजि करके भागों को बदलें। विनिदेश के अिुसार 

इंजि को किर से इकट्ठा करें। (टॉकक  की आिश्यकता, सॉफ्ट / हाडक जॉइंट 
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िॉलेज / सिझ)। 

इंजि ऑयल को किर से भरें। विमभन्ि प्रकार के ऑटोिोबाइल तेलों की 
सिझ। 
ड्राइि चेि टेंशि की जााँच करें और इसे लुबब्रकेट करें। 
विद्युत प्रणाली के प्रदशकि की जााँच किें । 

 

15. मसलेंडर हेड असेंबली का 
ओिरहामलगं।  
(एएससी/एि9427) 

ओिरहामलगं हेड असेंबली की सविकमसगं के मलए आिश्यक उपकरण, 

उपकरण, िाप उपकरण और सािग्री का चयि करें। 
ऑपरेशि करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
कािकाज के मलए मसलेंडर हेड असेंबली की जााँच करें। 
मसलेंडर हेड असेंबली को हटािा और साि करिा। 
सटीक गेज का उपयोग करके िािक विनिदेश के अिुसार सभी घटकों के 

आयाि को िापें। 

मसलेंडर हेड असेंबली के घटकों को बदलें / िरम्ित करें और इकट्ठा 
करें। 
एिएिजी के अिुसार मसलेंडर हेड असेंबली को असेंबल करें। गाइड 

लाइि। 
विनिदेशों के अिुसार टैपेट क्लीयरेंस की जााँच करें और सिायोक्जत करें। 
इक्ग्िशि टाइमिगं सेट करें और आइडमलगं के मलए इंजि सेट करें। 

 

16. अत्यधिक िुएं, इंजि के 
अधिक गिक होिे और 
असािान्य शोर के मलए 
निदाि और सि्या 
नििारण।  (एएससी/एि1420) 

शसलेंडि हेड असेंबली की सविकमसगं के मलए आिश्यक उपकरण, उपकरण, 

िाप उपकरण और सािग्री का चुिाि करें। 
ऑपरेशि करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
डी अत्यधिक िुए ंके मलए निदाि और सि्या नििारण। 
डी इंजि के अधिक गिक होिे का निदाि और सि्या नििारण। 
डी इंजि असािान्य शोर के मलए निदाि और सि्या नििारण। 

 

17. ईंिि इंजेक्शि प्रणाली के 
घटकों की सविकमसगं करिा 
। (एएससी/एि1420) 

ईंिि टैंक की सविकमसगं के मलए आिश्यक उपकरण, उपकरण, िाप 

उपकरण और सािग्री का चयि करें। 
कायक करते सिय योजिा बिाएं, कायक व्यिक््र्त करें और सुरक्षा 
नियिों का पालि करें। 
ईंिि टैंक निकालें और ररसाि और प्रिाह की जांच करें। 
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पेरोल के िल को हटा दें, छलिी को साि करें और किर से लगा दें। 

टैंक की िरम्ित करें और उधचत कािकाज की जांच करें। 
फ्यूल टैंक कैप ब्रीटदगं फंक्शि की जााँच किें। 

 

18. ्टीयररंग और स्पेंशि 
मस्टि की ओिरहामलगं 
करिा।  (एएससी/एि1420) 

िौकरी के मलए आिश्यक उपकरण, उपकरण और सािग्री का चयि 

करें। 
कायक करते सिय योजिा बिाएं, कायक व्यिक््र्त करें और सुरक्षा 
नियिों का पालि करें। 
्टीयररंग और स्पेंशि मस्टि के दह्सों की पहचाि करें। 
ओिरहाल ् टीयररंग मस्टि। 
हे verhaul निलंबि प्रणाली. 
उधचत कायक के मलए शॉक एब्जॉबकर की जााँच करें और यदद आिश्यक हो 
तो बदलें। 

 

19. आगे और पीछे के पदहयों 
की ओिरहामलगं, बे्रक।  
(एएससी/एि1420) 

िौकरी के मलए आिश्यक उपकरण, उपकरण और सािग्री का चयि 

करें। 
कायक करते सिय योजिा बिाएं, कायक व्यिक््र्त करें और सुरक्षा 
नियिों का पालि करें। 
आगे और पीछे के पदहये को हटा दें, विघदटत करें और ट्रूइंग, अलाइििेंट 

की जांच करें। 
खराब होिे के मलए बे्रक ड्रि, चेि ्प्रोकेट, रबर पैड का निरीक्षण करें और 

यदद आिश्यक हो तो बदल दें। 

सी हेक टायर और पंचर के मलए ट्यूब। 
सी हेक और विनिदेश के अिुसार सही दबाि के मलए टायर को िुलाएं। 
सी हेक व्हील बेयररंग और इसे ग्रीस  करें। (विमशष्ट ग्रीस आिश्यकता को 
सिझें) 
कायक करते सिय योजिा बिाएं, कायक व्यिक््र्त करें और सुरक्षा 
नियिों का पालि करें। 
िैिुअल के अिुसार फं्रट और ररयर बे्रक लीिर फ्री प्ले को चेक करें। 
बे्रक श,ू ड्रि का निरीक्षण करें और यदद आिश्यक हो तो बदलें। 
ओिरहाल हाइड्रोमलक डड्क बे्रक। 

 



 

19 
 

20. टू और थ्री व्हीलर के 
ऑटोिेदटक/िैिुअल 
रांसमिशि को ओिरहाल 
करें।  (एएससी/एि9428) 

िौकरी के मलए आिश्यक उपकरण, उपकरण और सािग्री का चयि 

करें। 
कायक करते सिय योजिा बिाएं, कायक व्यिक््र्त करें और सुरक्षा 
नियिों का पालि करें। 
यदद आिश्यक हो तो ्िचामलत रांसमिशि के मलए निकालें, विघदटत 

करें, भागों की जांच करें, खराब हो चुके भागों को बदलें। 

्िचामलत रांसमिशि को किर से इकट्ठा करें और उधचत कािकाज की 
जांच करें। (टॉकक  की आिश्यकता, सॉफ्ट/हाडक जॉइंट िॉलेज/सिझदारी) 
िैं क शाफ्ट को निकालें और निरीक्षण करें, यदद आिश्यक हो तो 
टाइमिगं ्प्रोकेट बदलें। 
हे verhaul ककक्स असेंबली शुरू करते हैं। 

ओिरहाल धगयर मशफ्ट तंत्र। 
तेल पंप असेंबली को पहचािें और ओिरहाल करें। 

 

21. ओिरहाल एसी जिरेटर।  
(एएससी/एि9429) 

िौकरी के मलए आिश्यक उपकरण, उपकरण और सािग्री का चयि 

करें। 
कायक करते सिय योजिा बिाएं, कायक व्यिक््र्त करें और सुरक्षा 
नियिों का पालि करें। 
एसी जिरेटर के भागों की पहचाि करें। एसी जिरेटर निकालें, विघदटत 

करें, घटकों की जांच करें, यदद आिश्यक हो तो बदलें। 
T तीि पदहया िाहिों िें एसी/डीसी सककक ट की दौड़ लगाता है। 

एक सककक ट िें िोल्ट, amp, प्रनतरोि और ररसाि को िापें। 
उधचत कािकाज के मलए पल्स जिरेटर की जााँच करें। 

 

22. उधचत कािकाज के मलए 
इक्ग्िशि सककक ट की जााँच 
करें। (एएससी/एि1420) 

िौकरी के मलए आिश्यक उपकरण, उपकरण और सािग्री का चयि 

करें। 
कायक करते सिय योजिा बिाएं, कायक व्यिक््र्त करें और सुरक्षा 
नियिों का पालि करें। 
इक्ग्िशि सककक ट के दह्सों को पहचािें। 

प्रार्मिक और द्वितीयक िाइंडडगं िें प्रनतरोि को िापें यदद दोषपूणक हो 
तो प्रनत्र्ावपत करें। 
उधचत कािकाज के मलए इक्ग्िशि मस्टि घटकों की जााँच करें। 
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इक्ग्िशि टाइमिगं का निरीक्षण और सिायोजि करें। 
िािक के अिुसार उत्सजकि सेट करें और जांचें 

 

23. एलपीजी/सीएिजी ईंिि 
आपूनत क प्रणाली को 
ओिरहाल करें और निकास 
िुएं की जांच करें।  
(एएससी/एि9430) 

िौकरी के मलए आिश्यक उपकरण, उपकरण और सािग्री का चयि 

करें। 
कायक करते सिय योजिा बिाएं, कायक व्यिक््र्त करें और सुरक्षा 
नियिों का पालि करें। 
नतपदहया िाहिों िें एलपीजी/सीएिजी ईंिि प्रणाली के भागों की 
पहचाि करें। 
एलपीजी / सीएिजी ककट की सेिा करें। 
िीिी गनत के मलए इंजि ट्यूि चालू करें। 
्िोक िीटर/एग्जॉ्ट गसै एिालाइजर के पुजों की पहचाि करें। 
डीजल इंजि के िुएं को ् िोक िीटर की िदद से चेक करें। 
गसै विश्लेषक की सहायता से पेरोल/एलपीजी/सीएिजी इंजि के िुएं 
को नियंबत्रत करें और िािक उत्सजकि ्तर के सार् तुलिा करें । 

अिुशंमसत उत्सजकि ्तर के मलए िाहि को ट्यूि करें। 
 

24. सविकस फ्यूल इंजेक्शि 
मस्टि से पररधचत करािा। 
(एएससी/एि9431) 

F1 मस्टि घटकों का पता लगाएाँ 
िल्टी ्कैि टूल द्िारा कैरीआउट ईसीएि ् कैि । 

 

25. इलेक्क्रक टू एंड थ्री व्हीलर 
की सविकमसगं और िेंटेिेंस 
करिा।  (एएससी/एि9432) 

िौकरी के मलए आिश्यक उपकरण, उपकरण और सािग्री का चयि 

करें। 
कायक करते सिय योजिा बिाएं, कायक व्यिक््र्त करें और सुरक्षा 
नियिों का पालि करें। 
सेिा और रखरखाि के मलए इलेक्क्रक िाहि के पुजों की पहचाि करें। 
एिएिजी के कायकिि के अिुसार िाहि की सविकमसगं और रखरखाि 

करिा। 
 

26. व्यािहाररक संचालि करिे विमभन्ि गखणतीय सि्याओ ंको हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की 
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के मलए बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और मसद्िांतों 
का प्रदशकि। अध्ययि के 
क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं।  

व्याख्या करें 

 

27. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररंग ड्राइंग पढें और 
लाग ूकरें।  

ड्राइंग पर जािकारी पढें और व्याख्या करें और व्यािहाररक कायक 
निष्पाददत करिे िें आिेदि करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाि िािकों का 
पता लगािे के मलए विनिदेश पढें और विश्लेषण करें। 
लापता/अनिददकष्ट कंुजी जािकारी के सार् आरेखण का साििा करें और 

कायक को पूरा करिे के मलए लापता आयाि/पैरािीटर को भरिे के मलए 

्ियं की गणिा करें। 
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मैकेनिक टू एंड थ्री व्हीलि के शलए शसलेबस 

अवधध: एक वर्ष 

अवधध संदभग  प्रविक्षर् पररर्ाम 

व्यावसानयक कौशल 

(प्रायोवगक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

व्यािसावयक ज्ञाि (सैद्ांवतक) 

व्यािसानयक 

कौशल 50 घंटे।; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

सुरक्षा साििानियों का 
पालि करते हुए 

पयाकिरण नियिों और 

हाउसकीवपगं का 
पालि करें।  
(िैप्ड एिओएस: 

एएससी/एि9801) 

1. व्यापार िें प्रयुक्त िशीिरी का 
प्रदशकि। (09 घंटे।) 

2. सुरक्षा उपकरणों की पहचाि 

और उिके उपयोग आदद (05 

घंटे) 

3. कायकशाला के रखरखाि और 

सिाई का िहत्ि। (05 घंटे।) 

4. सुरक्षक्षत संचालि और उठािे  

िाले उपकरणों के आिधिक 

परीक्षण, और प्रयुक्त इंजि तेल 

के सुरक्षा निपटाि पर प्रदशकि। 
(10 घंटे।) 

5. ्िा््य कें द्र के सार् प्रदशकि 

(05 घंटे।) 
6. प्रार्मिक धचककत्सा और अक्ग्ि 

सुरक्षा पर डेिो प्रदाि करिे के 

मलए प्रदशकि अक्ग्िशिि सेिा 
्टेशि। (05 घंटे।) 

7. अक्ग्िशािक यंत्रों का प्रयोग 

करें। (05 घंटे।) 

8. आईटीआई बबजली के उपयोग 

की ऊजाक बचत युक्क्तयााँ। (06 

घंटे।) 

- व्यापार प्रमशक्षण का िहत्ि। 
- िें सािान्य अिुशासि 

- सं्र्ा 
- प्रार्मिक प्रार्मिक 

धचककत्सा। 
- उद्योग िें िैकेनिक 2 और 3 

पदहया िाहिों का िहत्ि 

- िशीिरी को संभालिे िें 
सुरक्षा साििानियों का पालि 

ककया जािा चादहए। 
- ऊजाक सरंक्षण 

- प्रयुक्त इंजि तेल का सुरक्षा 
निपटाि, विद्युत सुरक्षा 
युक्क्तयााँ। 

- ईंिि ररसाि का सुरक्षक्षत 

संचालि। 
- विमभन्ि प्रकार की आग के 

मलए प्रयुक्त अक्ग्िशािक 

यंत्र। 

- जहरीली िलू का सुरक्षक्षत 

निपटाि, 

- सुरक्षक्षत संचालि और उठािे  

िाले उपकरणों का आिधिक 

परीक्षण 

- चलिे और सड़क परीक्षण 

िाहिों का प्राधिकरण। (10 

घंटे) 
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व्यािसानयक 

कौशल 84 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे। 

ऑटोिोदटि िकक  शॉप 

प्रर्ाओ ंिें उपयोग 

ककए जािे िाले 

विमभन्ि उपायों और 

िाककिं ग टूल का 
उपयोग करके सटीक 

िाप और अंकि की 
जांच करें और प्रदशकि 

करें । (िैप्ड एिओएस: 

एएससी/एि1420) 

9. क््प्रंग कैलीपसक, डडिाइडर, 

्िाइबर, पंच, छेिी आदद के 

सार् ्टील रूल जैसे सभी 
िाककिं ग एड्स का उपयोग करके 

अभ्यास करें। (25 घंटे।) 

10. लाइि, सकक ल, आकक  और सकक ल 

के मलए एक िकक  पीस लेआउट 

करें। (15 घंटे।) 

11. िापिे टेप के सार् बाइक और 

ऑटो के व्हील बेस को िापिे के 

मलए प्रदशकि करें। (15 घंटे।) 

12. एक िायु प्रभाि ररंच के उपयोग 

के सार् व्हील लग िट्स को 
हटािे के मलए प्रदशकि करें। (15 

घंटे।) 

13. सािान्य कायकशाला उपकरण 

और बबजली उपकरण पर 

अभ्यास करें। (14 घंटे।) 

 

हार् और बबजली उपकरण: - 

- अंकि योजिा, अंकि सािग्री-
चाक, प्रमशया िीला। 

- सिाई उपकरण- खुरचिी, 
तार ब्रश, एिरी पेपर, 

- सरिेस प्लेट्स, ् टील  रूल, 

िेजरिेंट टेप, राई ् क्िायर 

का वििरण, देखभाल  और 

उपयोग। कैमलपसक -अंदर और 

बाहर। डडिाइडर, सरिेस गेज, 

्िाइबर, 

- पंच-वप्रक पंच, सेंटर पंच, वपि 
पंच, खोखला पंच, िंबर और 
लेटर पंच। 

- छेिी-सपाट, िॉस-कट। हैिर- 

बॉल पेि , गांठ, िैलेट। 
्िूड्राइिसक ब्लेड ्िूड्राइिर, 

किमलप्स ्िू ड्राइिर, रैचेट 

्िूड्राइिर। 
- एलि की, बेंच िाइस और सी 
क्लैम्प्स, 

- ्पैिसक- ररंग ् पैिर, ओपि 

एंड ्पैिर और कॉक्म्बिेशि 

्पैिर, यूनििसकल 

एडज्टेबल ओपि एंड 

्पैिर। 
- सॉकेट और सहायक उपकरण, 

- सरौता, संयोजि सरौता, बहु 

पकड़, लंबी िाक, सपाट-िाक, 

- िायु प्रभाि ररंच, एयर शाफ़्ट, 

िॉचं- टॉकक  िॉचं, पाइप िॉचं, 

कार जेट िाशर पाइप 
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फ्लेयररंग और कदटगं टूल, 

पुलर 

- धगयर और डी बेयररंग। (10 

घंटे) 

िाप, वििरण, देखभाल और 

उपयोग की प्रणाली 
- िाइिोिीटर 

- बाहर और गहराई 

िाइिोिीटर, 

- िाइिोिीटर सिायोजि, 

- िनिकयर कैमलपसक , टेली्कोप 

गेज 

- डायल बोर गेज, डायल 

इंडडकेटर, ् रेटेज, िीलर गेज, 

थे्रड वपच गेज, 

- िैक्यूि गेज, टायर पे्रशर गेज। 
(10 घंटे ।) 

व्यािसानयक 

कौशल 84 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे। 

सही हाथ उपकिण, 

मशीि टूल्स औि 

उपकिणों का उपयोग 

किके बुनियादी 
फास्टनिगं औि 

कफटटगं ऑपिेशि की 
योजिा बिाए ंऔि 

निष्पाटदत किें। (िैप्ड 

एिओएस: 

एएससी/एि1420)  

14. िट, बोल्ट और ् टड आदद की 
सािान्य सिाई, जााँच और 

उपयोग (8 घंटे) करें। 
15. ब्लाइंड होल से ्टड/बोल्ट को 

हटािे का कायक। (8 घंटे।) 

16. काटिे के उपकरण जैसे हक्सॉ, 
िाइल, छेिी, छेिी को तेज 

करिा, सेंटर पंच, पीसते सिय 

सुरक्षा साििानियााँ करिा। (8 

घंटे।) 

17. ददए गए आयािों को हैकसॉइंग 

और िाइमलगं करें। (15 घंटे।) 

- िा्टिर- विमभन्ि प्रकार के 

्िू, िट, ्टड और बोल्ट, 

लॉककंग डडिाइस, जैसे लॉक 

िट, कॉटर, क््प्लट वपि, की, 
सककक ल , लॉक ररंग, लॉक 

िाशर का अध्ययि और पता 
लगािा कक उिका उपयोग 

कहााँ ककया जाता है। 

- इि िा्टिरों को सुरक्षक्षत 

करिे िें िदद के मलए िाशर 

और रासायनिक यौधगकों का 
उपयोग ककया जा सकता है। 
गा्केट का कायक 

- गा्केट और पैककंग, तेल सील 

के मलए सािग्री का चयि। 
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- कदटगं टूल्स :- विमभन्ि प्रकार 

के कदटगं टूल्स जैसे हैक्सॉ, 
िाइल- डेकिनिशि, िाइल के 

दह्से, विनिदेश, गे्रड, आकार, 

विमभन्ि प्रकार के कट और 

उपयोग का अध्ययि। 
- सैंडर, बेंच और पेड्टल 

ग्राइंडर के सार् ऑि-हैंड 

ग्राइंडडगं, पीसते सिय सुरक्षा 
साििानियां। 

- सीिाए,ं किट और 

सहिशीलता: ऑटो घटकों (10 

घंटे) िें उपयोग ककए गए 

उदाहरणों के सार् सीिा, किट 

और सहिशीलता की 
पररभाषा। 

18. िाककिं ग और डड्रमलगं क्क्लयर 

और ब्लाइंड होल्स, शापकनिगं 

ऑि ट्वि्ट डड्रल्स करें। (10 

घंटे।) 

19. डड्रमलगं िशीि का उपयोग 

करते सिय बरती जािे िाली 
सुरक्षा साििानियों की जााँच 

करें। (05 घंटे।) 

20. एक ्पष्ट और अंिा छेद का 
दोहि, टेप डड्रल आकार का 
चयि करें। 
(10 घंटे।) 

21. ्टड-एक्सरैक्टर का उपयोग। 

बोल्ट/्टड पर िागे काटिा। 

(10 घंटे।) 
22. टू पीस डाई का सिायोजि, ददए 

बेिि यंत्र 

- बेंच टाइप डड्रमलगं िशीि, 

पोटेबल इलेक्क्रकल डड्रमलगं 

िशीि, डड्रल होक्ल्डंग डडिाइस 

का वििरण और अध्ययि, 

- िकक  होक्ल्डंग डडिाइस, डड्रल 

बबट्स। टैप्स एंड डाइज: हैंड 

टैप्स एंड िॉचं्स, िीदरक और 

इंच टैप्स के मलए टैप डड्रल 

साइज की गणिा। विमभन्ि 

प्रकार के डाई एंड डाई ् टॉक। 

- पेंच निकालिे िाले। हैंड रीिर, 

विमभन्ि प्रकार के हैंड रीिर, 

रीमिगं के मलए डड्रल आकार, 

लैवपगं, लैवपगं अपघषकक और 

लैप्स के प्रकार। (05 घंटे) 
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गए वपि/शाफ्ट के अिुरूप 

होल/बुश को रीि करिा, दी गई 

िशीिी सतह को ् िैप करिा। 
(10 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 03 घंटे। 

ववद्युत मापक यंत्र का 
उपयोग किके ववद्युत 

परिपथों का निमाषण 

औि इसके मापदंडों का 
पिीक्षण किें। (िैप्ड 

एिओएस: 

एएससी/एि1420)  

23. टांका लगािे िाले लोहे का 
उपयोग करके तारों को जोड़िा। 
(05 घंटे ..) 

24. सरल विद्युत पररपर्ों का 
नििाकण। (05 घंटे।) 

25. िल्टीिीटर का उपयोग करके 

करंट, िोल्टेज और प्रनतरोि का 
िापि करें । (05 घंटे।) 

26. फ़्यूज़, जम्पर िायर, फ़्यूक्ज़बल 

मलकं और सककक ट बे्रकर के मलए 

निरंतरता परीक्षण करें। (10 

घंटे।) 

- ग्राउंड किेक्शि 

- िोल्टिीटर, एिीटर, 

ओििीटर िुमलटिीटर , 

कंडक्टर और इंसुलेटर, 

िायर, शीक्ल्डंग, रेमस्टर 
रेदटगं। (03 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे। 

दो औि तीि पटहया 
वाहिों में बुनियादी 
ववद्युत पिीक्षण किें।  
(िैप्ड एिओएस: 

एएससी/एि1420)  

27. ओि के नियि का उपयोग 

करते हुए श्ररखंला, सिािांतर, 

श्ररखंला सिािांतर सककक ट करें, 
(10 घंटे ..) 

28. परीक्षण लैंप के सार् विद्युत 

पररपर् की जााँच करें, 
िल्टीिीटर का उपयोग करके 

सककक ट िें िोल्टेज ड्रॉप परीक्षण 

करें , िल्टीिीटर / एिीटर का 
उपयोग करके ितकिाि प्रिाह 

को िापें , सि्या नििारण के 

मलए सविकस िैिुअल िायररंग 

आरेख का उपयोग करें। (15 

घंटे।) 

- फ़्यूज़ और सककक ट बे्रकर, 

धगट्टी रोकिेिाला, 
- क््रवपगं िायर इंसुलेशि, 

केबल कलर कोड और 
साइज, सीरीज सककक ट िें 
रेमस्टसक, 

- कैपेमसटर और उसके 
अिुप्रयोग, श्ररखंला िें 
कैपेमसटर और सिािांतर । 
(05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

बैटिी पिीक्षण औि 

चास्जिंग ऑपिेशि किें। 
29. लीड एमसड बैटरी की सिाई और 

टॉवपगं, हाइड्रोिीटर के सार् 

- बैटरी और सेल, लीड एमसड 
बैटरी और ्टे िेंटेिेंस फ्री 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 03 घंटे। 

(िैप्ड एिओएस: 

एएससी/एि1420)  

परीक्षण बैटरी। (05 घंटे।) 

30. बैटरी चाजक करिे के मलए चाजकर 

से बैटरी किेक्ट करें, चाजक करिे 

के बाद बैटरी का निरीक्षण और 

परीक्षण करें। (10 घंटे।) 

31. अत्यधिक की-ऑि बैटरी डे्रि 

(पैरामसदटक ड्रॉ) के कारण 

(कारणों) को िापें और उिका 
नििारण करें और सुिारात्िक 

कारकिाई करें। ररले और 

सोलेिोइड्स और उसके सककक ट 

का परीक्षण। (10 घंटे।) 

(एसएिएि) बैटरी, 
-  र्मिक्टसक , र्िो जोडे़, 

- ररले, सोलिॉइड, प्रार्मिक 
और िाध्यमिक िाइंडडगं, 

 (07 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे। 

बुनियादी इलेक्रॉनिक 

सककष ट औि पिीक्षण 

का निमाषण। (िैप्ड 

एिओएस: 

एएससी/एि9424)  

32. निरंतरता के मलए शक्क्त और 

मसग्िल किेक्टसक को पहचािें 
और उिका परीक्षण करें। (05 

घंटे।) 

33. विमभन्ि प्रकार के डायोड को 
पहचािें और उिका परीक्षण 

करें। (05 घंटे।) 

34. रेगुलेटर / रेक्क्टिायर, 

इं्पेक्शि और असेंबमलगं 
करिा। (05 घंटे।) 

35. जााँच करें , सरल लॉक्जक 

सककक ट का नििाकण और परीक्षण 

करें या क््िच के रूप िें लॉक्जक 

गेट्स का उपयोग करें और ि 

करें। (10 घंटे।) 

- बेमसक इलेक्रॉनिक्स: 

सेिीकंडक्टसक का वििरण, 

- सॉमलड ्टेट डडिाइस- 

डायोड, रांक्ज्टर, र्ायरर्टसक 
, यूिी जंक्शि रांक्ज्टर 
(यूजेटी), िेटल ऑक्साइड 
िील्ड इिेक्ट रांक्ज्टर 
(एिओएसएिईटी), 

- लॉक्जक गेट्स-या, और और 
िहीं और क््िच का उपयोग 
करते हुए लॉक्जक गेट। (07 

घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 16 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे। 

आकक  और गसै िेक्ल्डंग 

का उपयोग करके 

घटकों को मिलाएं।  
(िैप्ड एिओएस: 

एएससी/एि9425)  

36. गसै िेक्ल्डंग लपटों की ् र्ापिा, 
सीिे िोनतयों और जोड़ों को 
ऑक्सी-एमसदटलीि िेक्ल्डंग 

बिािे का अभ्यास करें। (16 

घंटे।) 

- िेक्ल्डंग का पररचय और 

- ऑक्सी - एमसदटलीि 
िेक्ल्डंग, मसद्िांत, उपकरण, 

िेक्ल्डंग पैरािीटर, ककिारे की 
तैयारी और किट अप और 
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 िेक्ल्डंग तकिीक। 
(04 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे। 

िाहि विमशष्टता डेटा 
और िीआईएि की 
जांच और व्याख्या 
करें, विमभन्ि सविकस 

्टेशि उपकरणों का 
चयि और संचालि 

करें।  
(िैप्ड एिओएस: 

एएससी/एि1420)  

37. विमभन्ि प्रकार के िाहि की 
पहचाि। (05 घंटे।) 

38. िाहि विनिदेश डेटा का प्रदशकि; 

िाहि सूचिा संख्या 
(िीआईएि) की पहचाि। (10 

घंटे।) 

39. गरेैज, सविकस ् टेशि उपकरणों 
का प्रदशकि। 
(10 घंटे।) 

- ऑटो उद्योग - इनतहास, 

अग्रणी नििाकता, 
ऑटोिोबाइल उद्योग िें 
विकास, रुझाि, िया उत्पाद। 
सड़क पररिहि और 
राजिागक िंत्रालय के बारे िें 
संक्षक्षप्त जािकारी, 

- ऑटोिोदटि ररसचक 
एसोमसएशि ऑि इंडडया 
(एआरएआई), िेशिल 
ऑटोिोदटि टेक््टंग एंड 
आर एंड डी इंफ्रा्रक्चर 
प्रोजेक्ट (एिएटीआरआईपी), 
और ऑटोिोबाइल 

- संगठि। पररभाषा: - कें द्रीय 
िोटर िाहि नियि, पदहयों, 
अंनति ड्राइि, और प्रयुक्त 
ईंिि, िुरी, इंजि की क््र्नत 
और ्टीयररंग रांसमिशि, 

बॉडी और लोड के अिुसार 
भार के आिार पर िाहिों 
का िगीकरण। 

- िाहि लहरा का संक्षक्षप्त 
वििरण और उपयोग (04 

घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे। 

दुपदहया और नतपदहया 
िाहिों की सािान्य 

सविकमसगं करें। (िैप्ड 

एिओएस: 

एएससी/एि1420) 

40. टू व्हीलर और थ्री व्हीलर के 

पुजों और सािान्य सविकमसगं, 

िुलाई, सिाई, तेल लगािे, 

ग्रीमसगं और लुबब्रकेदटगं की 
पहचाि करें । (05 घंटे।) 

- भारत िें दोपदहया और 
नतपदहया िाहि उद्योग 

- अग्रणी नििाकता, िया 
उत्पाद। 

इंजि का पररचय: 
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41. टू व्हीलर एसआई इंजि को 
विघदटत करें, भागों की सिाई 

और निरीक्षण करें, इंजि बोर, 

वप्टि ररंग, किेक्क्टंग रॉड, 

बेयररंग, िैं कशाफ्ट की जांच 

करें । (05 घंटे।) 
42. इंजि ऑयल लेिल, क्लच 

केबल फ्री प्ले का निरीक्षण 

करिे के बाद सभी भागों को 
इकट्ठा करें। (08 घंटे।) 

43. ड्राइि चेि तिाि को 
सिायोक्जत करें, विद्युत 

प्रणाली के प्रदशकि की जांच करें। 
(07 घंटे।) 

- आंतररक और बाहरी दहि 
इंजिों का वििरण, आईसी 
इंजिों का िगीकरण, 2 और 
4-्रोकडीजल इंजि का 
मसद्िांत और कायक, संपीड़ि 
इक्ग्िशि इंजि (सीआई), 

- ्पाकक  इक्ग्िशि इंजि 
(एसआई) का मसद्िांत, 2-

्रोक और 4 ्रोक, सीआई 
इंजि और एसआई इंजि 
के बीच अंतर, 

- प्रत्यक्ष इंजेक्शि और 
अप्रत्यक्ष इंजेक्शि, 

- इंजि, इंजि विनिदेश िें 
प्रयुक्त तकिीकी शब्द। 

- िाहि के डैश बोडक पर 
विमभन्ि गेजों/साििों का 
अध्ययि- ् पीडोिीटर, 

टैकोिीटर, ओडोिीटर और 
ईंिि गेज, और संकेतक 
जैसे धगयरमशफ्ट क््र्नत। 
(06 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे। 

टू व्हीलर और थ्री 
व्हीलर का कैरआउट 

इंजि ओिरहाल। 
(िैप्ड एिओएस: 

एएससी/एि9426) 

44. नतपदहया इंजि को विघदटत 

करिा और मसलेंडर हेड, 

वप्टि, वप्टि ररंग, 

किेक्क्टंग रॉड का निरीक्षण 

करिा। (05 घंटे।) 

45. वप्टि ररंग गपै, वप्टि ररंग 

टू ग्रिू क्लीयरेंस, वप्टि ओडी, 
मसलेंडर से वप्टि क्लीयरेंस, 

वप्टि वपि ओडी, एक्स और 

िाई एक्क्सस िें वप्टि वपि 

- बुनियादी इंजि घटक इंजि 
कैि और वप्टि, वप्टि 
ररंग, किेक्क्टंग रॉड और 
वप्टि वपि और सािग्री 
का वििरण और कायक। 
अंगदूठयों के मलए 
अिुशंमसत िंजूरी और 
इसकी आिश्यकता, 
अंगदूठयां किदटगं करते 
सिय साििानियां, सािान्य 
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होल आईडी, वप्टि टू वपि 

क्लीयरेंस किेक्क्टंग रॉड ्िॉल 

एंड आईडी, किेक्क्टंग रॉड छोटा 
वप्टि वपि क्लीयरेंस के अंत 

तक और सविकस िैिुअल के 

सार् िाप की तुलिा करें। (10 

घंटे।) 

46. कि संपीड़ि, उच्च संपीड़ि, 

अत्यधिक शोर, और खराब 

निक्ष्ियता की सि्या 
नििारण करें। (10 घंटे।) 

परेशािी और वप्टि के 
उपचार। 

- िैं क शाफ्ट, इंजि बेयररंग 
का वििरण और कायक। 

- कि संपीड़ि, उच्च संपीड़ि, 

अत्यधिक शोर और खराब 
निक्ष्ियता के मलए सि्या 
नििारण प्रकिया। (06 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे। 

मसलेंडर हेड असेंबली 
का ओिरहामलगं। 
(िैप्ड एिओएस: 

एएससी/एि9427) 

47. िाल्ि और िाल्ि और सीट की 
क््र्नत की पहचाि करें। रॉकर 

आिक और रॉकर आिक शाफ्ट, 

कैं षफ़्ट, िॉल्ि क््प्रंग, िॉल्ि 

गाइड, िॉल्ि गाइड ररप्लेसिेंट, 

िॉल्ि सीट इं्पेक्शि और 

ररप्लेमसगं का निरीक्षण। (05 

घंटे।) 

48. मसलेंडर हेड असेंबली करें। (05 

घंटे।) 

49. िाल्ि क्लीयरेंस और इक्ग्िशि 

टाइमिगं और सेदटगं का 
निरीक्षण करें। (05 घंटे।) 

50. अत्यधिक िुएाँ, अधिक गरि 

होिे, द्तक देिे या असािान्य 

शोर की सि्या नििारण 

करिा। कैि चेि िॉइज़ और 

कैि चेि ्लैक का अत्यधिक 

सि्या नििारण। (10 घंटे।) 

िाल्ि और िाल्ि रेिें 
- इंजि िाल्ि का कायक, 
विमभन्ि प्रकार, सािग्री, 
िाल्ि ऑपरेदटगं तंत्र का 
प्रकार, िाल्ि सीटों का 
िहत्ि, िाल्ि-सिय सेदटगं। 

- कैं षफ़्ट और ड्राइि का 
वििरण, कैि लोब का 
िहत्ि, टाइमिगं बेल्ट और 
चेि। 

- अत्यधिक िुआं, अधिक 
गिी, द्तक या असािान्य 
शोर के मलए सि्या 
नििारण प्रकिया। कैि चेि 
शोर के मलए सि्या 
नििारण प्रकिया, और कैि 
चेि अत्यधिक सु्त। (06 

घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 28 घंटे; 

अत्यधिक िुएं, इंजि 

के अधिक गिक होिे 

51. खराब होिे, क्षनतग्र्त होिे या 
ककंक के मलए थ्रॉटल केबल की 

सेिि और निकास प्रणाली 
- काबोरेटेड मस्टि, 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे। 

और असािान्य शोर के 

मलए निदाि और 

सि्या नििारण। 
(िैप्ड एिओएस: 

एएससी/एि1420) 

जााँच करें, थ्रॉटल  धग्रप फ्री प्ले 

और सिायोजि को िापें। 
काबोरेटर की निक्ष्िय गनत की 
जााँच करें और िैिुअल के 

अिुसार सिायोक्जत करें। (05 

घंटे।) 

52. संपीड़ि परीक्षण करें। थ्रॉटल  

िाल्ि डड्सेप्लर पर अभ्यास 

करें, गदंगी, खरोंच या पहििे के 

मलए थ्रॉटल िाल्ि और जेट सुई 

सतहों की जांच करें और थ्रॉटल  

िाल्ि को इकट्ठा करें। (06 

घंटे।) 

53. काबोरेटर, फ्लोट, फ्लोट िाल्ि, 

जेट क्लीि को हटािा, िैिुअल 

के अिुसार फ्लैट ्तर का 
निरीक्षण और सिायोजि 

करिा और काबोरेटर को 
इकट्ठा करिा। (10 घंटे।) 

54. िैिुअल के अिुसार थ्रॉटल धग्रप 

फ्री प्ले और काबोरेटर को 
एडज्ट करें। (02 घंटे।) 

55. एयर क्लीिर को हटािा और 

साि करिा, इंजि ऑयल के 

्तर की जांच करिा, ऑयल 

किल्टर ्िीि की सिाई 

करिा। ईंिि लाइिों का 
निरीक्षण, ्पाकक  प्लग। (05 

घंटे।) 

- काबोरेटर का मसद्िांत , 

निरंतर िेग प्रकार काबोरेटर 
के काि करिे िाले 
काबोरेटर का प्रकार , 

- काबोरेटर ऑपरेशि-

काबोरेटरी, काबोरेटर 
मस्टि, 

- िीटररंग जेट, एक्सेलेरेदटगं, 

काबोरेटर बैरल, काबोरेटर 
किल्टर डीजल ईंिि 
इंजेक्शि प्रणाली, टैंक और 
लाइिें, ईंिि लाइिें। 
आइडल ्पीड सककक ट, ्लो 
्पीड सककक ट, हाई ्पीड 
सककक ट, एयर क्लीिर, इिटेक 
िैनििोल्ड। 

शीतलि प्रणाली और ्िेहि 
प्रणाली का िहत्ि। शीतलि 
प्रणाली और ्िेहि प्रणाली 
मसहंािलोकि । 

- इंजि ऑयल का कायक, तेल 
के गे्रड, ्िेहि बबदुं। 

- तेल का ्तर बहुत कि 
और तेल संदषूण के मलए 
सि्या नििारण प्रकिया। 

- तरल शीतलि प्रणाली का 
वििरण और इसकी 
कायकप्रणाली 

- दबाि तेल प्रणाली वििरण 
और कायक। 

(10 घंटे।) 
व्यािसानयक ईंिि टैंक की सविकमसगं 56. ईंिि टैंक को हटािे का प्रदशकि गसैोलीि ईंिि प्रणाली: 
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कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे। 

करिा। (िैप्ड 

एिओएस: 

एएससी/एि1420) 

करें; जांचें कक पेरोल िल से 

ईंिि का प्रिाह ्ितंत्र रूप से 

होता है। (05 घंटे) 

57. पेरोल के िल को हटाकर छलिी 
को साि करें और इकट्ठा करें। 
(05 घंटे) 

58. निदाि - इंजि के शुरू ि होिे के 

कारण और उपाय, ईंिि की 
अधिक खपत, इंजि ट्यूि पर 

अभ्यास। (15 घंटे ..) 

- गसैोलीि ईंिि की 
विशेषताएं। 

- फ्यूल बिक को नियंबत्रत 
करिा, ्टोइकोिेदरक 
अिुपात (िायु-ईंिि 
अिुपात), िायु घित्ि, ईंिि 
आपूनत क प्रणाली, दबाि और 
िैक्यूि। 

- इंजि िैं क के मलए सि्या 
नििारण प्रकिया लेककि 
शुरू िहीं होगी, दुबला 
मिश्रण, इंजि िोटे तौर पर 
बेकार, ् टाल या खराब हो 
जाता ह,ै और सिरद्ि 
मिश्रण। (05 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 50 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे। 

्टीयररंग और 

स्पेंशि मस्टि का 
कैरीआउट 

ओिरहामलगं। (िैप्ड 

एिओएस: 

एएससी/एि1420) 

59. दो और तीि पदहया िाहिों िें 
्टीयररंग मस्टि घटकों की 
पहचाि करें। (05 घंटे।) 

60. हैंडल बार को हटािे, हैंडलबार के 

निरीक्षण और संयोजि पर 

अभ्यास करें। (05 घंटे।) 

61. फं्रट िोकक  को हटािा, फं्रट िोकक  
क््प्रंग, िोकक  ट्यूब, वप्टि, 

्लाइडर और फं्रट िोकक  की 
असेंबमलगं का निरीक्षण करिा। 
(5 घंटे) 

62. ्टीयररंग ्टेि हटािे, 

्टीयररंग ्टेि सिायोजि पर 

अभ्यास करें। (05 घंटे।) 

63. िोकक  की क््र्नत का निरीक्षण 

करें और फं्रट िोकक  के रेक को 
एडज्ट करें, रेमलगं मलकं को 

- ्टीयररंग का पररचय 
्टीयररंग के मसद्िांत: 

विमभन्ि प्रकार के ्टीयररंग 
और हैंडल का वििरण, दौड़ 
के ऊपर लगे कांटे। 

- ्टीयररंग ्टेि का वििरण, 

नििाकण और कायक। 
- हाडक ्टीयररंग ्टीयर के 
मलए सि्या नििारण 
प्रकिया एक तरि या रैक 
्रेि, फं्रट व्हील िॉक्ब्लंग, 

सॉफ्ट स्पेंशि, हाडक 
स्पेंशि, फं्रट स्पेंशि 
िॉइज़ को रैक िहीं करता 
है। (05 घंटे।) 
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डडसिेंटल करें, हैिी ड्यूटी थ्र्ट 

रेस को एडज्ट और सविकस 

करें। (05 घंटे ..) 

64. दो और तीि पदहया िाहिों िें 
निलंबि प्रणाली के घटकों की 
पहचाि करें। (05 घंटे।) 

65. ररयर शॉक एब्जॉबकर ररििूल, 

शॉक एब्जॉबकर क््प्रंग का 
निरीक्षण और शॉक एब्जॉबकर के 

असेंबमलगं पर अभ्यास करें। 
(05 घंटे।) 

66. क््िंग आिक को हटािा, वपिट 

बोल्ट, क््िंग आिक का निरीक्षण 

करिा। (10 घंटे।) 

67. सदिे अिशोषक की क््र्नत का 
निरीक्षण करें। निलंबि की 
सविकमसगं, झाड़ी बदलिा। (05 

घंटे।) 

निलंबि प्रणाली 
- निलंबि के मसद्िांत, 

निलंबि बल, वििरण, ्र्ाि, 

निलंबि-वििरण, 

टेली्कोवपक फं्रट स्पेंशि 
का नििाकण और कायक 
मसद्िांत, निलंबि तेल, तेल 
सील ्र्ापिा, 

सदिे अिशोषक प्रकार 

- हाइड्रोमलक शॉक एब्जॉबकर, 

गसै-पे्रशराइज्ड शॉक 
एब्जॉबकर, लोड-एडज्टेबल 
शॉक एब्जॉबकर, 

- िैिुअल एडज्टेबल रेट 
शॉक एब्जॉबकर, इलेक्रॉनिक 
एडज्टेबल-रेट शॉक 
एब्जॉबकर, ऑटोिैदटक लोड-

एडज्टेबल शॉक एब्जॉबकर। 
(05 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 72 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे। 

ओिरहामलगं फं्रट और 

रेयर व्हील्स, बे्रक। 
(िैप्ड एिओएस: 

एएससी/एि1420) 

 

68. िाहि से फं्रट व्हील को हटािा, 
फं्रट व्हील एक्सल रि-आउट, 

फं्रट व्हील बेयररंग इं्पेक्शि, 

फं्रट व्हील ररि रि-आउट, बे्रक 

ड्रि इं्पेक्शि और फं्रट व्हील 

के असेंबमलगं का निरीक्षण 

करिा। (10 घंटे।) 

69. िाहि से पीछे के पदहये को 
हटािे का अभ्यास, ररयर व्हील 

एक्सल रि-आउट का निरीक्षण, 

पदहए और टायर 

- पदहया और नििाकण का 
कायक, व्हील प्रकार-्पोक, 

का्ट व्हील और आकार, 

व्हील संतुलि, ररि आकार 
और पदिाि, टायर फं़क्शि 
और संरचिा, आकार और 
पदिाि, रेडडयल प्लाई 
टायर, ट्यूबलेस टायर, 

गुरुत्िाकषकण कें द्र , टायर 
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ररयर व्हील बेयररंग निरीक्षण, 

ररयर व्हील ररि रि-आउट, बे्रक 

ड्रि निरीक्षण, संचामलत 

्प्रोकेट निरीक्षण, संचामलत 

्प्रोकेट हटािे, और ररयर व्हील 

के संयोजि, संचामलत ्प्रोकेट 

्र्ापिा . जंजीरों की किी की 
जााँच करें और िैिुअल के 

अिुसार सिायोक्जत करें। (10 

घंटे।) 

70. पंचर की जााँच करिे िाले टायर 

और ट्यूब को तोड़ दें। सही 
दबाि के मलए िुलाकर 

कोडांतरण। हिा के उपयोग 

द्िारा या िाइरोजि व्हील 

ट्रूइंग, एलाइििेंट द्िारा टायर 

के दबाि की जााँच और 

सिायोजि। (10 घंटे।) 

71. टायर पहििे के पैटिक का 
विश्लेषण करें । व्हील बेयररंग 

और ग्रीमसगं की जााँच करिा। 
(07 घंटे।) 

दबाि और जीिि के बीच 
संबंि, ट्यूब आकार, टिप 
ट्यूब। टायर का पहल ू
अिुपात, 

- पंचर प्रकिया, टिप ट्यूब 
की िरम्ित। 

टायर नििाकण 

- टायर नििाकण के प्रकार, 

टायर सािग्री, टायर के 
आकार और पदिाि, टायर 
की जािकारी, टायर के 
चलिे के डडजाइि, हिा के 
दबाि के प्रभाि और 
असिाि पहििे के पैटिक। 

- वििरण टायर पहििे के 
पैटिक और कारण, टायर िें 
िाइरोजि बिाि 
िायुिंडलीय हिा। (07 घंटे।) 

72. दो और तीि पदहया िाहिों पर 

निम्िमलखखत अभ्यास करें। 
फं्रट बे्रक लीिर फ्री प्ले को िापें 
और िैिुअल के अिुसार 

सिायोक्जत करें, ररयर बे्रक 

पेडल फ्री प्ले को िापें और 

िैिुअल के अिुसार 

सिायोक्जत करें। (10 घंटे।) 

73. बे्रक मस्टि की सविकमसगं, 

सिाई, चेककंग, ग्रीमसगं और 

बे्रककंग मस्टि 

- बे्रक लगािा बुनियादी 
मसद्िांत ड्रि और डड्क 
बे्रक के बे्रककंग, वििरण, 

नििाकण और संचालि के 
मसद्िांत, ड्रि बे्रक पर लाभ, 

- िा्टर मसलेंडर का वििरण 
और कायक मसद्िांत, 

हाइड्रोमलक दबाि और बल, 

बे्रक िीका 
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असेंबमलगं करिा। (10 घंटे।) 

74. बे्रक लाइनिगं को बदलते हुए 

जूते और व्हील ड्रि का 
निरीक्षण करें। िोटरसाइककलों 
िें प्रयुक्त हाइड्रोमलक डड्क 

बे्रक की िरम्ित और 

रखरखाि। (15 घंटे।) 

- बे्रककंग मस्टि घटक- बे्रक 
पेडल / लीिर, बे्रक फ्लुइड 
होज़, बे्रक फ्लुइड, 

- रक्तस्राि, बे्रक लगािा, बे्रक 
बल, बे्रक लाइट क््िच 

- डड्क बे्रक और घटक - 

डड्क बे्रक मस्टि, डड्क 
बे्रक ऑपरेशि, डड्क बे्रक 
रोटार, डड्क बे्रक पैड, डड्क 
बे्रक कैलीपसक , बे्रक घषकण 
सािग्री, 

- ड्रि बे्रक और डड्क बे्रक 
की तुलिा। एबीएस ड्रि 
बे्रक और घटक। (07 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 50 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे। 

दो और तीि पदहया 
िाहिों के 

ऑटोिेदटक/िैिुअल 

रांसमिशि को 
ओिरहाल करें। (िैप्ड 

एिओएस: 

एएससी/एि9428) 

75. क्लच लीिर फ्री प्ले को एडज्ट 

करें और िैिुअल के अिुसार 

एडज्ट करें, टू-व्हीलर और थ्री 
व्हीलर से क्लच असेंबली को 
हटाकर सिाई और पुजों का 
निरीक्षण करें। (05 घंटे।) 

76. दोषपूणक भागों को बदलें। 
किदटगं क्लच असेंबली। (05 

घंटे।) 

77. टू व्हीलर और थ्री व्हीलर िें 
इ्तेिाल होिे िाले ऑटोिैदटक 

क्लच और ऑटोिैदटक 

रांसमिशि का निरीक्षण और 

िरम्ित कायक । (10 घंटे।) 
78. िैं कशाफ्ट को हटािे का 

अभ्यास, िैं क शाफ्ट का 
निरीक्षण, टाइमिगं ् प्रोकेट 

प्रनत्र्ापि और ्र्ापिा, (05 

क्लच और रांसमिशि:- 

- क्लच मसद्िांत, गीले और 
सूखे क्लच मसगंल प्लेट 
क्लच, िल्टी-प्लेट क्लच, 

ऑपरेदटगं िैकेनिज्ि, कैि 
चेि िैकेनिज्ि का वििरण। 
्िचामलत क्लच 

- धगयरबॉक्स लेआउट और 
ऑपरेशि धगयरबॉक्स 
लेआउट, धगयर मशफ्ट तंत्र 
का वििरण, धगयर अिुपात, 

धगयरबॉक्स ऑपरेशि, धगयर 
ड्राइि की क््र्नत - तट्र्, 

पहली से पांचिीं क््र्नत। 

- क्लच क््लप के मलए 
सि्या नििारण प्रकिया 
तेज होिे पर, क्लच िहीं 
छूटेगा, क्लच के सार् िोटर 
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घंटे।) 

79. ककक ्टाटकर डड्सेप्लर, 

निरीक्षण और असेंबली पर 

अभ्यास करें। (05 घंटे।) 

80. रांसमिशि के डड्सेप्लर, िुख्य 

शाफ्ट, काउंटर शाफ्ट, 

धगयरमशफ्ट ड्रि, मशफ्ट िोकक , 
गाइड वपि और धगयर और 

रांसमिशि की असेंबली का 
निरीक्षण करिा। (10 घंटे।) 

81. तेल पंप को हटािा और तेल 

पंप का निरीक्षण और 

संयोजि। (05 घंटे।) 

82. धगयरमशफ्ट मलकेंज 

डड्सेप्लर, धगयरमशफ्ट 

मलकेंज का निरीक्षण और 

संयोजि। (05 घंटे।) 

साइककल रेंगती है, 
- अत्यधिक लीिर का दबाि, 

क्लच लीिर का दबाि, 

क्लच का संचालि खुरदरा 
लगता ह,ै मशफ्ट करिा 
िुक्श्कल है, धगयरमशफ्ट 
पेडल िापस िहीं आता ह,ै 

और रांसमिशि धगयर से 
बाहर कूद जाता है। 

- टू व्हीलर और थ्री व्हीलर 
िें ऑटोिैदटक रांसमिशि 
का इ्तेिाल होता ह ै। (10 

घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 50 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 11 घंटे। 

ओिरहाल एसी 
जिरेटर। (िैप्ड 

एिओएस: 

एएससी/एि9429) 

83. एसी जिरेटर हटािे, 

निरीक्षण और ्र्ापिा पर 

अभ्यास। (05 घंटे।) 

84. कैि चेि टेंशिर को हटािा, 
टेंशिर क््प्रंग और पुशरोड का 
निरीक्षण , इं्टालेशि 

करिा। (10 घंटे।) 

85. एक दुपदहया और नतपदहया 
िाहि िें एसी/डीसी विद्युत 

पररपर् का पता लगाएं । (05 

घंटे।) 

86. प्रनतरोि का िापि, डीसी 
िोल्टेज िाप, डीसी ितकिाि 

िाप, पल्स जिरेटर , ( 

5hrs।) 

ऑटो इलेक्क्रकल 

- र्मिक्टर , इक्ग्िशि क््िच 
का वििरण और कायक, 
अल्टरिेटर, रेगुलेटर / 

रेक्क्टिायर, इक्ग्िशि 
मसद्िांत, इक्ग्िशि घटक, 

- बैटरी पािर स्रोत, इक्ग्िशि 
कॉइल, डीसी / एसीसीडीआई, 

टीसीआई संपकक  बे्रकर, 

कैपेमसटर / कंडेिसर, 

वितरक, वितरक प्रकार, 

- हाई-टेंशि लीड, ्पाकक  प्लग, 

्पाकक  प्लग घटक, 

इलेक्रॉनिक इक्ग्िशि के 
वप्रमंसपल, इलेक्रॉनिक 
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87. लीकेज करंट का निरीक्षण 

करें, चाक्जिंग िोल्टेज का 
िापि। (05 घंटे।) 

88. हेडलाइट हटािे, हेडलाइट 

बल्ब बदलिे और ्र्ापिा 
पर अभ्यास करें। (05 घंटे।) 

89. ्पीडोिीटर हटािे, इंडडकेटर 

लैंप बदलिे का अभ्यास करें। 
(05 घंटे।) 

90. हॉिक, हेड लाइट और इंडडकेटर 

की जांच करें और सककक ट को 
ठीक करें। (05 घंटे।) 

91. हेड लाइट िोकस को एडज्ट 

करिे का अभ्यास करें। 
िायररंग हािेस की पहचाि 

करिा। (05 घंटे।) 

इक्ग्िशि का लाभ। 

- ्टाटकर िोटर, फ्यूज, थ्रॉटल 
पोक्जशि क््िच, सोसक कॉइल 
और पल्सर कॉइल पािर 
ररले, मसमलकॉि रेक्क्टिायर, 

- चाक्जिंग मस्टि, ्टादटिंग 
मस्टि, लाइदटगं मस्टि, 

लैंप / लाइट बल्ब, लैंप / 

लाइट बल्ब की जािकारी, 
संकेतक, हेडलाइट्स, सककक ट 
डायग्राि का वििरण। (11 

घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे। 

उधचत कािकाज के 

मलए इक्ग्िशि सककक ट 

की जााँच करें। (िैप्ड 

एिओएस: 

एएससी/एि1420) 

92. ्पाकक  प्लग गपै और 

सिायोजि का निरीक्षण। 
(05 घंटे) 

93. इक्ग्िशि प्राइिरी और 

सेकें डरी कॉइल के प्रनतरोि 

को िापें। (02 घंटे।) 
94. इक्ग्िशि कॉइल के प्रदशकि 

की जााँच करें, (03 घंटे।) 

95. एसी जिरेटर का निरीक्षण, 

सीडीआई यूनिट (कैपेमसदटि 

डड्चाजक इक्ग्िशि) को हटािे 

पर अभ्यास, सीडीआई यूनिट 

का निरीक्षण और संयोजि। 
(05 घंटे।) 

96. इलेक्रॉनिक इक्ग्िशि 

मस्टि की सविकमसगं, 

सि्या नििारण प्रकिया 
- प्लग पर कोई धचगंारी िहीं 
होिे के कारण, इंजि शुरू 
होता है लेककि खराब 
चलता है, 

- इक्ग्िशि क््िच ऑि करिे 
पर कोई लाइट िहीं आती 
है, 

- इक्ग्िशि क््िच चालू होिे 
पर सभी लाइटें जलती हैं 
लेककि िंद होती हैं 

- जब HI-LO क््िच संचामलत 
होता है तो हेडलाइट बीि 
मशफ्ट िहीं होते हैं। 
मिसिायररंग। (04 घंटे।) 
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इक्ग्िशि टाइमिगं और 

एडज्टिेंट का निरीक्षण। 
(05 घंटे।) 

97. इक्ग्िशि क््िच, हैंडलबार 

क््िच, फं्रट बे्रक और ररयर 

बे्रक ्टॉपलाइट लाइट क््िच 

का निरीक्षण करें। (05 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे। 

एलपीजी/सीएिजी 
ईंिि प्रणाली को 
ओिरहाल करें और 

निकास िुएं की जांच 

करें। (िैप्ड एिओएस: 

एएससी/एि9430) 

98. एलपीजी/सीएिजी ककट के 

विमभन्ि भागों की पहचाि 

करें और उिका नििारण करें। 
(10 घंटे।) 

99. इंजि शुरू करिे का अभ्यास, 

िीिी गनत के मलए ट्यूनिगं, 

गसै विश्लेषक/्िोक टे्टर 

का उपयोग करके निकास 

उत्सजकि परीक्षण करें और 

अिुशंमसत उत्सजकि ्तरों के 

मलए िाहि को ट्यूि करें। (15 

घंटे।) 

- नतपदहया िाहिों िें प्रयुक्त 
एलपीजी/सीएिजी चामलत 
इंजिों के बारे िें अध्ययि। 
गसै इकाइयों को संभालते 
सिय सुरक्षा। 

उत्सजकि नियंत्रण- 

- उत्सजकि के स्रोत, दहि, 

हाइड्रोकाबकि, निकास गसैों 
िें हाइड्रोकाबकि, िाइरोजि 
के ऑक्साइड, कण, काबकि 
िोिोऑक्साइड, काबकि 
डाइऑक्साइड, ईंिि िें 
सल्िर सािग्री, िैं ककेस 
उत्सजकि नियंत्रण प्रणाली, 
बाष्पीकरणीय उत्सजकि 
नियंत्रण, 

- उत्पे्ररक कििटकर 
विनियमित उत्सजकि 
िािक। (07 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 56 घंटे।; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि -10 घंटे। 

सविकस फ्यूल इंजेक्शि 

मस्टि से पररधचत 

करािा । (िैप्ड 

एिओएस: 

एएससी/एि9432) 

100. F1 मस्टि घटकों का पता 
लगाएाँ। 

101. परीक्षण निकालें और 

िरम्ित करें  
102. िल्टी ्कैि टूल द्िारा 

कैरीआउट ईसीएि ्कैि । 

- दुपदहया और नतपदहया 
िाहिों िें F1 प्रणाली का 
उद्देश्य। 

- आईएपी, एिएपी, ऑक्सीजि 
, टीए और इसके कायक 
मसद्िांतों जैसे विमभन्ि की 
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पहचाि करें। 
- ईंिि इंजेक्टर और कायक 
मसद्िांत। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे। 

इलेक्क्रक टू और थ्री 
व्हीलर की कैरीआउट 

सविकमसगं और 

िेंटेिेंस। (िैप्ड 

एिओएस: 

एएससी/एि9431) 

103. इलेक्क्रक 2 और 3 व्हीलर 

रखरखाि सुरक्षा प्रोटोकॉल के 

अिुसार उपकरण संचामलत 

करता है और ईिी की 
सविकमसगं िें उपयोग ककए 

जािे िाले उपकरण, परीक्षण 

उपकरण और सेिा प्रकियाओ ं

की पहचाि करता है। (04 

घंटे।) 

104. ईिी (04 घंटे) िें प्रयुक्त 
एसी और डीसी िोटर 

तकिीक सदहत बुनियादी 
प्रणोदि प्रणाली और पािर 

रांसिर मस्टि की पहचाि 

करें । 
105. इलेक्क्रक ड्राइि मस्टि के 

मलए पािर इलेक्रॉनिक 

सककक टरी का निदाि, िरम्ित 

और परीक्षण करें। (04 घंटे।) 

106. िोटर नियंत्रण इलेक्रॉनिक 

हाडकिेयर का निदाि, िरम्ित 

और परीक्षण करें। (04 घंटे।) 

107. उच्च िोल्टेज बैटरी मस्टि 

का निदाि, िरम्ित और 

परीक्षण करें। (04 घंटे।) 

108. हाई िोल्टेज बैटरी मस्टि 

और चेक इन्िटकर असेंबली 
िेररएबल िोल्टेज मस्टि का 
सुरक्षक्षत ्टोरेज, हैंडल और 

पररचय: इलेक्क्रक िाहि 

इलेक्क्रक िाहि िा्तुकला 
डडजाइि 

इलेक्क्रक ड्राइि और 
नियंत्रक 

ऊजाक भंडारण सिािाि 
(ईएसएस) 

बैटरी प्रबंिि प्रणाली 
(बीएिएस)/ऊजाक प्रबंिि 
प्रणाली (ईएिएस) 

नियंत्रण इकाई: सीयू का 
कायक, विकास प्रकिया। (07 

घंटे।) 
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डड्पोजल करें। (05 घंटे।) 
इंजीनियरिंग ड्राइंग: 40 घंटे। 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे। 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों के 

मलए इंजीनियररंग 

ड्राइंग पढें और लाग ू

करें।  

इंजीनियरिंग ड्राइंग: 

इंजीनियररंग ड्राइंग और ड्राइंग इं्ट्रूिेंट्स का पररचय- 

कन्िेंशिों 
ड्राइंग शीट का आकार और लेआउट 

शीषकक ब्लॉक, इसकी क््र्नत और सािग्री 
आरेखण उपकरण 

रेखाएाँ- ड्राइंग िें प्रकार और अिुप्रयोग 

फ्री हैंड ड्रॉइंग – 

आयाि के सार् ज्यामितीय आंकडे़ और ब्लॉक 

दी गई ि्तु से िाप को िुक्त ह्त रेखाधचत्रों िें ्र्ािांतररत 
करिा। 
हार् के औजारों और िापिे के औजारों की फ्री हैंड ड्राइंग। 

ज्यामितीय आकर नतयों का आरेखण: 

कोण, बत्रभुज, िरत्त, आयत, िगक, सिांतर चतुभुकज। 
लेटररंग और िंबररंग - मसगंल ्रोक। 

आयाि 

एरोहेड के प्रकार 

टेक््ट के सार् लीडर लाइि 

आयाि की क््र्नत (यूनिडायरेक्शिल, संरेखखत) 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधित्ि - 

िैकेनिक ऑटो बॉडी ररपेयर / इलेक्क्रकल और इलेक्रॉनिक्स / 

डीजल / रैक्टर / टू और थ्री-व्हीलर के संबंधित रेडों िें उपयोग 
ककए जािे िाले विमभन्ि प्रतीक। 
अक्ष तल और चतुर्ािंश की अििारणा िें आरेखण की अििारणा 
और िाचि 

ऑर्ोग्राकिक और आइसोिेदरक अिुिािों की अििारणा 
पहले कोण और तीसरे कोण के अिुिािों की विधि (पररभाषा 
और अंतर) 

िैकेनिक ऑटो बॉडी ररपेयर / इलेक्क्रकल और इलेक्रॉनिक्स / 

डीजल / रैक्टर / टू और थ्री-व्हीलर रेड से संबंधित जॉब ड्रॉइंग 



 

41 
 

पढिा। 
कायषशाला गणिा औि ववज्ञाि: 28 घंटे। 

व्यािसानयक 

ज्ञाि WCS- 28 

घंटे। 

 

 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अििारणा 
और मसद्िांतों का 
प्रदशकि। अध्ययि के 

क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 

सिझाएं।   
 

कायषशाला गणिा औि ववज्ञाि: 

इकाई, शभन्ि 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

कारक, एचसीएि, एलसीएि और सि्याए ं

मभन्ि - जोड़, घटाि , गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सि्याओ ंका सिािाि 

वगषमूल, अिुपात औि समािुपात, प्रनतशत 

्क्िायर और ्क्िायर रूट 

कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल सि्याए ं

पाइर्ागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधित सि्याए ं

अिुपात और अिुपात 

अिुपात और अिुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

प्रनतशत 

प्रनतशतता - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञाि 

िातुओ ंके प्रकार, लौह और अलौह िातुओ ंके प्रकार 

िातुओ ंके भौनतक और यांबत्रक गुण 

रबर और इन्सुलेट सािग्री के गुण और उपयोग 

गनत औि वेग, कायष, शस्क्त औि ऊजाष 
गनत और िेग - आराि, गनत, गनत, िेग, गनत और िेग के बीच 
का अंतर, त्िरण और िंदता 
गनत और िेग - गनत और िेग पर संबंधित सि्याए ं

कायक, शक्क्त, ऊजाक, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
बुनियादी बबजली 
बबजली का पररचय और उपयोग, अणु, परिाणु, बबजली कैसे 
उत्पन्ि होती है, विद्युत प्रिाह एसी, डीसी उिकी तुलिा, 
िोल्टेज, प्रनतरोि और उिकी इकाइयां 
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कंडक्टर, इन्सुलेटर, किेक्शि के प्रकार - श्ररखंला और सिािांतर 

ओि का नियि, VIR और संबंधित सि्याओ ंके बीच संबंि 

विद्युत शक्क्त, एचपी, ऊजाक और विद्युत ऊजाक की इकाइयां 
लीवि औि सिल मशीिें 
लीिर और सरल िशीिें - लीिर और उसके प्रकार 

बत्रकोणशमनत 

कोणों का िापि 

बत्रकोणमितीय अिुपात 

परियोजिा कायष/औद्योधगक दौिा- 
व्यापक क्षेत्र: 

a) िाल्ि रेि का ओिरहामलगं 

b) मसलेंडर हेड का ओिरहामलगं 

c) इलेक्रॉनिक्स मस्टि का रखरखाि । 

d) बे्रक मस्टि (हाइड्रोमलक और एयर) और हाइड्रोमलक पािर ्टीयररंग 

 

 

 

 

 

 

 

कोर वस्कलस के विए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस रेडों के मलए सािान्य) (120 घंटे) 

 

सीखिे के परिणाम, मूल्यांकि मािदंड, पाठ्यक्रम औि मुख्य कौशल ववर्यों की टूल सूची जो रेडों के एक 

समूह के शलए सामान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पि अलग से उपलब्ध किाई गई है।  

http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकरर्ों की सूची 

मैकेनिक टू एंड थ्री व्हीलि (20 उम्पमीदवािों के बैच के शलए) 

क्र. ि. उपकरर्ों का िाम वििरर् संख्या 

क. प्रनत 4 प्रशशक्षुओ ंपि प्रशशक्ष ुटूल ककट 

1.  एलि की 12 पीस का सेट 2 मििी से 14 मििी (5 +1) संख्या 

2.  क््प्रंग के अंदर कैमलपर 15 सेिी (5 +1) संख्या 

3.  क््प्रंग के बाहर कैमलपसक 15 सेिी (5 +1) संख्या 

4.  कें द्र पंच 10 मििी। दीया। एक्स 100 मििी। (5 +1) संख्या 

5.  डडिाइडर क््प्रंग 15 सेिी (5 +1) संख्या 

6.  इलेक्रीमशयि ्िू ड्राइिर 250 मििी (5 +1) संख्या 

7.  हैंडल के सार् हैिर बॉल पीि 0.5 ककग्रा (5 +1) संख्या 

8.  हैंड्स िाइल, सेकें ड कट फ्लैट 20 सेिी. (5 +1) संख्या 

9.  
किमलप्स ्िू ड्राइिर 5 पीस का 
सेट 

100 मििी से 300 मििी (5 +1) संख्या 

10.  सरौता संयोजि 20 सेिी (5 +1) संख्या 

11.  पेंचकस 20 सेिी। एक्स 9 मििी। ब्लेड (5 +1) संख्या 

12.  पेंचकस 30 सेिी. एक्स 9 मििी। ब्लेड (5 +1) संख्या 

13.  खुरचिे का औजर 15 सेिी (5 +1) संख्या 
14.  ्पैिर डीई 12 . का सेट िीदरक आकार6 मििी से 32 मििी (5 +1) संख्या 
15.  ्पैिर, ररंग सेट 12 िीदरक आकार 6 से 32 मििी। (5 +1) संख्या 

16.  

्पीड हैंडल के सार् ्पैिर 
सॉकेट, टी-बार, शाफ़्ट और बॉक्स 
के सार् 28 टुकड़ों का 
सािकभौमिक 

32 मििी तक सेट (5 +1) संख्या 

17.  इ्पात नियि 30 सेिी इंच और िीदरक (5 +1) संख्या 
18.  ताला और चाबी के सार् ्टील 400x200x150 मििी (5 +1) संख्या 
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टूल बॉक्स (तह प्रकार) 

19.  िायर कटर और क््रपर  (5 +1) संख्या 
बी उपकिण उपकिण औि सामान्य दुकाि संगठि 

20.  सिायोज्य औजार पाइप ररंच 350 मििी 2 संख्या 

21.  
िािक सािाि के सार् एयर 
ब्लो गि 

 1 िंबर 

22.  
िािक सािाि के सार् िायु 
प्रभाि ररंच 

 4 संख्या 

23.  
िािक सािाि के सार् एयर 
शाफ़्ट 

 4 संख्या 

24.  एलि की 12 पीस का सेट 2 मििी से 14 मििी 4 संख्या 

25.  बाहरी शंट के सार् एिीटर डीसी 300ए/60ए 4 संख्या 

26.  कोण प्लेट सिायोज्य 250x150x175 मििी 1 िंबर 

27.  कोण प्लेट आकार 200x100x200mm 2 संख्या 

28.  ्टैंड के सार् निहाई 50 ककग्रा 1 िंबर 

29.  ऑटो इलेक्क्रकल टे्ट बेंच  1 िंबर 

30.  बैटरी चाजकर  2 संख्या 

31.  ब्लो लैम्प 1 लीटर 2 संख्या 

32.  क््प्रंग के अंदर कैमलपर 15 सेिी 4 संख्या 

33.  क््प्रंग के बाहर कैमलपसक 15 सेिी 4 संख्या 

34.  
िािक सािाि के सार् कार जेट 
िॉशर 

 1 िंबर 

35.  छेिी फ्लैट 10 सेिी 4 संख्या 

36.  छेिी िॉस कट 200 मििी x 6 मििी 4 संख्या 

37.  
सककक ल सरौता वि्तार और 
अिुबंि प्रकार 

15 सेिी और 20 सेिी 4 संख्या 

38.  क्लैंप सी 100 मििी 2 संख्या 

39.  क्लैंप सी 150मििी 2 संख्या 
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40.  क्लैंप सी 200 मििी 2 संख्या 

41.  सिाई रे 45x30 सेिी।  4 संख्या 

42.  

पेरोल इंजि के मलए उपयुक्त 
संपीड़ि परीक्षण गेज। िािक 
सािाि के सार् 

 2 संख्या 

43.  कॉपर बबट सोल्डररंग आयरि 0.25 ककग्रा 4 संख्या 

44.  मसलेंडर बोर गेज 20 से 160 मििी क्षिता 2 संख्या 

45.  मसलेंडर बोर गेज क्षिता 20 से 160 मििी 2 संख्या 

46.  गहराई िाइिोिीटर 0-25 मििी 4 संख्या 

47.  

डायल गेज टाइप 1 जीआर। ए 
(क्लैक्म्पंग उपकरणों और ्टैंड 
के सार् पूणक) 

 4 संख्या 

48.  डडिाइडर क््प्रंग 15 सेिी 4 संख्या 

49.  बहाि पंच कॉपर 15 सेिी 4 संख्या 

50.  डड्रल पॉइंट एंगल गेज  1 िंबर 

51.  
डड्रल ट्वि्ट 1.5 मििी से 15 मििी (विमभन्ि 

आकार) 0.5 मििी 
4 संख्या 

52.  इलेक्क्रक सोल्डररंग आयरि 230 िी 60 िाट 230 िी 25 िाट 2 प्रत्येक 

53.  इलेक्क्रक टेक््टंग ्िू ड्राइिर  4 संख्या 

54.  इंजीनियर का िगक ब्लेड 15 सेिी. 4 संख्या 

55.  िीलर गेज 20 ब्लेड (िीदरक)  4 संख्या 

56.  फ़ाइल फ्लैट किीिे 20 सेिी 4 संख्या 

57.  िाइल, हाि राउंड सेकें ड कट 20 सेिी 4 संख्या 

58.  फ़ाइल, ्क्िायर सेकें ड कट 20 सेिी 4 संख्या 

59.  फ़ाइल, चौकोर गोल 30 सेिी 4 संख्या 

60.  फ़ाइल, बत्रकोणीय दसूरा कट 15 सेिी 4 संख्या 

61.  
सुरक्षक्षत ककिारे फ़ाइल सदहत 
मिधश्रत आकार और प्रकार की 

 2 सेट 
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फ़ाइलें (20 संख्या) 
62.  फ्लैट फ़ाइल दसूरा कट 25 सेिी 4 संख्या 

63.  फ्लैट फ़ाइल किीिे 35 सेिी 4 संख्या 

64.  
्टैंड और किर के सार् गे्रिाइट 
सतह प्लेट 

1600 x 1000 मििी 1 िंबर 

65.  ग्रीस गि  2 संख्या 

66.  ग्राउलर  1 िंबर 

67.  हक्सॉ फे्रि सिायोज्य 20-30 सेिी 10 संख्या 

68.  हैिर बॉल पीि 0.75 ककग्रा 4 संख्या 

69.  हैिर धचवपगं 0.25 ककग्रा 5 संख्या 

70.  
हैिर कॉपर 1 ककग्रा हैंडल के 
सार् 

 4 संख्या 

71.  हैिर िैलेट  3 संख्या 

72.  हैिर प्लाक््टक  4 संख्या 

73.  

हार् से संचामलत किक्म्पंग टूल 
( i ) 4mm तक किक्म्पंग के मलए 
और (ii) 10mm तक किक्म्पंग के 
मलए 

 2 संख्या 

74.  

हैंड राइिर एडज्टेबल 10.5 से 11.25 मििी, 11.25 से 12.75 

मििी, 12.75 से 14.25 मििी और 
14.25 से 15.75 मििी 

2 सेट 

75.  हार् िाइस 37 मििी 2 संख्या 

76.  सात टुकड़ों का खोखला पंच सेट 6 मििी से 15 मििी 2 सेट प्रत्येक 

77.  इन्सुलेटेड ्िू ड्राइिर 20 सेिी x 9 मििी ब्लेड 4 संख्या 

78.  इन्सुलेटेड ्िू ड्राइिर 30 सेिी x 9 मििी ब्लेड 4 संख्या 

79.  
8 ्पैिर के सार् िैग्िेटो ्पैिर 
सेट 

 1 सेट 

80.  आििकक लेंस 75 मििी 2 संख्या 

81.  तामलका को धचक्नित करिा 90X60X90 सेिी। 1 िंबर 
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82.  िल्टीिीटर डडक्जटल  5 संख्या 

83.  तेल का डब्बा 0.5/0.25-लीटर क्षिता 4 संख्या 

84.  तेल पत्र्र 15 सेिी x 5 सेिी x 2.5 सेिी 1 िंबर 

85.  िाइिोिीटर के बाहर 0 से 25 मििी 4 संख्या 

86.  िाइिोिीटर के बाहर 25 से 50 मििी 4 संख्या 

87.  
िाइिोिीटर के बाहर 50 से 75 

मििी 
 1 संख्या 

88.  िाइिोिीटर के बाहर 75 से 100 मििी 1 संख्या 

89.  
किमलप्स ्िू ड्राइिर 5 पीस का 
सेट 

(100 मििी से 300 मििी) 2 सेट 

90.  वप्टि ररंग कंपे्रसर  2 संख्या 

91.  
वप्टि ररंग एक्सपैंडर और 
ररिूिर। 

 2 संख्या 

92.  वप्टि ररंग ग्रिू क्लीिर।  2 संख्या 

93.  सरौता संयोजि 20 सेिी।  2 संख्या 

94.  सरौता सपाट िाक 15 सेिी  2 संख्या 

95.  सरौता गोल िाक 15 सेिी  2 संख्या 

96.  प्लायसक साइड कदटगं 15 सेिी  2 संख्या 

97.  पोटेबल इलेक्क्रक डड्रल िशीि  1 िंबर 

98.  
बबजली की आपूनत क 0-12 िी, 
दीपक 

 1 िंबर 

99.  चुभि पंच 15 सेिी  4 संख्या 

100.  पंच पत्र 4 मििी (संख्या)  2 सेट 

101.  राइट कट क््िप 250mm  2 संख्या 

102.  
कीलक ्िैप और डॉली को 
संयुक्त करता है 

3 मििी, 4 मििी, 6 मििी 2 संख्या 

103.  
्कूटर/िोटर साइककल ररपेयररंग 
्टैंड 

 2 संख्या 

104.  खुरचिी फ्लैट 25 सेिी 2 संख्या 
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105.  खुरचिी आिा दौर 25 सेिी 2 संख्या 

106.  खुरचिी बत्रकोणीय 25 सेिी 2 संख्या 

107.  खुरचिे का औजर 15 सेिी 2 संख्या 

108.  
ब्लैक यूनििसकल मलखिे िाला 
्िाइबर 

 2 संख्या 

109.  
्टॉक का सेट और िर जाता ह ै
- यूएिसी, यूएिएि और िीदरक 

 2 सेट 

110.  सोल्डररंग कॉपर हैचेट प्रकार 500 ग्राि 2 संख्या 

111.  
िीदरक िें जोडे़ (विमभन्ि 
आकार) िें ठोस सिािताए ं

 2 संख्या 

112.  ्पैिर क्लाइबिक 15 सेिी 1 िंबर 

113.  ्पैिर डीई 12 टुकड़ों का सेट 6 मििी से 32 मििी 4 संख्या 

114.  

्पैिर टी। दुगकि पदों को खराब 
करिे और पेंच करिे के मलए 
झुडं 

 2 संख्या 

115.  ्पैिर, सिायोज्य 15 सेिी।  2 संख्या 

116.  
्पैिर, 12 िीदरक आकार का 
ररंग सेट 6 से 32 मििी। 

 4 संख्या 

117.  

्पीड हैंडल, टी-बार, शाफ़्ट और 
32 . तक यूनििसकल के सार् 
्पैिर सॉकेट 

बॉक्स के सार् 28 टुकड़ों का 
मििी सेट 

 2 संख्या 

118.  ्पाकक  लाइटर  2 संख्या 

119.  ्पाकक  प्लग ्पैिर  2 संख्या 

120.  
एक िािले िें ्टील िापिे 
िाला टेप 10 िीटर 

 4 संख्या 

121.  
्टील नियि 15 सेिी इंच और 
िीदरक 

 4 संख्या 

122.  इ्पात नियि 30 सेिी इंच और  4 संख्या 
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िीदरक 

123.  सीिे ककिारे गेज 2  2 संख्या 

124.  ्टड एक्सरैक्टर 3 . का सेट  2 सेट 

125.  
सॉकेट हैंडल के सार् ्टड 
ररिूिर 

 1 िंबर 

126.  

डायल टे्ट इंडडकेटर प्लंजर 
टाइप के सार् सरिेस गेज 
यािी 0.01 मििी 

 4 संख्या 

127.  टैकोिीटर (गणिा प्रकार)  1 िंबर 

128.  
टैप एंड डाइस पूरा सेट 
बीएसएि 

 1 सेट 

129.  िल और ररंच - िीदरक  2 सेट 

130.  टेली्कोप गेज  4 संख्या 

131.  
तापिाि गेज 0-100 डडग्री 
सेक्ल्सयस 

 2 संख्या 

132.  
थे्रड वपच गेज िीदरक, 

बीएसडब्ल्य ू

 2 संख्या 

133.  टोक़ ररंच  प्रत्येक को 1 

134.  
निप्पल पकडे़ हुए टायर पे्रशर 
गेज 

 2 संख्या 

135.  
पुली, बेयररंग को हटािे के मलए 
यूनििसकल पुलर 

 1 िंबर 

136.  V' ब्लॉक क्लैम्प के सार् 75 x 38 मििी जोड़ी 2 संख्या 

137.  िैक्यूि गेज 0 से 760 मििी एचजी 2 संख्या 

138.  िॉल्ि को उठािे िाला  1 िंबर 

139.  
िाल्ि क््प्रंग कंपे्रसर 
सािकभौमिक। 

 2 संख्या 

140.  
िनिकयर कैमलपर 0-300 मििी कि से कि धगिती 0.02 

मििी . के सार् 

4 संख्या 
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141.  िाइस धग्रप सरौता  2 संख्या 

142.  िोल्टिीटर 50V/DC  2 संख्या 

143.  िायर गेज (िीदरक)  2 संख्या 

144.  
4 दोषों के सार् कायक बेंच 12cm 

जबड़ा 
250 x 120 x 60 सेिी 4 संख्या 

ग. सामान्य स्थापिा/मशीििीज 

145.  
आबकर पे्रस हार् से संचामलत 2-

टि क्षिता 
 1 िंबर 

146.  
ऑटोिोदटि एग्जॉ्ट 5 गसै 
एिालाइजर (पेरोल) 

 1 िंबर 

147.  
बैटरी परीक्षक 12िी/24िी . का 
परीक्षण करिे के मलए 

 2 संख्या 

148.  
कंटीन्यूअस िेररएबल रांसमिशि 
का कट सेक्शि िककिं ग िॉडल 

 1 िंबर 

149.  

टू व्हीलर के रोटरी क्लच 
असेंबली का कट सेक्शि िककिं ग 
िॉडल 

 1 िंबर 

150.  

एक दुपदहया िाहि के िैग्िेटो 
इक्ग्िशि मस्टि का प्रदशकि 
बोडक 

 1 िंबर 

151.  
डड्िीट कंपोिेंट रेिर / बेमसक 
इलेक्रॉनिक्स रेिर 

 1 िंबर 

152.  

सहायक उपकरण के सार् 12 

मििी व्यास तक डड्रल करिे के 
मलए डड्रमलगं िशीि बेंच 

 1 िंबर 

153.  गसै िेक्ल्डंग टेबल 1220 मििी x760 मििी 2 संख्या 

154.  

पीसिे की िशीि (सािान्य 
प्रयोजि) डीई पेड्टल पदहयों के 
सार् खुरदरा और धचकिा 

300 मििी व्यास 1 िंबर 

155.  इक्ग्िशि कॉइल और चार  प्रत्येक को 1 
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अलग-अलग िेक की सीडीआई 
इकाई 

156.  

िककिं ग िॉडल 12 िी 
ऑटोिोबाइल इलेक्क्रकल 
मस्टि का लेआउट 

 प्रत्येक को 1 

157.  

डडक्जटल ट्विि ्पाकक  के सार् 
िोटर साइककल (चार ्रोक 
इंजि) 

 1 िंबर 

158.  िोटर िाहि (नतपदहया)  1 िंबर 

159.  ्कूटर (चार ्रोक इंजि)  1 िंबर 

160.  
दो पदहया चार अलग-अलग 
प्रकार के मलए सदिे अिशोषक 

 2 संख्या 

161.  क््प्रंग तिाि परीक्षक  1 िंबर 

162.  
थ्री व्हीलर चेमसस फे्रि और 
पािर रांसमिशि मस्टि। 

 1 िंबर 

163.  
निराकरण और संयोजि के मलए 
नतपदहया इंजि 

 2 संख्या 

164.  
निराकरण और संयोजि के मलए 
थ्री व्हीलर धगयर बॉक्स 

 2 संख्या 

165.  
निराकरण और संयोजि के मलए 
थ्री व्हीलर ्टीयररंग मस्टि 

 2 संख्या 

166.  
रॉली टाइप पोटेबल एयर कंपे्रसर 
मसगंल मसलेंडर 45 . के सार् 

 1 िंबर 

167.  

क्षिता एयर टैंक, सहायक 
उपकरण के सार् और काि 
करिे के सार् 

 2 संख्या 

168.  

थ्री व्हीलर के इलेक्रॉनिक 
इक्ग्िशि मस्टि का िककिं ग 
िॉडल 

 1 िंबर 

169.  
दोपदहया िाहिों के इलेक्रॉनिक 
इक्ग्िशि मस्टि का िककिं ग 

 1 िंबर 
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िॉडल 

170.  

डे्कटॉप कंप्यूटर सीपीय:ू 32/64 बबट i3/i5/i7 या 
ििीिति प्रोसेसर, गनत: 3 गीगाहट्कज़ 

या उच्चतर। रैि: -4 जीबी डीडीआर-III 

या उच्चतर, िाई-िाई सक्षि। िेटिकक  
काडक: यूएसबी िाउस, यूएसबी कीबोडक 
और िॉनिटर के सार् एकीकर त 

गीगाबबट ईर्रिेट (न्यूिति 17 इंच। 

लाइसेंस प्राप्त ऑपरेदटगं मस्टि और 

व्यापार संबंिी सॉफ्टिेयर के सार् 
संगत एंटीिायरस। 

2 संख्या 

171.  
सभी एक्सेसरीज के सार् 
इंटरिेट किेक्शि 

 जैसी ज़रूरत 

172.  लेजर वप्रटंर  1 िंबर 

173.  
एलसीडी 
प्रोजेक्टर/एलईडी/एलसीडी टीिी 

42" 1 िंबर 

174.  ऑिलाइि यूपीएस 2केिीए  जैसी ज़रूरत 

175.  

तरल शीतलि प्रणाली और 
ईंिि इंजेक्शि प्रणाली के सार् 
िोटर साइककल 

 1 िंबर 

घ. उपभोज्य की सूची: 
176.  ्िचामलत रांसमिशि तेल  जैसी ज़रूरत 

177.  बैटरी- एसएिएि  जैसी ज़रूरत 

178.  बे्रक तरल पदार्क  जैसी ज़रूरत 

179.  चाक, प्रमशया िीला।  जैसी ज़रूरत 

180.  
िा्टिरों के मलए रासायनिक 
यौधगक 

 जैसी ज़रूरत 

181.  डीज़ल  जैसी ज़रूरत 

182.  विमभन्ि प्रकार गसैकेट सािग्री  जैसी ज़रूरत 

183.  विमभन्ि प्रकार की तेल सील  जैसी ज़रूरत 

184.  डड्रल ट्वि्ट (मिधश्रत)  जैसी ज़रूरत 
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185.  रेगिाल - 36–60 धग्रट, 80–120 धग्रट जैसी ज़रूरत 

186.  इंजि शीतलक  जैसी ज़रूरत 

187.  इंजि तेल  जैसी ज़रूरत 

188.  धगयर तेल  जैसी ज़रूरत 

189.  
िेक्ल्डंग के मलए द्तािे (चिड़ा 
और अभ्रक) 

 5 सेट 

190.  हक्सॉ ब्लेड (उपभोज्य)  जैसी ज़रूरत 

191.  
हार् रबर के द्तािे 5000 V . के 
मलए परीक्षण ककए गए 

 5 जोडे़ 

192.  

होल्डर, लैम्प टीकिुड बोडक, प्लग 
सॉकेट, सोल्डर, फ्लक्स िायर 
और केबल बैटररयां जरूरत के 
अिुसार उपभोज्य ब्लॉकों और 
अन्य उपभोग्य सािधग्रयों को 
गोल करती हैं 

 जैसी ज़रूरत 

 

193.  हाइड्रोिीटर  4 संख्या 
194.  लैवपगं अपघषकक  जैसी ज़रूरत 

195.  चिडे़ का एप्रि  5 संख्या 
196.  पेरोल  जैसी ज़रूरत 

197.  पािर ्टीयररंग तेल  जैसी ज़रूरत 

198.  रेडडएटर कूलेंट  जैसी ज़रूरत 

199.  सुरक्षा चश्िे  जैसी ज़रूरत 

200.  
्टील िायर ब्रश 
50mmx150mm 

 5 संख्या 

ई. कायषशाला फिीचि 

201.  बुक शेल्ि (ग्लास पैिल) 6½ 'x 3' x 1½' जैसी ज़रूरत 

202.  कंप्यूटर चेयर  2 संख्या 

203.  कम्प्युटर की िेज़  2 संख्या 

204.  चचाक तामलका 8' x 4' x 2½' 2 संख्या 
205.  अक्ग्िशािक, प्रार्मिक धचककत्सा  जैसी ज़रूरत 
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बॉक्स 

206.  

निदेशात्िक सािग्री - 

एिआईएिआई पु्तकें  / संदभक 
पु्तकें  

 जैसी ज़रूरत 

207.  
ऑटोिोदटि एक्प्लकेशि / विषयों 
के मलए िल्टीिीडडया डीिीडी 

 जैसी ज़रूरत 

208.  
द्त  21(20 +1) 

संख्या 
209.  भंडारण रैक 6½ 'x 3' x 1½' जैसी ज़रूरत 

210.  भंडारण शेल्ि 6½ 'x 3' x 1½' जैसी ज़रूरत 

211.  उपयुक्त क्लास रूि ििीचर  जैसी ज़रूरत 

212.  
दोषों के सार् उपयुक्त कायक 
तामलका 

 जैसी ज़रूरत 

213.  उपकरण कैबबिेट 6½ 'x 3' x 1½' 2 संख्या 
214.  प्रमशक्ष ुलॉकर (20 लॉकर) 6½ 'x 3' x 1½' 2 संख्या 

टटप्पणी: - 
1. कक्षा िें इंटरिेट की सुवििा उपलब्ि करािा िांनछत है। 

 
 

 

 

 

 

 

 

िब्द-संके्षप 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 
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एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िक््तष्क पक्षाघात 

एि डी एकाधिक विकलांगता 
एलिी कि दृक्ष्ट 

एचएच सुििे िें ददक्कत 

आई.डी बौद्धिक विकलांग 

एल सी कुष्ठ रोग  

एसएलडी विमशष्ट सीखिे की अक्षिता 
डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
ए. ए एमसड अटैक 

पी.डब्ल्यू.डी विकलांग व्यक्क्त 
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