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मैकेनिक मोटि वाहि (एम एम वी) 

 

दो साल की अिधि के दौराि ,एक उम्िीदिार को विषयों पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है - 
व्यािसानयक कौशल ,व्यािसानयक ज्ञाि और िौकरी की भूमिका से संबंधित रोजगार कौशल। इसके 
अलािा ,एक उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकक  और एक््रा कररकुलर 
एक्क्टविटीज बिािे/करिे का काि सौंपा जाता है। व्यािहाररक कौशल सरल से जटटल तरीके से 
प्रदाि ककए जाते हैं और साथ ही मसद्िांत विषय को कायक निष्पाटदत करते सिय संज्ञािात्िक ज्ञाि 
को लाग ूकरिे के मलए एक ही फैशि िें पढाया जाता है। व्यािसानयक कौशल विषय के अंतगकत 
आिे िाले व्यापक घटक िीचे टदए गए हैं : 

 

प्रथम वर्ष :यह िषक सािान्य रूप से सुरक्षा पहलू और व्यापार के मलए विमशष्ट ,औजारों और 
उपकरणों की पहचाि ,उपयोग ककए गए कच्चे िाल को किर करेगा। प्रमशक्षु विमभन्ि िापि और 
अंकि उपकरणों का उपयोग करके िापि और अंकि करेगा। प्रमशक्षु बुनियादी बन्िि और कफटटगं 
संचालि की योजिा बिािे और प्रदशकि करिे िें सक्षि होगा। बबजली की िूल बातें से पररधचत हों ,
विद्युत परैािीटर का परीक्षण करें और िापें। बैटररयों के रखरखाि पर कौशल अभ्यास ककया जा 
रहा है। िह आकक  और गसै िेक्ल्डंग का उपयोग करके विमभन्ि िेक्ल्डंग जोड़ बिािे का अभ्यास 
करेगा ,विमभन्ि हाइड्रोमलक्स और न्यूिेटटक्स घटकों की पहचाि करेगा और िायु और हाइड्रोमलक 
बे्रक मस्टि िें घटकों की पहचाि करेगा। 

उम्िीदिार दी गई िािक प्रकियाओ ं के अिुसार एलएििी के डीजल इजंि को विघटटत 
करिे िें सक्षि होंगे। मसलेंडर हेड ,िॉल्ि रेि ,वप्टि ,किेक्क्टंग रॉड असेंबली ,िैं कशाफ्ट ,फ्लाईव्हील 
और िाउंटटगं फ्लैंग्स ,क््पगोट और बेयररंग ,कैं षफ़्ट आटद के ओिरहामलगं पर कौशल हामसल करिे 
िें सक्षि। िकक शॉप िैिुअल के अिुसार इंजि के सभी टह्सों को सही िि िें कफर से जोड़िे का 
अभ्यास करें। इजंि पर परीक्षण करें। इसके अलािा ,प्रमशक्षु इजंि के कूमलगं ,् िेहि ,सेिि और 
निकास प्रणाली की िरम्ित और रखरखाि पर अभ्यास करता है। डीजल ईंिि प्रणाली ,एफआईपी ,
गििकर का रखरखाि करिा और िाहि के उत्सजकि की निगरािी करिा। ्टाटकर  ,अल्टरिेटर की 
िरम्ित ,रखरखाि और ओिरहाल पर अभ्यास करें और एलएििी/एचएििी के इंजि िें सि्या 
नििारण निष्पाटदत करें। 

1. पाठ्यक्रम की जािकािी 
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वर्ष  :दसूरे िषक िें  ,प्रमशक्षु हल्के िाहि/भारी िाहि रांसमिशि इकाइयों की ओिरहामलगं करिा 
सीखेंगे क्जसिें धगयर बॉक्स ,मसगंल प्लेट क्लच असेंबली ,डायाफ्राि क्लच असेंबली ,कॉन््टेंट िेश 
धगयर बॉक्स ,मसिंोिेश धगयर बॉक्स ,धगयर मलकेंज ,प्रोपेलर शाफ्ट शामिल हैं।  ,यूनििसकल क््लप 
जॉइंट ,ररयर एक्सल असेंबली ,डडफरेंमशयल असेंबली। प्रमशक्षु हल्के िाहि चेमसस इकाइयों का 
ओिरहामलगं करेगा ,िाहि के मलए विनिदेशों और सहिशीलता का पालि करेगा और नििाकता 
द्िारा अिुिोटदत ओिरहामलगं विधियों ,िािक िरम्ित विधियों ,्िा््य और सुरक्षा 
आिश्यकताओ ंइत्याटद का पालि करेगा। प्रमशक्षु सीखेंगे कक कैसे ओिरहाल  ,िरम्ित और सविकस 
शेकल ,लीफ क््प्रंग ,फं्रट एक्सल ,फं्रट और ररयर स्पेंशि ,्टीयररंग धगयरबॉक्स - ििक और रोलर 
टाइप ,्टीयररंग धगयरबॉक्स - रेटटकुलेटटगं बॉल टाइप ,िा्टर मसलेंडर ,टेंडेि िा्टर मसलेंडर ,फं्रट और 
ररयर बे्रक ,व्हील मसलेंडर ,िैक्यूि बू्टर ,एयर सिो यूनिट ,एयर टैंक (जलाशय )आटद। प्रमशक्षु पटहया 
संतुलि और पटहया संरेखण को ्िीकायक सीिा के भीतर करिा भी सीखेंगे। 

प्रमशक्षु िाहि इजंि घटकों का नििारण करेगा और िरम्ित का पता लगाएगा । योजिा 
और सेिा इलेक्रॉनिक नियंत्रण इकाई और कायकक्षिता की जााँच करें। िाहि की कायकक्षिता 
सुनिक्श्चत करिे के मलए िाहि िें दोषों का निदाि और सुिार करें। प्रमशक्षु चाक्जिंग मस्टि की 
ओिरहामलगं करेंगे। साथ ही ,प्रमशक्षु ्टाटटिंग मस्टि की ओिरहामलगं भी करेगा। िाहि के विद्युत 
घटकों का नििारण करिा और िरम्ित का पता लगािा। ओिरहाल  ,सेिा और परीक्षण िाहि एयर 
कंडीशनिगं मस्टि ,इसके पुजे और कायकक्षिता की जााँच करें। प्रमशक्षु यातायात नियिों और अच्छे 
सड़क आचरण के रखरखाि के बाद िाहि चलािा भी सीखेंगे। 
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मैकेनिक मोटि वाहि (एम एम वी) 

 

2.1 सामान्य 

 
कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी )

अथकव्यि्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करिे िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण 
पाठ्यििों की एक श्ररखंला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकिि प्रमशक्षण िहानिदेशालय 
(DGT) के तत्िाििाि िें टदए जाते हैं। विमभन्ि प्रकार के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस )और 
मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (एटीएस )व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए डीजीटी की दो 
अग्रणी योजिाएं हैं । 

सीटीएस के तहत िकेैनिक िोटर िाहि व्यापार आईटीआई के िेटिकक  के िाध्यि से देश 
भर िें वितररत ककए जािे िाले लोकवप्रय पाठ्यििों िें से एक है। कोसक दो साल की अिधि का है। 
इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र िें (व्यापार मसद्िांत और 
व्यािहाररक) पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता ह,ै जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार योग्यता कौशल) 

आिश्यक िुख्य कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायकिि से उत्तीणक होिे 
के बाद, प्रमशक्षु को डीजीटी द्िारा राष्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) से सम्िानित ककया जाता ह ै
क्जसे दुनिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

उम्मीदवािों को मोटे तौि पि यह प्रदशशषत किि ेकी आवश्यकता है कक वे निम्ि में 
सक्षम हैं: 

 तकिीकी िािकों/द्तािेजों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा, कायक प्रकियाओ ंकी योजिा 
बिािा और उन्हें व्यिक््थत करिा, आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि करिा; 

 सुरक्षा नियिों, दुघकटिा नििारण विनियिों और पयाकिरण सरंक्षण शतों को ध्याि िें रखते 
हुए कायक करिा; 

 िौकरी और िशीनिगं कायक करते सिय पेशेिर ज्ञाि, िूल कौशल और रोजगार कौशल को 
लाग ूकरें। 

 कायक / घटकों िें तु्रटटयों को पहचाििे और सुिारिे के मलए ड्राइंग के अिुसार िौकरी / घटकों 
की जााँच करें। 

2. प्रशशक्षण प्रणाली 
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 ककए गए कायक से सबंंधित तकिीकी िापदंडों का द्तािेजीकरण करें। 

2.2 प्रगनत मागष : 

 उद्योग िें तकिीमशयि के रूप िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ तकिीमशयि, पयकिेक्षक 
के रूप िें आगे बढेंगे और प्रबंिक के ्तर तक बढ सकते हैं। 

 संबंधित क्षेत्र िें एंटरपे्रन्योर बि सकते हैं। 

 उच्च िाध्यमिक प्रिाण पत्र प्राप्त करिे के मलए राष्रीय िुक्त विद्यालयी मशक्षा सं्थाि 
(एिआईओएस) के िाध्यि से 10 + 2 परीक्षा िें उपक््थत हो सकते हैं और सािान्य / 

तकिीकी मशक्षा के मलए आगे जा सकते हैं। 

 लेटरल एंरी द्िारा इजंीनियररंग की अधिसूधचत शाखाओ ंिें डडप्लोिा कोसक िें प्रिेश ले सकते 
हैं। 

 राष्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए अग्रणी विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षतुा 
कायकिि िें शामिल हो सकते हैं। 

 आईटीआई िें इं्रक्टर बििे के मलए रेड िें िाफ्ट इं्रक्टर रेनिगं ्कीि (सीआईटीएस) िें 
शामिल हो सकते हैं। 

 लाग ू होिे पर डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यििों िें शामिल हो 
सकते हैं। 

2.3 पाठ्यक्रम संिचिा: 

िीचे दी गई तामलका दो िषों की अिधि के दौराि विमभन्ि पाठ्यिि तत्िों िें प्रमशक्षण 
घंटों के वितरण को दशाकती ह:ै 

क्रमांक पाठ्यक्रम तत्व 

काल्पनिक प्रशशक्षण घंटे 

पहला साल _ दसूिा वर्ष _ 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापार व्यािहाररक) 840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्िांत) 240 300 
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3 रोज़गार कौशल 120 60 

 कुल 1200 1200 

 

हर साल 150 घंटे अनििायक OJT (ऑि द जॉब रेनिगं) पास के उद्योग िें जहां कहीं भी 
उपलब्ि िहीं है तो गु्रप प्रोजेक्ट अनििायक है। 

4 िौकरी प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 

 

एक साल या दो साल के रेड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणि के साथ 10िीं/12िीं कक्षा के 
प्रिाण पत्र के मलए प्रत्येक िषक िें 240 घंटे तक के िैकक्ल्पक पाठ्यििों का विकल्प भी चुि सकते 
हैं, या अल्पािधि पाठ्यिि जोड़ सकते हैं। 

2.4 आकलि औि प्रमाणि 

प्रमशक्षणाथी का प्रमशक्षण पाठ्यिि की अिधि के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से 
और सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से प्रमशक्षण 
कायकिि के अतं िें उसके कौशल, ज्ञाि और दृक्ष्टकोण के मलए परीक्षण ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत िूल्यांकि (आंतररक) सीखिे के पररणािों के खखलाफ 
सूचीबद्ि िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िचिात्मक मूल्यांकि पद्धनत द्वािा ककया जाएगा। 
प्रमशक्षण सं्थाि को िूल्यांकि टदशानिदेश िें वि्तरत रूप से व्यक्क्तगत प्रमशक्ष ुपोटकफोमलयो बिाए 
रखिा है। आतंररक िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए फॉिेटटि 
असेसिेंट टेम्प्लेट के अिुसार होंगे 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल 
भारतीय व्यापार परीक्षा परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा टदशानिदेश के अिुसार आयोक्जत की जाएगी। 
पैटिक और अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी इंडडया द्िारा अधिसूधचत ककया जा रहा ह।ै 
अंनतम मूल्यांकि के शलए प्रश्ि पि निधाषरित कििे के शलए सीखिे के परिणाम औि मूल्यांकि 
मािदंड आधाि होंगे। अंनतम पिीक्षा के दौिाि पिीक्षक प्रायोधगक परीक्षा के मलए अंक देिे से पहले 

http://www.bharatskills.gov.in/
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िूल्यांकि टदशानिदेश िें टदए गए वििरण के अिुसार व्यक्क्तगत प्रमशक्षु के प्रोफाइल की भी जांच 
करेगा। 

2.4.1 पास ववनियमि 

सिग्र पररणाि नििाकररत करिे के प्रयोजिों के मलए  ,छह िहीिे और एक िषक की अिधि के 
पाठ्यििों के मलए 100% िेटेज लाग ू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यििों के मलए प्रत्येक 
परीक्षा िें 50% िेटेज लाग ूककया जाता है। रेड प्रैक्क्टकल और फॉिेटटि असेसिेंट के मलए न्यूिति 
उत्तीणक प्रनतशत 60% और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है । 

 

2.4.2 आकलि टदशानिदेश 

 

 यह सुनिक्श्चत करिे के मलए उधचत व्यि्था की जािी चाटहए कक िूल्यांकि िें कोई कर बत्रि 
बािा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओ ंकी प्रकर नत को ध्याि िें रखा जािा 
चाटहए। टीि िकक  का आकलि करते सिय, ्िैप/अपव्यय के पररहार/किी और प्रकिया के अिुसार 
्िैप/अपमशष्ट का निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयाकिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें 
नियमितता पर उधचत ध्याि टदया जािा चाटहए। योग्यता का आकलि करते सिय OSHE के प्रनत 
संिेदिशीलता और ्ियं सीखिे की प्रिरवत्त पर विचार ककया जािा चाटहए। 

आकलि निम्िमलखखत िें से कुछ के आिार पर साक्ष्य होगा: 

 प्रयोगशालाओ/ंकायकशालाओ ंिें ककया गया कायक 
 ररकॉडक बुक/दैनिक डायरी 
 िूल्यांकि की उत्तर पुक््तका 
 िौखखक परीक्षा 
 प्रगनत चाटक 
 उपक््थनत और सियनिष्ठा 
 कायकभार 

 पररयोजिा कायक 
 कंप्यूटर आिाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 
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आंतररक (रचिात्िक) आकलि के साक्ष्य और ररकॉडक को परीक्षा निकाय द्िारा ऑडडट और 
सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा तक सरंक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए अपिाए 
जािे िाले निम्िमलखखत अंकि पैटिक: 

 

प्रदशषि स्ति प्रमाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि आिंटटत ककए जािे िाले 60 -75% की सीिा िें अकं 

इस गे्रड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को ऐसे 
काि का नििाकण करिा चाटहए जो सािनयक 
िागकदशकि के साथ मशल्प कौशल के एक 
्िीकायक िािक की प्राक्प्त को प्रदमशकत करता 
हो, और सुरक्षा प्रकियाओ ंऔर प्रथाओ ंके मलए 
उधचत सम्िाि करता हो। 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के प्रयोग िें अच्छे 
कौशल का प्रदशकि। 

 60-70% सटीकता 0 घटक/िौकरी द्िारा िांगे 
गए कायों के साथ अलग-अलग कायक करते 
सिय प्राप्त की गई। 

 कफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता का 
काफी अच्छा ्तर। 

 पररयोजिा/िौकरी को परूा करिे िें 
सिसािनयक सहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि आिंटटत ककए जािे िाले 75% -90% की सीिा िें अंक 

इस गे्रड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसे काि 
का नििाकण करिा चाटहए जो कि िागकदशकि के 
साथ, और सुरक्षा प्रकियाओ ं और प्रथाओ ं के 
संबंि िें, मशल्प कौशल के एक उधचत िािक 
की प्राक्प्त को प्रदमशकत करता हो। 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल ्तर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के साथ 
विमभन्ि कायक करते सिय 70-80% सटीकता 
प्राप्त की। 

 कफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता का 
अच्छा ्तर। 

 पररयोजिा/िौकरी को परूा करिे िें थोड़ा सा 
सहयोग। 
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(सी) िूल्यांकि के दौराि आिंटटत ककए जािे िाले 90% से अधिक की सीिा िें अंक 

 इस गे्रड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार, संगठि 
और निष्पादि िें न्यूिति या बबिा सिथकि 
के और सुरक्षा प्रकियाओ ंऔर प्रथाओ ंके मलए 
उधचत सम्िाि के साथ, ऐसे काि का उत्पादि 
ककया ह ै जो मशल्प कौशल के उच्च ्तर की 
प्राक्प्त को प्रदमशकत करता है। 

 हाथ उपकरण, िशीि टूल्स और कायकशाला 
उपकरण के उपयोग िें उच्च कौशल ्तर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के साथ 
अलग-अलग कायक करते सिय 80% से अधिक 
सटीकता प्राप्त की गई। 

 कफनिश िें उच्च ्तर की साफ-सफाई और 
क््थरता। 

 पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सिथकि िहीं। 
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मैकेनिक ,ऑटोमोबाइल ;मिम्मत मिम्मत औि मोटि वाहिों को अच्छी स्स्थनत में िखिे के शलए 
सेवा प्रदाि किता है। सड़क पि इंजि चलाकि या वाहि चलाकि दोर्ों की प्रकृनत औि स्थाि का 
पता लगािे के शलए वाहि की जांच कििा। होइस्ट ,जैक ,पुलि ,हैंड टूल्स औि अन्य का उपयोग 
किके मिम्मत की प्रकृनत के अिुसाि इजंि ,धगयि बॉक्स ,रियि एक्सल ,फं्रट एक्सल ,स्टीयरिंग 
असेंबली ,िेडडएटि आटद जसेै आंशशक रूप से या पिूी तिह से दोर्पूणष इकाई या वाहि के कुछ 
टहस्सों को िष्ट कििा उपकिण। गेज ,माइक्रोमीटि औि अन्य सटीक उपकिणों का उपयोग किके 
शसलेंडि ,बोि वपस्टि ,आकाि क्रैं क वपि आटद जैसे आवश्यक भागों को मापता है औि 
आवश्यकतािुसाि शसलेंडिों को कफि से बोि किता है ,लाइिि भिता है ,वाल्व सीटों को कफि से 
बदलता है ,त्रबयरिगं्स को कफि से धातु देता है। मकेैनिक पेट्रोल या डीजल इंजि के समाि कायों को 
पूिा किके इजंि की मिम्मत या ओविहाल औि असेंबल कििा जैसे कक दोर्पूणष भागों को बदलिा ,
त्रबयरिगं्स को पीसिा ,वाल्व को पीसिा ,समय निधाषरित कििा ,इजेंक्टि की सफाई कििा ,काबोिेटि 
को ट्यूनिगं कििा आटद। निमाषता के ववनिदेश के अिुसाि। धगयि बॉक्स ,रियि एक्सल ,स्टीयरिंग 
मैकेनिज्म आटद के दोर्पूणष भागों को बदलिा या मिम्मत कििा औि उन्हें सही सिेंखण ,निकासी ,
धगयि की मेशशगं ,निटदषष्ट आंदोलिों औि संचालि को सुनिस्श्चत कििे के शलए सही सेट कििा। 
रिलाइि औि बे्रक बिाता है ,व्हील अलाइिमेंट सेट किता है ,एडजस्ट ,स्टीयरिंग ,क्लच ,हैंड बे्रक आटद। 
िए या मिम्मत ककए गए सामाि औि शिीि के अंगों को कफट किता है ,ववद्युत किेक्शि बिाता 
है ,औि मिम्मत को प्रभाववत कििे के शलए अन्य कायष किता ह।ै लुत्रब्रकेट किता है ,जोड़ देता है ,
ढीले टहस्सों को कसता है ,सड़क पि गाड़ी चलाकि वाहि के प्रदशषि का पिीक्षण किता है औि 
वांनछत मािक प्राप्त कििे के शलए आवश्यक समायोजि किता है। तयैाि घटकों से पूिे वाहि को 
इकट्ठा कि सकते हैं। 

 

िखिखाव तकिीशशयि-सेवा कायषशाला ;कायषशाला में उपयोग ककए जािे वाले उपकिणों औि उपकिणों 
का िखिखाव औि प्रबंधि किता है। 
 

ऑटो सववषस टेस्क्िशशयि-मैकेनिक  ;वाहिों की मिम्मत औि नियशमत सववषशसगं औि िखिखाव 
(ववद्युत औि यांत्रिक समुच्चय सटहत )के शलए स्जम्मेदाि है। 
 

2. प्रशशक्षण प्रणाली 
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मैकेनिक मोटि वाहि ;िरम्ित िरम्ित और िोटर िाहिों को अच्छी क््थनत िें रखिे के मलए सेिा 
प्रदाि करता है। 
 

कफटि ऑटोमोबाइल ;िैकेनिक ऑटोिोबाइल के िागकदशकि िें िोटर िाहिों की िािूली िरम्ित िें 
भाग लेता है। उपक््थत होिे िाले कायों के बारे िें िकेैनिक ,ऑटोिोबाइल से निदेश प्राप्त करता ह।ै 
जहां आिश्यक हो ,सुवििाजिक क््थनत िें िरम्ित के मलए िाहि को आिश्यक ऊंचाई तक जकै 
करें। िाटर पपं असेंबली ,फ्यूल पपं असेंबली ,डड्रीब्यूटर ,काबोरेटर ,्पाककिं ग प्लग ,्टाटकर िोटसक ,
जिरेटर ,् टीयररंग धगयर ,बे्रक ,क्लच ,रांसमिशि और स्पेंशि मस्टि आटद जैसे भागों को हटािे के 
मलए िट और बोल्ट को हटाता है। िैकेनिक का िागकदशकि और इंजि और रांसमिशि मस्टि के 
तेल को बदलिा। ढीले भागों को कसता है ,जोड़ों को धचकिा करता है ,िािूली िरम्ित ,प्रनत्थापि 
और सिायोजि करता ह ैऔर सािारण कफटटगं ऑपरेशि जैसे फाइमलगं ,धचवपगं ,पीस आटद करता 
है। कायकशालाओ ंया गरेैज िें काि कर सकता है। सड़क पर िाहि चला सकते हैं। सविकस िकेैनिक 
के रूप िें िामित ककया जा सकता है यटद सफाई ,पॉमलमशगं ,तेल लगािे और िाहिों की ग्रीमसगं िें 
लगे हुए हैं और सविकमसगं िें शामिल िािूली नियमित सिायोजि करते हैं। 
 

मोटि वाहि यांत्रिकी ,अन्य ;िोटर िाहिों की िरम्ित और ओिरहामलगं िें कई नियमित और कि 
कुशल कायक करिा जसेै कक काि करिे िें सुवििा के मलए िडगाडक ,बोिट आटद को हटािा ,

अल्टरिेटर और पंखे की बेल्ट को सिायोक्जत करिा ,रक्तस्राि िें सहायता करिा 
बे्रक ,डे्रनिगं धगयर बॉक्स और ऑयल पंप ,रोड क््प्रंग आटद को हटािा और रीसेट करिा ,और ककए 
गए कायक की प्रकर नत के अिुसार िोटर िैकेनिक हेल्पर ,या गरेैज बॉय के रूप िें िामित ककया गया 
है। 
 

संदभष एिसीओ-2219: 

7231.0100 - िैकेनिक ,ऑटोिोबाइल 

7231.0101 - रखरखाि तकिीमशयि - सेिा कायकशाला 
7231.0107 - ऑटो सेिा तकिीमशयि - िैकेनिक 

7231.0400 - कफटर ऑटोिोबाइल 

7231.9900 - िोटर िाहि यांबत्रकी ,अन्य 
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संदभष संख्या  :CCS /N1424 ,CCS/N 1429  , ASC/E 1438  , ASC/E9435, ASC/E9436 ,ASC/E9420, 

ASC/E9421 ,ASC/E9437, ASC/E9438  ,CCS/N14242 
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व्यापाि का िाम मैकेनिक मोटि वाहि 

व्यापाि कोड डीजीटी/1008 

एिसीओ - 2219 7231.9900, 7231.0100, 7231.0101, 7231.0107, 7231.0400 

एिओएस कवडष CCS/N1424 ,CCS/N 1429  , ASC/E 1438  , ASC/E9435, ASC/E9436 ,

ASC/E9420, ASC/E9421 ,ASC/E9437, ASC/E9438  ,CCS/N14242 

एिएसक्यएूफ स्ति ्तर  - 4 

शशल्पकाि प्रशशक्षण की 
अवधध 

दो साल (2400 घंटे  +300 घंटे ओजेटी  /गु्रप प्रोजेक्ट) 

प्रवेश योग्यता विज्ञाि और गखणत या इसके सिकक्ष के साथ 10 िी ं कक्षा की परीक्षा 

उत्तीणक। 

न्यूितम आयु शैक्षखणक सत्र के पहले टदि को 14 िषक। 

पीडब्लल्यूडी के शलए पािता एलडी ,एलसी ,डीडब्ल्यू ,एए ,एलिी ,डीईएफ़ 

यूनिट ताकत )छािों की 
संख्या( 

24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्राििाि िहीं है( 

अंतरिक्ष मािदंड 210 िगक िी )पाककिं ग सटहत( 

शस्क्त मािदंड 4.8 ककलोिाट 

के शलए प्रशशक्षक योग्यता 

1. मैकेनिक मोटि वाहि 
व्यापाि 

एआईसीटीई / यूजीसी से िान्यता प्राप्त इंजीनियररंग कॉलेज / 

विश्िविद्यालय से ऑटोिोबाइल / िकेैनिकल इजंीनियररंग िें 
बी.िोक / डडग्री सबंंधित क्षेत्र िें एक िषक के अिुभि के साथ। 

या 
से िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक से ऑटोिोबाइल  /

िैकेनिकल इजंीनियररंग िें 03 साल का डडप्लोिा या संबंधित क्षेत्र 
िें दो साल के अिुभि के साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित 
डडप्लोिा (व्यािसानयक)। 

या 
संबंधित क्षेत्र िें तीि साल के अिुभि के साथ "िैकेनिक िोटर 

4. सामान्य जािकािी 
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मैकेनिक मोटि वाहि (एम एम वी) 

िाहि" के व्यापार िें एिटीसी / एिएसी उत्तीणक । 
 

आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र )एिसीआईसी( के 
प्रासंधगक नियमित/आरपीएल सं्करण। वैध एलएमवी ड्राइववगं 
लाइसेंस होिा चाटहए। 
िोट  :- 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में से एक 
के पास डडग्री/डडप्लोमा औि दसूिे के पास एिटीसी/एिएसी योग्यता 
होिी चाटहए। हालााँकक ,दोिों के पास इसके ककसी भी रूप में CNCN 

होिा चाटहए। 
2. कायषशाला गणिा औि 
ववज्ञाि 

प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषक के अिुभि के साथ एआईसीटीई / यजूीसी 
िान्यता प्राप्त इंजीनियररंग कॉलेज / विश्िविद्यालय से 
इंजीनियररंग िें बी.िोक / डडग्री। 

या 
एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक से इंजीनियररंग 
िें 03 साल का डडप्लोिा या सबंंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के 
साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डडप्लोिा )व्यािसानयक(। 

या 
तीि साल के अिुभि के साथ इजंीनियररंग रेडों िें से ककसी एक 
िें एिटीसी / एिएसी। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक रेड िें राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र )एिसीआईसी( के 
नियमित / आरपीएल सं्करण 

या 
RoDA िें नियमित / RPL िेररएंट ECIC या DGT के तहत इसका कोई 
भी िेररएंट 

3. इंजीनियरिंग ड्राइंग प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषक के अिुभि के साथ एआईसीटीई / यजूीसी 
िान्यता प्राप्त इंजीनियररंग कॉलेज / विश्िविद्यालय से 
इंजीनियररंग िें बी.िोक / डडग्री। 

या 
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एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक से इंजीनियररंग 
िें 03 साल का डडप्लोिा या सबंंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के 
साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डडप्लोिा )व्यािसानयक(। 

या 
इंजीनियररंग के तहत िगीकर त िैकेनिकल गु्रप )जीआर- I) रेडों िें से 
ककसी एक िें एिटीसी / एिएसी। ड्राइंग'/ डी'िैि िैकेनिकल/ डी'ििै 
मसविल' तीि साल के अिुभि के साथ। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक रेड िें राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र )एिसीआईसी( के 
नियमित / आरपीएल सं्करण 

या 
RoDA/D'man (Mech/civil) या DGT के अंतगकत इसके ककसी भी 
प्रकार िें ECIC के नियमित/RPL सं्करण। 

4. िोजगाि कौशल क््कल्स िें शॉटक टिक टीओटी कोसक के साथ दो साल के अिुभि के 
साथ ककसी भी विषय िें एिबीए  /बीबीए  /कोई भी ्िातक  /

डडप्लोिा । 
(12िीं/डडप्लोिा ्तर और उससे ऊपर के ्तर पर अंगे्रजी/संचार 
कौशल और बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 

 

या 
रोजगार कौशल िें अल्पकामलक टीओटी पाठ्यिि के साथ 
आईटीआई िें िौजूदा सािाक्जक अध्ययि प्रमशक्षक। 

5. प्रशशक्षक के शलए 
न्यूितम आयु 

21 साल 

उपकिण औि उपकिण की 
सूची 

अिुबंि-I . के अिुसार 

 
 
 

 



 

15 
 

मैकेनिक मोटि वाहि (एम एम वी) 

 
 
सीखिे के परिणाम एक प्रशशक्षु की कुल दक्षताओ ंका प्रनतत्रबबं होते हैं औि मूल्यांकि मािदंड 

के अिुसाि मूल्यांकि ककया जाएगा। 

9. 1 सीखि ेके परिणाम 

पहला साल: 

1. सुिक्षा सावधानियों का पालि करते हुए विमभन्ि िापि और अंकि उपकरणों (िनिकयर 
कैमलपर, िाइिोिीटर, टेली्कोप गेज, डायल बोर गेज, डायल संकेतक, ्रेटेज, फीलर गेज, थे्रड 
वपच गेज, िैक्यूि गेज, टायर पे्रशर गेज) का उपयोग करके िाप और अकंि की जांच करें। 

)एिओएस: एएससी/एि1424( 

2. सही हाथ उपकिण, मशीि टूल्स औि उपकिणों का उपयोग किके बुनियादी फास्टनिगं औि 
कफटटगं ऑपिेशि की योजिा बिाएं औि निष्पाटदत किें।  )एिओएस: एएससी/एि1429( 

3. उधचत िाप उपकरणों का उपयोग करके विमभन्ि विद्युत/इलेक्रॉनिक घटकों का परीक्षण करें 
और िािक िािकों का उपयोग करके डेटा की तुलिा करें। )एिओएस: एएससी/एि1438( 

4. िाहि विमशष्टता डेटा और िीआईएि की जांच और व्याख्या करें और विमभन्ि सविकस 
्टेशि उपकरणों का चयि और संचालि करें।  )एिओएस: एएससी/एि1404( 

5. अन्य सािाि के साथ िाहि )LMV/HMV) से इंजि को डडसिेंटल और असेंबल करिा। 

)एिओएस: एएससी/एि1405( 

6. ओिरहाल इंजि और कायकक्षिता की जााँच करें। )एिओएस: एएससी/एि1405( 

7. इंजि का रेस, टे्ट और ररपेयर कूमलगं और लुबब्रकेशि मस्टि। )एिओएस: 

एएससी/एि1404( 

8. इंजि का रेस और टे्ट सेिि और निकास प्रणाली। )एिओएस: एएससी/एि1405( 

9. सेिा ईंिि प्रणाली और उधचत कायकक्षिता की जााँच करें। )एिओएस: एएससी/एि1405( 

10. परीक्षण इजंि प्रदशकि और निक्ष्िय गनत नििाकररत करें। )एिओएस: एएससी/एि1405( 

11. उत्सजकि िािदंडों के अिुसार इष्टति प्रदषूण प्राप्त करिे के मलए िाहि के उत्सजकि की 
निगरािी करें और विमभन्ि संचालि निष्पाटदत करें। )एिओएस: एएससी/एि9435( 

12. अल्टरिेटर और ्टाटकर िोटर का कैरीआउट ओिरहामलगं। )एिओएस: एएससी/एि9436( 

5. सीखिे का परिणाम 
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13. िाहि की कायकक्षिता सुनिक्श्चत करिे के मलए एलएििी/एचएििी िें दोषों का निदाि और 
सुिार करें। )एिओएस: एएससी/एि1404, एएससी/एि1405, एएससी/एि1438( 

14. कायष के क्षेि में ववशभन्ि अिुप्रयोगों के शलए इजंीनियरिंग ड्राइंग पढें औि लाग ू किें। 
)एिओएस: एएससी/एि9420( 

15. व्यावहारिक संचालि कििे के शलए बुनियादी गणणतीय अवधािणा औि शसद्धांतों का प्रदशषि। 
अध्ययि के क्षेि में बुनियादी ववज्ञाि को समझें औि समझाएं। )एिओएस: एएससी/एि9421( 

दसूिा साल: 

16. रांसमिशि मस्टि के रखरखाि, निदाि और सविकमसगं की योजिा बिािा और उसका 
निष्पादि करिा। )एिओएस: एएससी/एि1404, एएससी/एि1405( 

17. िाहि नियंत्रण प्रणाली की योजिा और रखरखाि, निदाि और सविकमसगं करिा । )एिओएस: 

एएससी/एि9437( 

18. िाहि इंजि घटकों का सि्या नििारण और िरम्ित का पता लगािा। )एिओएस: 

एएससी/एि9438( 

19. योजिा और सेिा इलेक्रॉनिक नियंत्रण इकाई और कायकक्षिता की जााँच करें। )एिओएस: 

एएससी/एि1438( 

20. िाहि की कायकक्षिता सुनिक्श्चत करिे के मलए िाहि िें दोषों का निदाि और सुिार करें। 

)एिओएस: एएससी/एि1438 

21. चाक्जिंग मस्टि का कैरीआउट ओिरहामलगं। )एिओएस: एएससी/एि1438( 

22. ्टाटटिंग मस्टि का कैरीआउट ओिरहामलगं। )एिओएस: एएससी/एि1438( 

23. िाहि के विद्युत घटकों का नििारण करें और िरम्ित का पता लगाएं।  )एिओएस: 

एएससी/एि1438( 

24. ओिरहाल, सेिा और परीक्षण िाहि एयर कंडीशनिगं मस्टि, इसके पुजे और कायकक्षिता की 
जााँच करें। )एिओएस: एएससी/एि1438( 

25. पालि करते हुए िाहि चलाएं औि सड़क के अच्छे आचिण का िखिखाव किें। )एिओएस: 

एएससी/एि14242 

26. कायष के क्षेि में ववशभन्ि अिुप्रयोगों के शलए इजंीनियरिंग ड्राइंग पढें औि लाग ू किें। 
)एिओएस: एएससी/एि9420( 
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27. व्यावहारिक संचालि कििे के शलए बुनियादी गणणतीय अवधािणा औि शसद्धांतों का प्रदशषि। 
अध्ययि के क्षेि में बुनियादी ववज्ञाि को समझें औि समझाएं। )एिओएस: एएससी/एि9421( 
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सीखि ेके परिणाम मूल्यांकि के मािदंड 

पहला साल 

1. सुिक्षा सावधानियों का पालि 
करते हुए विमभन्ि िापि और 
अंकि उपकरणों (िनिकयर 
कैमलपर, िाइिोिीटर, टेली्कोप 
गेज, डायल बोर गेज, डायल 
संकेतक, ्रेटेज, फीलर गेज, थे्रड 
वपच गेज, िैक्यूि गेज, टायर 
पे्रशर गेज) का उपयोग करके 
िापि और अकंि करें । 
)एिओएस: एएससी/एि1424( 

ऑटो िकक शॉप के मलए आिश्यक उपकरणों और विशेष 
उपकरणों को िापिे के कायक मसद्िांतों की योजिा बिाए।ं 

िापक यंत्र का चयि ,देखभाल और उपयोग। 
कायकशाला िैिुअल और गुणित्ता अििारणाओ ं और उधचत 
सुरक्षा के साथ िापा िूल्य नििाकररत करें। 
प्रनत्थावपत करिा है या िहीं ,इस पर निणकय लेिा। 

 

2. सही हाथ उपकिण, मशीि 
टूल्स औि उपकिण का 
उपयोग किके बुनियादी 
फास्टनिगं औि कफटटगं 
ऑपिेशि की योजिा बिाए ं
औि निष्पाटदत किें। 
)एिओएस: एएससी/एि1429( 

ऑटो हैंड टूल्स के उद्देश्य ,उपयोग का िणकि करें। 
हाथ के औजारों के मलए सुरक्षा नियिों की सूची बिाएं। 
िौकरी के मलए सही उपकरण का चयि करें। 
विमशष्ट क््थनत िें निपटिे िाले टुकड़ों को सेट करें। 
टदए गए ड्राइंग के अिुसार बे्रक्जंग, सोल्डररंग, ररिेटटगं द्िारा 
संयुक्त घटक। 
विमभन्ि ऑपरेशि (डड्रमलगं, रीमिगं, टैवपगं, डाइटटगं) द्िारा घटकों 
का उत्पादि करें 

 

3. उधचत िाप उपकरणों का 
उपयोग करके विमभन्ि 
विद्युत/इलेक्रॉनिक घटकों का 
परीक्षण करें और िािक 

एक इलेक्क्रक सोल्डररंग आयरि का उपयोग करके केबल मसरों 
को टांका लगािे की प्रकिया और सुरक्षा विधियों के अिुसार 
योजिा बिाएं और तैयार करें। 
सककक ट जोड़ बिािे के मलए किक्म्पंग टूल का उपयोग करें। 

 6 . मूल्यांकि के मािदंड  

 



 

19 
 

मैकेनिक मोटि वाहि (एम एम वी) 

िािकों का उपयोग करके डेटा 
की तुलिा करें। )एिओएस: 

एएससी/एि1438( 

सककक ट रबल शूटटगं िें एिीटर ,िोल्टिीटर और ओििीटर के 
किेक्शि की व्याख्या करें। 
्टेट ओपि एंड शॉटक सककक ट ,सीरीज और पैरेलल सककक ट। 
डीसी श्ररखंला और सिािांतर सककक ट और इसकी विशेषताओ ंको 
सत्यावपत करें। 
प्रकाश सककक ट िें खुले और शॉटक सककक ट की जााँच करें। 
ओि के नियि को सत्यावपत करें और ररओ्टेट का उपयोग 
करके प्रनतरोि को िापें। 
िल्टीिीटर का उपयोग करके ऑटो इलेक्क्रकल मस्टि िें 
िोल्टेज ड्रॉप की जााँच करें । 
िाहि िायररंग सककक ट का उपयोग करके ऑटो विद्युत घटकों 
का पता लगाए।ं 
प्रारंमभक प्रणाली िें सोलिॉइड क््िच की क््थनत की जााँच करें। 

डायोड के फॉरिडक टू ररिसक रेक्ज्टेंस अिुपात को नििाकररत करें 
और अच्छे  /बुरे डायोड की पहचाि करें। 
बैटरी चाक्जिंग करें। 

 

4. िाहि विमशष्टता डेटा और 
िीआईएि की जांच और 
व्याख्या करें और विमभन्ि 
सविकस ्टेशि उपकरणों का 
चयि और संचालि करें। 
(एिओएस :एएससी/एि1404( 

विमभन्ि प्रकार के िाहि की पहचाि। 
विमभन्ि िाहि विनिदेश डेटा और जािकारी की पहचाि करें। 

गरेैज ,सविकस ्टेशि विमभन्ि उपकरणों का प्रदशकि करें। 

 

5. अन्य सािाि के साथ िाहि 
(LMV/HMV) से इंजि को 
डडसिेंटल और असेंबल करिा। 
(एिओएस :एएससी/एि1405( 

उठािे िाले उपकरणों के सुरक्षक्षत संचालि का प्रदशकि करें। 
िाहि िें सि्याओ ंकी पहचाि करें। 
उठािे िाले उपकरणों का आिधिक परीक्षण करें। 

जज करें कक इस इजंि को ओिरहाल की जरूरत है या िहीं। 
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निपटाि िें प्रयुक्त इंजि तेल और सुरक्षा उपायों का निपटाि 
करें। 
ओिरऑल की आिश्यकता का विश्लेषण करिे के मलए िाहि 
इंजि टे्ट पर प्रदशकि करें। 
विघटटत और असेंबल के सिय अिुििण और भागों की 
पहचाि करिा। 

 

6. ओिरहाल इजंि और 
कायकक्षिता की जााँच करें। 
(एिओएस :एएससी/एि1405( 

इंजि को हटािे से पहले इंजि िें लगे सािाि को हटा दें।  

िेि के बाएं हुक को इजंि मलक्फ्टंग ब्रैकेट के साथ संरेखखत 
करें। 
इंजि िाउंटटगं निकालें। 
इंजि को िाहि से हटा दें। 
इंजि को िाहि पर िाउंट करें। 
धगयर बॉक्स को इंजि िें संरेखखत करें और कफट करें। 

इंजि िें एक्सेसरीज को ररकफट करें। 
इंजि का सिय नििाकररत करें। 
ओिरहाल िाल्ि एक्चुएटटगं िैकेनिज्ि (हाइड्रोमलक लैच 
एक्चुएटर)। 

 

7. रेस, टे्ट और ररपेयर कूमलगं 
और लुबब्रकेशि मस्टि। 
(एिओएस :एएससी/एि1404( 

रेडडएटर/ररकिरी टैंक िाटर पंप ,ऑयल पंप ,एयर क्लीिर की 
ओिरहामलगं। 
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अलग-अलग आरपीएि पर इजंि ऑयल के पे्रशर की जांच 
करें। 
तेल पंप को ओिरहाल करें। 
चेककंग और टॉप अप कूलेंट, डे्रनिगं और रीकफमलगं कूलेंट सेट 
करें। 
शीतलि प्रणाली के दबाि और थिो्टेट का परीक्षण। 
सफाई और ररिसक फ्लमशगं। पािी के पंप की ओिरहामलगं और 
यटद आिश्यक हो तो तेल प्रिाह पाइप लाइिों और यूनियिों 
की िरम्ित और िरम्ित। 
रेडडएटर पंखे (िैकेनिकल/इलेक्क्रकल/वि्कस/बेल्ट ड्राइि) की 
उधचत कायकप्रणाली की जांच करें। 

 

8. रेस और टे्ट सेिि और 
निकास प्रणाली। (एिओएस :

एएससी/एि1405( 

िैनिफोल्ड, साइलेंसर और टेल पाइप, एयर कंपे्रसर, एयर 
एग्जॉ्टर का ओिरहामलगं और िाहि से एयर एग्जॉ्टर, टबो 
चाजकर के पुजों का निरीक्षण करिा। 
एयर कफल्टर का ओिरहामलगं ,एयर कूलर को साफ और ररकफट 
करिा ,फ्यलू कफल्टर असेंबली और कफल्टर तत्िों को बदलिा। 

ईजीआर िाल्ि निकालें और बदलें ,इजंि से उत्सजकि का 
परीक्षण करिे के मलए ्िोक िीटर का उपयोग करें। 

 

9. सेिा ईंिि प्रणाली और उधचत 
कायकक्षिता की जााँच करें । 
(एिओएस :एएससी/एि1405( 

ओिरहामलगं फ्यलू फीड पंप, फ्यूल इजेंक्टर पपं। 
टेक््टन्जेक्टर ,क््पल कट ऑफ विधि द्िारा इजेंक्शि के सिय 
की जांच करें। 

 

10. परीक्षण इंजि प्रदशकि और 
निक्ष्िय गनत नििाकररत करें । 
(एिओएस :एएससी/एि1405( 

इंजि शुरू करें, निक्ष्िय गनत को सिायोक्जत करें। 
गििकर (िकेैनिकल और न्यिेूटटक )को ओिरहाल करें। 
इंजि का सिय नििाकररत करें। 
इंजि ऑफ लोड के प्रदशकि की जााँच करें। 
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मसलेंडर की सविकमसगं करिा और खराब पुजों को बदलिा। 
 

11. उत्सजकि िािदंडों के अिुसार 
इष्टति प्रदषूण प्राप्त करिे के 
मलए िाहि के उत्सजकि की 
निगरािी करें और विमभन्ि 
संचालि निष्पाटदत करें। 
(एिओएस :एएससी/एि9435( 

इसके कािकाज के मलए िैक्यूि पंप की जााँच करें। 
NAAE कि्तर की सि्या नििारण करें। 
पीसीिी िली का निरीक्षण करें  ,पीसीिी िाल्ि का निरीक्षण करें 
और िैक्यिू की जांच करें। 
पीसीिी िाल्ि को साफ करें और यटद आिश्यक हो तो बदलें। 

ईजीआर का निरीक्षण और सफाई करें। 
 

12. अल्टरिेटर और ्टाटकर िोटर 
का कैरीआउट ओिरहामलगं । 
(एिओएस :एएससी/एि9436( 

अल्टरिेटर से बैटरी तक सककक ट को रेस करें। 
्टाटकर िोटर की सविकमसगं करें। 
अल्टरिेटर की सविकमसगं करिा और उसके प्रदशकि का परीक्षण 
करिा। 
बेल्ट की क््थनत की जााँच करें और आिश्यकता के अिुसार 
बदलें। 

 

13. िाहि की कायकक्षिता 
सुनिक्श्चत करिे के मलए 
एलएििी/एचएििी िें दोषों का 
निदाि और सुिार करें। 
(एिओएस :एएससी/एि1404, 

एएससी/एि1405, 

एएससी/एि1438( 

यटद इंजि शुरू िहीं हो रहा है तो सि्या की योजिा बिाए ं
और उसका निदाि करें। 
उच्च ईंिि की खपत और इंजि के अधिक गरि होिे का 
निदाि करें। 
अत्यधिक तेल खपत और निम्ि/उच्च इजंि तेल दबाि के 
मलए निदाि करें। 
असािान्य इंजि शोर के मलए निदाि करें। 

इंजि के खराब प्रदशकि के मलए निदाि करें। 

 

14. व्यािहाररक संचालि करिे के 
मलए बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और मसद्िांतों का 

विमभन्ि गखणतीय सि्याओ ंको हल करें 
अध्ययि के क्षते्र स े संबधंित बनुियादी विज्ञाि की अििारणा की 
व्याख्या करें 
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प्रदशकि। अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। (एिओएस :

एएससी/एि9421( 

 

15. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररंग ड्राइंग पढें और 
लाग ू करें। (एिओएस :

एएससी/एि9420( 

ड्राइंग पि जािकािी पढें औि व्याख्या किें औि व्यावहारिक कायष 
निष्पाटदत कििे में आवेदि किें। 

सामग्री की आवश्यकता ,उपकिण औि असेंबली/िखिखाव 
मािकों का पता लगािे के शलए ववनिदेश पढें औि ववश्लेर्ण 
किें। 
लापता/अनिटदषष्ट कंुजी जािकािी के साथ आिेखण का सामिा 
किें औि कायष को पूिा कििे के शलए लापता आयाम/पैिामीटि 
को भििे के शलए स्वयं की गणिा किें। 

दसूिा साल 

16. रांसमिशि मस्टि के 
रखरखाि, निदाि और सविकमसगं 
की योजिा बिािा और उसका 
निष्पादि करिा। (एिओएस :

एएससी/एि1404, 

एएससी/एि1405( 

उपयुक्त व्यक्क्तगत सुरक्षा उपकरण चुिें और पहिें और सभी 
निष्कासि और प्रनत्थापि गनतविधियों के दौराि िाहि 
किररंग का उपयोग करें। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक करें। 
सिीक्षा करके उिके निष्कासि और प्रनत्थापि गनतविधियों 
को पूरा करें: 
िाहि तकिीकी डेटा 
हटािे और बदलिे की प्रकिया 
कािूिी आिश्यकताए ं

हल्के िाहि/भारी िाहि पारेषण इकाइयों के ओिरहामलगं का 
सिथकि करिे के मलए तकिीकी जािकारी का उपयोग करें। 

कायक के मलए उपकरण और सािग्री का चयि करें और इसे 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि कराए।ं 
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हल्के िाहि/भारी िाहि रांसमिशि यूनिट को ओिरहाल करिे 
के मलए नििाकताओ ं द्िारा निटदकष्ट तरीके से उपकरणों और 
उपकरणों का उपयोग करें। 
विघटटत इकाई के िूल्यांकि का पता लगािा इसकी क््थनत 
और ओिरहाल के मलए उपयुक्तता की सही पहचाि करता है। 
उच्च अधिकाररयों के साथ और टीि के भीतर उधचत और 
लक्ष्योन्िुखी चचाक का संचालि करें  ,जहां एक ओिरहाल प्रदशकि 
करिे के मलए आधथकक या असतंोषजिक हो। 

िाहि के विनिदेशों और सहिशीलता का पालि करते हुए और 
निम्िमलखखत के मलए हल्के िाहि संचरण इकाइयों के सभी 
ओिरहामलगं करें: 

एक। नििाकता की ्िीकर त ओिरहामलगं विधियां 
बी। िािक िरम्ित के तरीके 

सी। ्िा््य और सुरक्षा आिश्यकताएाँ। 
डी। कायक्थल प्रकियाए ं

सीिा: 
एक। धगयर बॉक्स 

बी। मसगंल प्लेट क्लच असेंबली 
सी। डायाफ्राि क्लच असेंबली 
डी। लगातार जाल धगयर बॉक्स 

इ। मसिंोिेश धगयर बॉक्स 

एफ। धगयर मलकेंज 

जी। संचालक शक्क्त का ककरण 

एच। यूनििसकल क््लप जॉइंट 

िैं। ररयर एक्सल असेंबली 
जे। डडफरेंमशयल असेंबली 

परीक्षण विधियों का उपयोग करें जो नििाकता की 
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आिश्यकताओ ंका अिुपालि करते हैं। 
यूनिट के घटकों को सही ढंग से सिायोक्जत करें जहां 
आिश्यक हो ताकक यह सुनिक्श्चत हो सके कक िे िाहि 
संचालि आिश्यकताओ ंको परूा करिे के मलए काि करते हैं। 

 

17. िाहि नियंत्रण प्रणाली की 
योजिा औि रखरखाि ,निदाि 
और सविकमसगं करिा । 
(एिओएस :एएससी/एि9437( 

 

उपयुक्त व्यक्क्तगत सुरक्षा उपकरण चुिें और पहिें और सभी 
निष्कासि और प्रनत्थापि गनतविधियों के दौराि िाहि 
किररंग का उपयोग करें। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक करें। 
हल्के िाहि/भारी िाहि के ्टीयररंग और निलंबि प्रणाली के 
ओिरहामलगं का सिथकि करिे के मलए तकिीकी जािकारी का 
उपयोग करें। 
सिीक्षा करके उन्हें हटािे और बदलिे की गनतविधियों को 
अंजाि दें: 

• िाहि तकिीकी डेटा 
• हटािे और बदलिे की प्रकिया 

• कािूिी आिश्यकताए ं

्टीयररंग ,स्पेंशि और बे्रककंग मस्टि को ओिरहाल करिे के 
मलए नििाकताओ ंद्िारा निटदकष्ट तरीके से टूल और उपकरण का 
उपयोग करें। 
विघटटत इकाई के िूल्यांकि का पता लगािा इसकी क््थनत 
और ओिरहाल के मलए उपयुक्तता की सही पहचाि करता है। 
िाहि के विनिदेशों और सहिशीलता का पालि करते हुए और 
निम्िमलखखत का पालि करते हुए ,हल्के िाहि चेमसस इकाइयों 
की सभी ओिरहामलगं करें : 

एक। नििाकता की ्िीकर त ओिरहामलगं विधियां 
बी। िािक िरम्ित के तरीके 

सी। ्िा््य और सुरक्षा आिश्यकताएाँ। 
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डी। कायक्थल प्रकियाए ं

सीिा: 
क( हथकड़ी 
बी( लीफ क््प्रंग 

सी( फं्रट एक्सल 

d) फं्रट और ररयर स्पेंशि 

ई( ्टीयररंग धगयरबॉक्स- ििक और रोलर प्रकार 

च( ्टीयररंग धगयरबॉक्स- रेटटकुलेटटगं बॉल टाइप 

छ( िा्टर मसलेंडर 

ज( अग्रािुिि िा्टर मसलेंडर 

a) फं्रट और ररयर बे्रक 

जे( व्हील मसलेंडर 

के( िैक्यूि बू्टर 

एल( एयर सिो यूनिट 

एि( एयर टैंक )जलाशय( 

एि( बे्रक िाल्ि 

ओ( हाथ/पाककिं ग बे्रक 

पी( मसगंल बे्रक चमै्बर 

क्यू( सु्त सिायोजक 

आर( डड्क बे्रक 

व्हील बैलेंमसगं को ्िीकायक सीिा के भीतर करें। 

िकक शॉप िैिुअल के अिुसार अिुशंमसत रबल शूटटगं प्रकिया 
को पूरा करिा c) असािान्य पहििे b) व्हील िॉक्ब्लंग a) खराब 
सेल्फ सेंटररंग d) हाडक ्टीयररंग। 
िाहि नििाकण िािक प्रकिया का पालि करते हुए दोषों को 
ठीक करें। 
परीक्षण विधियों का उपयोग करें जो नििाकता की 
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आिश्यकताओ ंका अिुपालि करते हैं। 
यूनिट के घटकों को सही ढंग से सिायोक्जत करें जहां 
आिश्यक हो ताकक यह सुनिक्श्चत हो सके कक िे िाहि 
संचालि आिश्यकताओ ंको परूा करिे के मलए काि करते हैं। 
सुनिक्श्चत करें कक बदली गई ड्राइिलाइि इकाइयााँ और 
असेंबमलयााँ िाहि संचालि विनिदेश और ककसी भी कािूिी 
आिश्यकताओ ंके अिुरूप हैं। 

 

18. वाहि इंजि घटकों का 
सि्या नििारण औि मिम्मत 
का पता लगािा। (एिओएस :

एएससी/एि9438( 

 

िकक शॉप िैिुअल के अिुसार अिुशंमसत सि्या नििारण 
प्रकिया को पूरा करें: 

ए( इंजि शुरू िहीं हो रहा है - िकेैनिकल और 
इलेक्क्रकल 

कारण, 

बी( इंजि शोर। 
ग( उच्च ईंिि की खपत, 

डी( इंजि ओिरहीटटगं, 

ई( कि बबजली उत्पादि, 

च( अत्यधिक तेल की खपत, 

छ( कि/उच्च इंजि तेल का दबाि, 

िाहि नििाकण िािक प्रकिया का पालि करते हुए दोषों को 
ठीक करें। 

 

19. योजिा औि सेवा इलेक्ट्रॉनिक 
नियंिण प्रणाली औि 
कायषक्षमता की जााँच किें। 
(एिओएस :एएससी/एि1438( 

 

IEPI घटकों को इसके िाि से पहचािें और टदए गए इंजि िें 
IEPI घटकों का पता लगाएाँ। 
कायक के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और 
चयि करिा और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि 
करािा। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा 
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बिाएं। 
इंजि के डेटा मलकं किेक्टर से किेक्ट करें । 
तु्रटट कोड पढें। 
िाहि िायररंग सककक ट के अिुसार संदभक िोल्टेज और सककक ट 
की निरंतरता का परीक्षण करें। 
खराब पुजे या िायररंग की िरम्ित/बदलें। 
तु्रटट ्िरनत मिटाएाँ। 
इंजि शुरू करें और जांचें। 

 

20. कायषक्षमता सुनिक्श्चत कििे के 
शलए िाहि में दोर्ों का निदाि 
औि सुधाि किें। (एिओएस :

एएससी/एि1438( 

कायक के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और 
चयि करिा और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि 
करािा। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा 
बिाएं। 
इंजि िैं क के मलए इंजि का सि्या नििारण करें लेककि 
प्रारंभ िहीं होगा। 
इंजि के इक्ग्िशि टाइमिगं की जााँच करें। 
िल इंडडकेशि लैम्प (MIL), ऑयल पे्रशर िानििंग लाइट ,चाजक 
इंडडकेशि लाइट ,टेम्परेचर िानििंग लाइट/गेज ,सीट बेल्ट िानििंग 
लाइट ,ABS िानििंग लाइट ,पाककिं ग लाइट ,फ्यूल लेिल गेज के 
कायक की जााँच करें। 
िल्टी िीटर/्कैि टूल का उपयोग करके टदए गए इजंि पर 
लगे विमभन्ि सेंसरों का परीक्षण करें। 

 

21. चास्जिंग शसस्टम का कैरीआउट 
ओिरहामलगं। (एिओएस :

एएससी/एि1438( 

नििाकता के टदशा-निदेशों के अिुसार उधचत कािकाज के मलए 
चाक्जिंग मस्टि की जााँच करें। 
उधचत कािकाज के मलए अल्टरिेटर की जााँच करें। 

अल्टरिेटर को िाहि से हटा दें। 
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ओिरहाल और उधचत कायक के मलए अल्टरिेटर की जााँच करें। 

िाहि िें अल्टरिेटर को ररकफट करें और कािकाज की जांच 
करें। 

 

22. स्टाटटिंग शसस्टम का कैरीआउट 
ओिरहामलगं। (एिओएस :

एएससी/एि1438( 

नििाकता के टदशा-निदेशों के अिुसार उधचत कािकाज के मलए 
्टाटटिंग मस्टि की जााँच करें। 
उधचत कािकाज के मलए ्टाटकर की जााँच करें। 

िाहि से ्टाटकर निकालें। 
ओिरहाल और उधचत कायक के मलए ्टाटकर की जााँच करें। 

िाहि के मलए ्टाटकर को ररकफट करें और कािकाज की जांच 
करें। 

 

23. वाहि के ववद्युत घटकों का 
निवािण कििा औि मिम्मत 
का पता लगािा । (एिओएस :

एएससी/एि1438( 

कायक के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और 
चयि करिा और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि 
करािा। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा 
बिाएं। 
विद्युत उपसाििों िें निम्िमलखखत सि्याओ ं के मलए 
िैदानिक प्रकिया करें : 

- कोई हॉिक िहीं, खराब हॉिक, लगातार हॉिक। 
- िाइपर और िॉशर कोई ऑपरेशि िहीं, निरंतर संचालि, 

आंतरानयक संचालि। 
- पािर विडंो कोई ऑपरेशि िहीं। 
- पािर डोर लॉक कोई ऑपरेशि िहीं। 
- इम्िोबबलाइजर मस्टि और कीलेस एंरी िो ऑपरेशि। 
- ्िचामलत सीट बेल्ट प्रणाली िें परेशािी )तु्रटट सकेंत(। 
- एयर बैग मस्टि िें परेशािी )तु्रटट संकेत( 
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24. ओविहाल ,सेवा औि पिीक्षण 
वाहि एयि कंडीशनिगं 
शसस्टम ,इसके पुजे औि 
कायषक्षमता की जााँच किें। 
(एिओएस :एएससी/एि1438( 

कायक के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और 
चयि करिा और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि 
करािा। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा 
बिाएं। 
निम्िमलखखत परेशानियों के मलए निदाि प्रकिया को अजंाि दें: 

- कोई ठंडा िहीं 
- आंतरानयक शीतलि 

- अपयाकप्त शीतलि 

- कंपे्रसर, चुबंकीय क्लच, कंडेिसर, बाष्पीकरण और 
ब्लोअर िोटर से असािान्य शोर 

- उच्च दबाि गेज-दबाि उच्च और निम्ि 

- कि दबाि िापिे का यंत्र-दबाि उच्च और निम्ि 

 

25. यातायात नियिों का पालि 
करते हुए िाहि चलाएं औि 
सड़क के अच्छे आचरण का 
रखरखाि करें। (एिओएस :

एएससी/एि14242( 

सड़क सुरक्षा उपायों ,यातायात नियिों और िैिानिक नियिों 
का पालि करें। 
सीिे ड्राइविगं प्रदमशकत करता है। 
लेि और िि के िाध्यि से ड्राइविगं का प्रदशकि करें। 

ररिसक ड्राइविगं का प्रदशकि करें। 
दसूरे िाहि को ओिरटेक करिे का प्रदशकि। 
रेत और गीली सतह के िाध्यि से ड्राइविगं का प्रदशकि करें। 

पाककिं ग और विकणक पाककिं ग प्रदमशकत करें। 
 

26. संचालि करिे के मलए 
बुनियादी गखणतीय अििारणा 
और मसद्िांतों का प्रदशकि । 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 

विमभन्ि गखणतीय सि्याओ ंको हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा 
की व्याख्या करें 
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सिझाएं। (एिओएस :

एएससी/एि9421( 

 

27. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररंग ड्राइंग पढें और 
लाग ू करें। (एिओएस :

एएससी/एि9420( 

ड्राइंग पर जािकारी पढें और व्याख्या करें और व्यािहाररक 
कायक निष्पाटदत करिे िें आिेदि करें। 
सािग्री की आिश्यकता ,उपकरण और असेंबली/रखरखाि 
िािकों का पता लगािे के मलए विनिदेश पढें और विश्लेषण 
करें। 
लापता/अनिटदकष्ट कंुजी जािकारी के साथ आरेखण का साििा 
करें और कायक को पूरा करिे के मलए लापता आयाि/परैािीटर 
को भरिे के मलए ्ियं की गणिा करें। 
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पाठ्यक्रम- मैकेनिक मोटि वाहि 

पहला साल 

अवधध 
संदभष सीखिे का 

परिणाम 

व्यावसानयक कौशल 

(व्यापाि व्यावहारिक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

पेशेवि ज्ञाि 

(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 
कौशल 115 

घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 30 घंटे 

सुिक्षा सावधानियों 
का पालि करते हुए 
विमभन्ि िापि और 
अंकि उपकरणों 
(िनिकयर कैमलपसक ,
िाइिोिीटर ,

टेली्कोप गेज ,

डायल बोर गेज ,

डायल संकेतक ,

्रेटेज ,फीलर गेज ,

थे्रड वपच गेज ,

िैक्यूि गेज ,टायर 
पे्रशर गेज )का 
उपयोग करके िाप 
और अकंि की जांच 
और प्रदशकि करें । 
 

(मैप्ड एिओएस :

एएससी/एि1424( 

1. सं्थाि के साथ पररधचत, 

ऑटोिोबाइल क्षेत्र िें 
िौकरी के अिसर, व्यापार 
िें प्रयुक्त िशीिरी। 
दुकाि के फशक िें छात्रों 
द्िारा ककए जािे िाले 
कायक के प्रकार। )10 घंटे( 

2. कायकशाला के रखरखाि 
और सफाई का िहत्ि। 
)10 घंटे( 

3. विमभन्ि कायकशाला 
उपकरणों के संचालि का 
अभ्यास करें। )05 बजे( 

4. आईटीआई बबजली 
उपयोग की ऊजाक बचत 
युक्क्तयााँ प्रदमशकत करें। 
)05Hltt( 

व्यापाि में प्रवेश औि परिचय: 

पाठ्यिि की अिधि ,

पाठ्यिि सािग्री ,पाठ्यिि 
का अध्ययि का पररचय। 
सं्थाि से संबंधित सािान्य 
नियि ,उपलब्ि सुवििाएं - 
छात्रािास ,ििोरंजि ,धचककत्सा 
और पु्तकालय के काि के 
घंटे और सिय सारणी 
व्यावसानयक सुिक्षा औि 
स्वास््य 

दुकाि िें सुरक्षा और सािान्य 
साििानियों का िहत्ि। 
बुनियादी प्राथमिक धचककत्सा ,
सुरक्षा सकेंत - खतरे ,चेताििी ,
साििािी और व्यक्क्तगत 
सुरक्षा संदेश के मलए। 
विमभन्ि प्रकार की आग के 
मलए उपयोग ककए जािे िाले 
ईंिि ररसाि ,अक्ग्िशािकों की 

7. व्यापाि पाठ्यक्रम 
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सुरक्षक्षत हैंडमलगं। जहरीली िलू 
का सुरक्षक्षत निपटाि ,सुरक्षक्षत 
संचालि और उठािे िाले 
उपकरणों का आिधिक 
परीक्षण ,चलिे और सड़क 
परीक्षण िाहिों का प्राधिकरण। 
विद्युत सुरक्षा युक्क्तयााँ । 
सड़क सुिक्षा औि ऑटोमोटटव 
उत्सजषि का परिचय। )08 बजे( 

5. क््प्रंग कैमलपसक, डडिाइडर, 

्िाइबर, पंच, छेिी आटद 
के साथ ्टील रूल जैसे 
सभी िाककिं ग एड्स का 
उपयोग करिे का अभ्यास 
करें । )15 घंटे( 

6. एक िकक  पीस को लेआउट 
करें- लाइि, सकक ल, आकक  
और सकक ल के मलए। )5 

घंटे( 

7. एक िायु प्रभाि ररंच के 
उपयोग के साथ व्हील 
लग िट्स को हटािे का 
अभ्यास करें। )15 घंटे( 

8. सािान्य कायकशाला 
उपकरण और बबजली 
उपकरण पर अभ्यास। 
)10 घंटे( 

 

हाथ औि त्रबजली उपकिण :-  

अंकि योजिा, अंकि सामग्री- 
चाक, प्रमशया िीला। सफाई के 
उपकरण- ्िैपर, िायर ब्रश, 

एिरी पेपर , सरफेस प्लेट्स 
का वििरण, देखभाल और 
उपयोग, ्टील रूल, िापिे 
िाला टेप, राई ्क्िायर। 
कैमलपसक-अंदर और बाहर। 
डडिाइडर, सरफेस गेज, 

्िाइबर, पंच - वप्रक पंच , 

सेंटर पंच, वपि पंच, खोखला 
पंच, िंबर और लेटर पंच। 
छेिी-सपाट, िॉस-कट। हैिर- 

बॉल पेि, गांठ, िैलेट। ्िू 
ड्राइिर-ब्लेड ्िूड्राइिर, 

कफमलप्स ्िू ड्राइिर, शाफ़्ट 
्िूड्राइिर। एलि की, बेंच 
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िाइस और सी-क्लैंप, ्पैिसक- 
ररंग ्पैिर, ओपि एंड ्पैिर 
और कॉक्म्बिेशि ्पैिर, 

यूनििसकल एडज्टेबल ओपि 
एंड ्पैिर। सॉकेट और 
सहायक उपकरण, सरौता - 

संयोजि सरौता, बहु पकड़, लंबी 
िाक, सपाट-िाक, निपर या 
वपिर सरौता, साइड कटर, टटि 
के टुकडे़, सककक ल सरौता , 

बाहरी सककक ल सरौता। एयर 
इम्पैक्ट ररंच, एयर शाफ़्ट, िॉचं- 

टॉकक  िॉचं, पाइप िॉचं, कार जेट 
िाशर पाइप फ्लेयररंग और 
कटटगं टूल, पुलसक-धगयर और 
बेयररंग। ) 12 घंटे( 

9. कैि हाइट, कैं षफ़्ट जिकल 
डाया, िैं कशाफ्ट जिकल 
डाया, िाल्ि ्टेि डाया, 
वप्टि व्यास, और बाहरी 
िाइिोिीटर के साथ 
वप्टि वपि डाया पर 
कैरीआउट िापिे का 
अभ्यास। )5 घंटे( 

10. आिास की सतह से एक 
तेल पंप के रोटर की 
ऊंचाई या गहराई 

माप की प्रणाली  ,वििरण ,

देखभाल और उपयोग - 

िाइिोिीटर - बाहरी और 
गहराई िाइिोिीटर ,

िाइिोिीटर सिायोजि ,

िनिकयर कैमलपसक ,टेली्कोप 
गेज ,डायल बोर गेज ,डायल 
संकेतक ,्रेटेज ,फीलर गेज ,

थे्रड वपच गेज ,िैक्यिू गेज ,

टायर पे्रशर गेज। (12 घंटे) 

 



 

35 
 

मैकेनिक मोटि वाहि (एम एम वी) 

िाइिोिीटर के साथ 
ककसी अन्य ऑटो घटक 
िाप पर कैरीआउट िापिे 
का अभ्यास। )5 घंटे( 

11. िाल्ि क््प्रंग फ्री लेंथ पर 
कैरीआउट िापिे का 
अभ्यास। )5 घंटे( 

12. डायल बोर गेज के साथ 
टेपर और आउट-ऑफ-

राउंड के मलए मसलेंडर बोर 
पर कैरीआउट िापिे का 
अभ्यास। )5 घंटे( 

13. िैं कशाफ्ट एडं प्ले, 

िैं कशाफ्ट रि आउट, और 
डायल इंडडकेटर के साथ 
िाल्ि गाइड पर पहििे 
को िापिे के मलए िापिे 
का अभ्यास करें। )5 घंटे( 

14. मसलेंडर के मसर की 
सपाटता की जांच करिे 
के मलए िापिे का 
अभ्यास करें या ्रेटेज 
के साथ िुड़कर एक 
फीलर गेज के साथ 
प्रयोग ककया जाता ह।ै )5 

घंटे( 

15. वप्टि ररंग, वप्टि-टू-
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मसलेंडर िॉल क्लीयरेंस के 
अंनति अंतराल की जांच 
करिे के मलए िापिे का 
अभ्यास करें। )5 घंटे( 

16. इंजि िैनिफोल्ड िैक्यूि 
को िैक्यूि गेज से जांचिे 
का अभ्यास करें। )5 घंटे( 

व्यािसानयक 
कौशल 50 

घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 08 घंटे 

सही हाथ उपकिण ,

मशीि टूल्स औि 
उपकिणों का उपयोग 
किके बुनियादी 
फास्टनिगं औि 
कफटटगं ऑपिेशि की 
योजिा बिाएं औि 
निष्पाटदत किें। 
(मैप्ड एिओएस :

एएससी/एि1429( 

17. क्क्लयर और ब्लाइंड 
होल्स को धचक्नित करिे 
और डड्रल करिे का 
अभ्यास, ट्वि्ट डड्रल को 
तेज करिा डड्रमलगं िशीि 
का उपयोग करते सिय 
सुरक्षा साििानियों का 
पालि करिा चाटहए। )20 

घंटे( 

18. एक साफ और अंिे छेद 
को टैप करिे का 
अभ्यास, टेप डड्रल आकार 
का चयि, ्िेहि का 
उपयोग, ्टड एक्सरैक्टर 
का उपयोग। )20 घंटे( 

19. बोल्ट/्टड पर िागे 
काटिे का अभ्यास करें। 
टू पीस डाई का 
सिायोजि, टदए गए 
वपि/शाफ्ट के अिुरूप 

डड्रशलगं मशीि - बेंच टाइप 
डड्रमलगं िशीि ,पोटेबल 
इलेक्क्रकल डड्रमलगं िशीि ,

डड्रल होक्ल्डंग डडिाइस ,िकक  
होक्ल्डंग डडिाइस ,डड्रल बबट्स 
का वििरण और अध्ययि। 
टैप्स एंड डाइज :हैंड टैप्स एंड 
िॉचं्स ,िीटरक और इंच टैप्स 
के मलए टैप डड्रल साइज की 
गणिा। विमभन्ि प्रकार के 
डाई एंड डाई ्टॉक। पेंच 
निकालिे िाले। हैंड िीमि - 

विमभन्ि प्रकार के हैंड रीिर ,

रीमिगं के मलए डड्रल आकार ,

लैवपगं ,लैवपगं अपघषकक ,लैप्स 
के प्रकार। (08 बजे) 
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होल/बुश को रीि करिा, 
दी गई िशीिी सतह को 
्िैप करिा। )10 घंटे( 

व्यािसानयक 
कौशल 140 

घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 30 घंटे 

उधचत िाप उपकरणों 
का उपयोग करके 
विमभन्ि 
विद्युत/इलेक्रॉनिक 
घटकों का परीक्षण 
करें और िािक 
िािकों का उपयोग 
करके डेटा की तुलिा 
करें। (िैप्ड 
एिओएस :

एएससी/एि1438( 

 

 

20. सोल्डररंग आयरि का 
उपयोग करके तारों को 
जोड़िे का अभ्यास करें , 
सािारण विद्युत पररपथों 
का नििाकण, डडक्जटल 
िल्टीिीटर का उपयोग 
करके करंट, िोल्टेज और 
प्रनतरोि की िाप, फ़्यजू़, 

जम्पर िायर, फ़्यूक्ज़बल 
मलकं और सककक ट बे्रकर के 
मलए निरंतरता परीक्षण 
का अभ्यास करें। )40 घंटे( 

बुनियादी त्रबजली  ,बबजली के 
मसद्िांत ,जिीिी किेक्शि ,

ओि का नियि ,िोल्टेज ,करंट ,

प्रनतरोि ,शक्क्त ,ऊजाक। 
िोल्टिीटर ,एिीटर ,ओििीटर 
िुमलटिीटर ,कंडक्टर और 
इंसुलेटर ,तार ,परररक्षण ,लबंाई 
बिाि प्रनतरोि ,रेमस्टर रेटटगं 
(07 घंटे) 

21. श्ररखंला, सिािांतर, श्ररखंला-
सिािांतर सककक ट का 
निदाि करें, परीक्षण लैंप 
के साथ विद्युत सककक ट 
की जांच करें, िल्टीिीटर 
का उपयोग करके सककक ट 
िें िोल्टेज ड्रॉप परीक्षण 
करें, िल्टीिीटर / एिीटर 
का उपयोग करके ितकिाि 
प्रिाह को िापें, सि्या 
नििारण के मलए सविकस 
िैिुअल िायररंग आरेख 

फ़्यूज़ और सककक ट बे्रकर ,

बैला्ट रेमस्टर ,क््रवपगं 
िायर इंसुलेशि ,केबल कलर 
कोड और आकार ,सीरीज़ 
सककक ट िें रेमस्टसक ,सिािांतर 
सककक ट और सीरीज़-पैरेलल 
सककक ट ,इलेक्रो्टैटटक प्रभाि ,

कैपेमसटर और इसके 
अिुप्रयोग ,कैपेमसटर इि 
सीरीज़ और परेैलल। (07 बजे) 
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का उपयोग करें। )2 0 घंटे( 

22. लीड एमसड बैटरी की 
सफाई और टॉवपगं, 

हाइड्रोिीटर के साथ 
परीक्षण बैटरी। )15 घंटे( 

23. बैटरी चाजक करिे के मलए 
बैटरी को चाजकर से 
किेक्ट करें, चाजक करिे के 
बाद बैटरी का निरीक्षण 
और परीक्षण करें, 
अत्यधिक की-ऑफ बैटरी 
डे्रि )पैरामसटटक ड्रॉ( के 
कारणों को िापें और 
निदाि करें और 
सुिारात्िक कारकिाई करें। 
ररले और सोलेिोइड्स 
और उसके सककक ट का 
परीक्षण। )20 घंटे(। 

24. कायकक्षिता के मलए टे्ट 
डायोड। )05 बजे( 

रासायनिक प्रभाि ,बैटरी और 
सेल ,लीड एमसड बैटरी और 
िुहरबंद रखरखाि िुक्त 
(एसएिएफ )बैटरी ,चुबंकीय 
प्रभाि ,ताप प्रभाि ,थिो-विद्युत 
ऊजाक ,थमिक्टसक ,थिो जोडे़ ,

विद्युत रासायनिक ऊजाक ,
फोटो-िोल्टाइक ऊजाक ,पीजो-
विद्युत ऊजाक ,इलेक्रोिगै्िेटटक 
इंडक्शि ,ररले ,सोलिॉइड्स ,

प्राइिरी और सेकें डरी िाइंडडगं ,

रांसफॉिकर ,्टेटर और रोटर 
कॉइल। 
बेशसक इलेक्ट्रॉनिक्स  :सेिी 
कंडक्टर ,सॉमलड ्टेट 
डडिाइसेज - डायोड ,रांक्ज्टर ,

(08 बजे )का ववविण 

25. िाहि िें प्रयुक्त 
हाइड्रोमलक और िायिीय 
घटकों की पहचाि करें। 
)20 घंटे( 

26. पािर ्टीयररंग और बे्रक 
सककक ट पर हाइड्रोमलक 
सककक ट रेस करें । ) 15 

हाइड्रोशलक्स औि न्यूमेटटक्स 
का परिचय  :- पा्कल कािूि ,

दबाि ,बल ,धचपधचपाहट की 
पररभाषा। धगयर पपं के 
ऑटोिोबाइल िें वििरण ,

प्रतीक और अिुप्रयोग - 

आंतररक और बाहरी, 
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घंटे( 

27. एयर बे्रक मस्टि िें 
घटकों की पहचाि करें। 
)05 बजे( 

मसगंल एक्क्टंग ,डबल एक्क्टंग 
और डबल एंडेड मसलेंडर ;पे्रशर 
ररलीफ िाल्ि ,िॉि ररटिक 
िॉल्ि ,ऑटोिोबाइल िें 
इ्तेिाल होिे िाला फ्लो 
कंरोल िॉल्ि। 
िायिीय प्रतीक ,िायु 
पार्पररक कंपे्रसर का वििरण 
और कायक। िायु सेिा इकाई 
(एफआरएल-कफल्टर ,नियािक 
और ्िेहक )का कायक। (08 

बजे) 

व्यािसानयक 
कौशल 25 

घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 06 घंटे 

िाहि विमशष्टता डेटा 
और िीआईएि की 
जांच और व्याख्या 
करें और विमभन्ि 
सविकस ्टेशि 
उपकरणों का चयि 
और संचालि करें। 
(िैप्ड एिओएस :

एएससी/एि1404( 

28. विमभन्ि प्रकार के िाहिों 
की कैरीआउट पहचाि। 
)10 घंटे( 

29. िाहि विनिदेश डेटा का 
प्रदशकि )10 घंटे( 

30. िाहि सूचिा संख्या )AIE( 

की पहचाि करें। गरेैज, 

सविकस ्टेशि उपकरणों 
का प्रदशकि।- िाहि लहरा 
- दो पो्ट और चार पो्ट 
होइ्ट, इंजि होइ्ट, जैक, 

्टैंड। )05 बजे( 

पररभाषा  :- कें द्रीय िोटर िाहि 
नियि ,पटहयों ,अंनति ड्राइि ,

और प्रयुक्त ईंिि ,िुरी ,इंजि 
की क््थनत और ्टीयररंग 
रांसमिशि ,बॉडी और लोड के 
अिुसार भार के आिार पर 
िाहिों का िगीकरण। व्हीकल 
होइ्ट का संक्षक्षप्त वििरण 
और उपयोग - दो पो्ट और 
चार पो्ट होइ्ट ,इंजि 
होइ्ट ,जैक  ,स्टैंड। (06 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 50 

घंटे; 

अन्य सािाि के 
साथ िाहि 
(LMV/HMV) से इंजि 

31. एलएििी/एचएििी के 
डीजल इजंि के पुजों की 
पहचाि करें। )07 बजे( 

इंजि का पररचय: 

आंतररक और बानय दहि 
इंजिों का वििरण ,आईसी 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 घंटे 

को डडसिेंटल और 
असेंबल करिा। 
(िैप्ड एिओएस :

एएससी/एि1405( 

32. एलएििी/एचएििी के 
पेरोल इंजि के पुजों की 
पहचाि करें। )07 घंटे( 

33. इंजि शुरू करिे और 
रोकिे का अभ्यास करें। 
)07 बजे( 

34. आदशक और लोड क््थनत 
के तहत टैकोिीटर, 

ओडोिीटर, टेम्प और 
फ्यूल गेज के रीडडगं को 
देखें और ररपोटक करें । ) 

07 बजे( 

35. पेरोल और डीजल इजंि 
के घटकों िें अंतर की 
पहचाि का अभ्यास करें। 
)07 बजे( 

36. प्रकिया के अिुसार 
एलएििी/एचएििी के 
इंजि को हटािे का 
अभ्यास करें। )15 घंटे( 

इंजिों का िगीकरण ,2 और 4-

्रोक डीजल इंजि (संपीड़ि 
इक्ग्िशि इंजि (सीआई  ) ) का 
मसद्िांत और कायक ,् पाकक  
इक्ग्िशि इंजि (एसआई )का 
मसद्िांत ,2 -् रोक और 4 

्रोक के बीच अंतर ,सीआई 
इंजि और एसआई इंजि ,

प्रत्यक्ष इजेंक्शि और अप्रत्यक्ष 
इंजेक्शि ,इंजि िें प्रयुक्त 
तकिीकी शब्द ,इंजि 
विनिदेश। एक िाहि के डशै 
बोडक पर विमभन्ि गेजों  /

उपकरणों का अध्ययि - 

्पीडोिीटर ,टैकोिीटर ,

ओडोिीटर और ईंिि गेज ,

और संकेतक जैसे धगयरमशफ्ट 
क््थनत ,सीट बेल्ट चेताििी 
प्रकाश ,पाककिं ग-बे्रक-एंगेजिेंट 
चेताििी प्रकाश और एक 
इंजि-खराबी प्रकाश। 
डीजल इजंि की ्टाटटिंग और 
्टॉवपगं विधि के विमभन्ि 
प्रकार 

ककसी िाहि से डीजल इंजि 
को हटािे की प्रकिया। 
 

पेरोल इंजि िूल बातें: 
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4-्रोक ्पाकक -इक्ग्िशि 
इंजि - िूल 4-्रोक मसद्िांत। 
्पाकक -इक्ग्िशि इजंि घटक - 

िूल इंजि घटक ,इंजि कैि 
और कैं षफ़्ट ,इंजि पािर 
रांसफर ,्कैिेंक्जंग ,काउंटर िेट ,

वप्टि घटक। 
सेिि और निकास प्रणाली - 

इलेक्रॉनिक ईंिि इजेंक्शि 
प्रणाली ,निकास प्रणाली। 
इंटेक मस्टि के घटक ,एयर 
क्लीिर ,काबोरेटर एयर 
क्लीिर ,ईएफआई एयर 
क्लीिर ,इिटेक िैनिफोल्ड्स ,

इिटेक एयर हीटटगं। 
गसैोलीि ईंिि प्रणाली :
गसैोलीि ईंिि का वििरण ,

गसैोलीि ईंिि की विशेषताएं ,
ईंिि जलिे को नियंबत्रत 
करिा ,्टोइकोिेटरक अिुपात ,

िायु घित्ि ,ईंिि आपूनत क 
प्रणाली ,दबाि और िैक्यूि। 
(10 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 175 

घंटे; 

ओिरहाल इंजि और 
कायकक्षिता की जााँच 
करें। (िैप्ड 
एिओएस :

37. मसलेंडर हेड असेंबली का 
ओिरहामलगं, क्लीयरेंस 
और अन्य िापदंडों के 
मलए सविकस िैिुअल का 

इंजि घटक :मसलेंडर हेड का 
वििरण और नििाकण संबंिी 
विशेषता ,मसलेंडर हेड डडजाइि 
का िहत्ि ,पेरोल और डीजल 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 32 घंटे 

एएससी/एि1405( 

 

उपयोग, रॉकर आिक 
असेंबली िैनिफोल्ड्स को 
हटािे का अभ्यास। )10 

घंटे( 

38. िाल्ि सीट और िाल्ि 
गाइड की जााँच करें - यटद 
आिश्यक हो तो िाल्ि को 
बदलिा चेक िाल्ि 
ओिरलपै। ररसाि के मलए 
िाल्ि सीटों के परीक्षण 
लीक - रॉकर शाफ्ट 
असेंबली को विघटटत करें 
- पहििे और दरारों और 
कफर से इकट्ठा करिे के 
मलए रॉकर शाफ्ट-और 
लीिर की जांच करें। )10 

घंटे( 

39. िाल्ि क््प्रंग्स, टैपेट्स, पुश 
रॉड्स, टैपेट ्िू और 
िाल्ि ्टेि कैप की जांच 
करें। )10 घंटे( 

40. िि िें िाल्ि भागों को 
कफर से इकट्ठा करें , 
मसलेंडर हेड और 
िैनिफोल्ड और रॉकर 
आिक असेंबली, एडज्टेबल 
िाल्ि क्लीयरेंस, 

दहि कक्षों का प्रकार ,सेिि 
और निकास िागक के आकार 
पर प्रभाि ,हेड गा्केट। 
अशांनत का िहत्ि 

वाल्व औि वाल्व टे्रिें - इंजि 
िाल्ि का वििरण और कायक ,
विमभन्ि प्रकार ,सािग्री ,िाल्ि 
ऑपरेटटगं तंत्र का प्रकार ,िाल्ि 
सीटों का िहत्ि  ,और मसलेंडर 
हेड्स िें िाल्ि सीट इंसटक  ,

िाल्ि ्टेि ऑयल सील ,इंटेक 
िाल्ि का आकार ,िाल्ि रेि ,

िाल्ि - सिय आरेख ,

पररितकिीय िाल्ि सिय की 
अििारणा। कैं षफ़्ट और ड्राइि 
का वििरण ,ओिरहेड कैं षफ़्ट 
का वििरण  ,कैि लोब का 
िहत्ि  ,टाइमिगं बेल्ट और 
चेि  ,टाइमिगं बेल्ट और 
टेंशिर। (08 बजे) 
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सिायोजि के बाद इंजि 
शुरू करें। )10 घंटे( 

41. वप्टि और किेक्क्टंग 
रॉड असेंबली को 
ओिरहाल करिे का 
अभ्यास करें। निकासी 
और अन्य िापदंडों के 
मलए सेिा नियिािली का 
उपयोग )5 घंटे( 

42. तेल के िाबदाि और तेल 
पंप को हटािे का अभ्यास 
करें - िाबदाि को साफ 
करें। वप्टि के साथ रॉड 
को जोड़िे िाले बडे़ मसरे 
को हटािे का अभ्यास 
करें। )5 घंटे( 

43. वप्टि के छल्ले को 
हटािे का अभ्यास करें; 
वप्टि और किेक्क्टंग 
रॉड को हटा दें। वप्टि 
के खांचे और पहििे के 
मलए भूमि िें वप्टि के 
छल्ले की पाश्िक निकासी 
की जााँच करें। क्षनत और 
खरोंच के मलए वप्टि 
्कटक और िाउि की 
जााँच करें, तेल के नछद्रों 

विमभन्ि प्रकार के वपस्टि  ,

वप्टि ररंग और वप्टि वपि 
और सािग्री का वििरण और 
कायक। अंगटूठयों के मलए 
अिुशंमसत िजंूरी और 
अंगटूठयां कफट करते सिय 
इसकी आिश्यक साििानियां ,
सािान्य परेशािी और उपाय। 
दबाि अिुपात। 
किेस्क्टंग िॉड का वििरण 
और कायक   , बडे़-छोर िाले 
विभाजि का िहत्ि ,छड़ को 
जोड़िे के मलए उपयोग की 
जािे िाली सािग्री बडे़ मसरे 
और िुख्य बीयररंग। शेल 
वप्टि वपि और वप्टि वपि 
के लॉककंग तरीके। (04 बजे) 
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को साफ करें। )5 घंटे( 

44. उपाय - मसलेंडर िें वप्टि 
ररंग क्लोज गपै, वप्टि 
और लाइिर के बीच 
क्लीयरेंस, िैं क वपि और 
किेक्क्टंग रॉड बबग एंड 
बेयररंग के बीच 
क्लीयरेंस। )5 घंटे( 

45. िोड़ और िोड़ के मलए 
किेक्क्टंग रॉड की जााँच 
करें। वप्टि और 
किेक्क्टंग रॉड असेंबली 
को इकट्ठा करें। )5 घंटे( 

46. निकासी और अन्य 
िापदंडों के मलए सेिा 
नियिािली का हिाला 
देकर िैं कशाफ्ट का 
कैररआउट ओिरहामलगं। 
)15 घंटे( 

47. इंजि चेककंग ऑयल 
ररटेिर और थ्र्ट सरफेस 
को पहििे के मलए डैम्पर 
पुली, टाइमिगं 
धगयर/टाइमिगं चेि, 

फ्लाईव्हील, िेि बबयररंग 
कैप, बबयररंग शेल और 
िैं कशाफ्ट को हटािे का 

क्रैं क शाफ्ट  ,कैं र्फ़्ट ,इजंि 
त्रबयरिगं्स का वििरण और 
कायक - िगीकरण और ्थाि - 

प्रयुक्त सािग्री और असर 
सािग्री की संरचिा - शेल 
बेयररंग और उिके फायदे - 

डीजल इजंि अिुप्रयोग के 
मलए विशेष बीयररंग सािग्री 
विफलता और इसके कारण-

देखभाल और रखरखाि। िैं क-

शाफ्ट संतुलि ,इंजि का 
फायररंग िि। (08 बजे) 
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अभ्यास करें। )15 घंटे( 

48. पहििे, शंकु और अडंाकार 
के मलए िैं क शाफ्ट जिकल 
को िापें, पट्टटका बत्रज्या, 
िोड़ और िोड़ के मलए 
िैं कशाफ्ट की जांच करें। 
)10 घंटे( 

49. फ्लाईव्हील और िाउंटटगं 
फ्लैंग्स, क््पगोट, बेयररंग 
की जांच करिा। )10 घंटे( 

50. दोषों के मलए कंपि ्पजं 
की जााँच करें, इंजि ब्लॉक 
से कैि शाफ्ट को हटािे 
का अभ्यास करें , कैं षफ़्ट 
के िोड़ और िोड़ की 
जााँच करें। )10 घंटे( 

51. कैि लोब, कैं षफ़्ट जिकल 
और बबयररंग्स का 
निरीक्षण करें और कैि 
लोब मलफ्ट को िापें। )10 

घंटे( 

52. मसलेंडर ब्लॉक और कैप 
चेक निप और ्पे्रड 
क्लीयरेंस और ऑइल होल 
और लोकेटटगं लग्स िें 
कफक्क्संग बबयररंग इंसटक 
को ब्लॉक-टॉकक  बोल्ट पर 

फ्लाई व्हील और कंपि ्पंज 
का वििरण और कायक । िैं क 
केस और तेल पंप ,धगयर 
टाइमिगं िाकक  ,चेि ्प्रोकेट ,

चेि टेंशिर आटद। फ्लाईव्हील 
से जुड़ी क्लच और कपमलगं 
इकाइयों का कायक। (08 बजे) 
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िैं क शाफ्ट को ठीक करिे 
का अभ्यास करें - चेक 
एंड प्ले ररिूि शाफ्ट - 

चेक सीटटगं, किेक्क्टंग 
रॉड के मलए इसी तरह 
दोहराएं और सीटटगं और 
रीकफट की जांच करें। ) 15 

घंटे( 

53. मसलेंडर ब्लॉकों की सफाई 
और जााँच का अभ्यास 
करें। )10 घंटे( 

54. मसलेंडर ब्लॉक की जााँच 
करें िेत्रहीि सतह 
सितलता। )05 बजे( 

55. टेपर और ओिमलटी के 
मलए िाप मसलेंडर बोर, 

्िच्छ तेल गलैरी िागक 
और तेल पाइप लाइि, 

बोर-डड्केल जल िागक। 
)10 घंटे( 

मसलेंडर ब्लॉक ,मसलेंडर ब्लॉक 
नििाकण और विमभन्ि प्रकार 
के मसलेंडर ्लीव्स (लाइिर )

का वििरण। (04 बजे) 

व्यािसानयक 
कौशल 50 

घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 08 घंटे 

इंजि का रेस ,टे्ट 
और ररपेयर कूमलगं 
और लुबब्रकेशि 
मस्टि। (िैप्ड 
एिओएस :

एएससी/एि1404( 

56. जांच और टॉप अप 
शीतलक पर अभ्यास, (5 

घंटे( 

57. कूलेंट को डे्रि और कफर 
से भरिा, कूलेंट होज़ की 
जााँच करिा / बदलिा, 
कूमलगं मस्टि के दबाि 

शीतलि प्रणाली की 
आवश्यकता ,गिी ह्तांतरण 
विधि ,क्िथिांक और दबाि ,

केन्द्रापसारक बल ,िाहि 
शीतलक गुण और अतंराल के 
अिुशंमसत पररितकि ,विमभन्ि 
प्रकार के शीतलि प्रणाली ,
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का परीक्षण करिा, 
रेडडएटर / थिो्टेट को 
हटािे और बदलिे का 
अभ्यास करिा। )5 घंटे( 

58. रेडडएटर पे्रशर कैप, 

थिो्टेट के परीक्षण का 
निरीक्षण करें। )5 घंटे( 

59. सफाई और ररिसक 
फ्लमशगं करें। )5 घंटे( 

60. पािी के पंप की 
ओिरहामलगं और 
रीकफटटगं करिा। )10 घंटे( 

61. निकालिे, ऑयल कफल्टर 
को बदलिे , इंजि ऑयल 
को कफर से भरिे का 
अभ्यास करें । )10 घंटे( 

62. तेल पंप, तेल कूलर, एयर 
क्लीिर और एयर कफल्टर 
की ओिरहामलगं और तेल 
के दबाि राहत िाल्ि को 
सिायोक्जत करें , यटद 
आिश्यक हो तो तेल 
प्रिाह पाइप लाइिों और 
यूनियिों की िरम्ित 
करें। )10 घंटे( 

बुनियादी शीतलि प्रणाली 
घटक - रेडडएटर ,शीतलक होसेस ,

पािी पंप ,शीतलि प्रणाली 
थिो्टेट ,शीतलि पंखे ,

तापिाि सकेंतक ,रेडडएटर 
पे्रशर कैप ,ररकिरी मस्टि ,

थिो-क््िच। 

स्िेहि प्रणाली की आवश्यकता 
 ,तेल के कायक ,एसएई के 
अिुसार धचपधचपापि और 
इसके गे्रड ,तेल योजक ,

मसथेंटटक तेल ,्िेहि प्रणाली  ,

स्पलैश प्रणाली ,दबाि प्रणाली  ,

्िेहि प्रणाली िें जंग  /शोर 
िें किी। ्िेहि प्रणाली के 
घटक - िाबदाि ,तेल संग्रह 
पैि ,तेल टैंक ,वपकअप ट्यूब  ,

विमभन्ि प्रकार के तेल पपं 
और तेल कफल्टर का वििरण 
और कायक तेल दबाि राहत 
िाल्ि  ,्पटक होल और गलैरी 
 ,तेल सकेंतक  ,तेल कूलर। 
(08 बजे) 

व्यािसानयक 
कौशल 40 

इंजि का रेस और 
टे्ट सेिि और 

63. सेिा नियिािली के 
अिुसार अक्षीय निकासी 

इंटेक शसस्टम घटक - एयर 
क्लीिर का वििरण और कायक ,
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घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 08 घंटे 

निकास प्रणाली। 
(िैप्ड एिओएस :

एएससी/एि1405( 

के मलए टबोचाजकर चेक 
का कैरीआउट डडसिेंटमलगं 
और असेंबमलगं। )10 घंटे( 

64. क्षनत, धगरािट और क््थनत 
से बाहर के मलए रबर 
िाउंटटगं के मलए निकास 
प्रणाली की जााँच करें; 
ररसाि, ढीले किेक्शि, सेंि 
और क्षनत के मलए। )10 

घंटे( 

65. निकास कई गुिा हटािे 
और ्थापिा पर अभ्यास 
करें। )10 घंटे( 

66. उत्पे्ररक कििटकर हटािे 
और ्थापिा पर अभ्यास 
करें। )10 घंटे( 

विमभन्ि प्रकार के एयर 
क्लीिर ,इिटेक िैनिफोल्ड्स 
और सािग्री का वििरण , 

निकास प्रणाली घटक - निकास 
कई गुिा  ,निकास पाइप  ,

निकालिे िाले  ,िफलर - 

प्रनतकियाशील ,अिशोषक ,

संयोजि का वििरण और कायक 
।  ,उत्पे्ररक कन्िटकसक  ,लचीले 
किेक्शि  ,मसरेमिक कोटटगं्स  ,

बैक-पे्रशर  ,इलेक्रॉनिक िफलर 
 .( 08 बजे) 

व्यािसानयक 
कौशल 50 

घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 08 घंटे 

सेिा ईंिि प्रणाली 
और उधचत 
कायकक्षिता की जााँच 
करें। (िैप्ड 
एिओएस :

एएससी/एि1405( 

67. IEPI घटकों के परीक्षण 
का अभ्यास करें और यटद 
आिश्यक हो तो 
प्रनत्थापि करें। )10 घंटे( 

68. ईंिि पंप से वितरण की 
जााँच करें। एक ईंिि 
कफल्टर की जगह। )10 

घंटे( 

69. फ्यूल लाइि, सविकमसगं 
प्राइिरी और सेकें डरी 
कफल्टसक से ब्लीड एयर। 

डीजल ईंिि प्रणाली - डीजल 
ईंिि इंजेक्शि ,ईंिि 
विशेषताओ ं,शांत डीजल 
प्रौद्योधगकी की अििारणा 
और ्िच्छ डीजल 
प्रौद्योधगकी का वििरण और 
कायक। 
डीजल ईंिि प्रणाली घटक - 

डीजल टैंक और लाइिों का 
वििरण और कायक ,डीजल 
ईंिि कफल्टर ,जल विभाजक ,
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)15 घंटे( 

70. इंजि से फ्यलू इंजेक्शि 
पंप निकालें-पंप को इंजि 
िें रीकफट करें- टाइमिगं 
सेट करें - लुबब्रकेटटगं-

ऑयल ्टाटक भरें और 
इंजि की िीिी गनत को 
सिायोक्जत करें। )15 घंटे( 

मलफ्ट पंप ,प्लजंर पंप ,प्राइमिगं 
पंप, 

इलेक्रॉनिक डीजल नियंत्रण - 

डीजल इजंि िें प्रयुक्त 
इलेक्रॉनिक डीजल नियंत्रण 
प्रणाली ,कॉिि रेल डीजल 
इंजेक्शि (सीआरडीआई )

प्रणाली ,सेंसर ,एक्चुएटर और 
ईसीयू (इलेक्रॉनिक कंरोल 
यूनिट)। (08 बजे) 

व्यािसानयक 
कौशल 50 

घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 08 घंटे 

परीक्षण इजंि 
प्रदशकि और निक्ष्िय 
गनत नििाकररत करें। 
(िैप्ड एिओएस :

एएससी/एि1405( 

71. इंजि के सभी टह्सों को 
सही िि िें कफर से 
इकट्ठा करें और इजंि के 
िकक शॉप िैिुअल के 
अिुसार सभी बोल्ट और 
िट्स को टॉकक  दें। )10 

घंटे( 

72. इंजि कंपोिेंट असेंबली 
प्रकियाएं करिा- मसलेंडर 
कम्पे्रशि का परीक्षण 
करिा, निक्ष्िय गनत की 
जांच करिा, कैि बेल्ट को 
हटािा और बदलिा, इंजि 
ड्राइि बेल्ट का निरीक्षण 
और सिायोजि करिा, 
इंजि ड्राइि बेल्ट को 
बदलिा। )15 घंटे( 

इंजि असेंबमलगं के मलए 
उपयोग ककए जािे िाले विशेष 
उपकरणों और गेजों की 
सहायता से इजंि असेंबली 
प्रकक्रया। (08 बजे) 
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73. न्यूिेटटक गििकर और 
िेंचर कंरोल यूनिट चेककंग 
िें ्टाटक इंजि एडज्ट 
आइडमलगं ्पीड और 
डंवपगं डडिाइस पर 
अभ्यास )5 घंटे( 

74. ऑफ लोड सिायोजि 
सिय के साथ इंजि का 
परीक्षण प्रदशकि। )5 घंटे( 

75. इंजि शुरू करें- िैकेनिकल 
गििकर चेककंग के साथ 
लगे इंजि की निक्ष्िय 
गनत को सिायोक्जत 
करिा- इंजि का उच्च 
गनत संचालि। )5 घंटे( 

76. दोषपूणक इंजेक्टरों को 
अलग करके लापता 
मसलेंडर के मलए प्रदशकि 
की जांच करें और 
परीक्षण-विघटटत करें और 
दोषपूणक भागों को बदलें 
और कफर से इकट्ठा करें 
और इंजि को िापस करें 
)10 घंटे( 

व्यािसानयक 
कौशल 35 

घंटे; 

उत्सजकि िािदंडों के 
अिुसार इष्टति 
प्रदषूण प्राप्त करिे 

77. इंजि गसै विश्लेषक या 
डीजल ्िोक िीटर के 
उपयोग से उत्सजकि 

उत्सजषि नियंिण :- वाहि 
उत्सजषि 

िािक - यूरो और भारत II, III, 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 04 घंटे 

के मलए िाहि के 
उत्सजकि की 
निगरािी करें और 
विमभन्ि संचालि 
निष्पाटदत करें। 
(िैप्ड एिओएस :

एएससी/एि9435( 

प्रकियाओ ंकी निगरािी 
का अभ्यास करें। )10 घंटे( 

78. सकारात्िक िैं क केस 
िेंटटलेशि )पीसीिी( िाल्ि 
की जााँच और सफाई। 
्कैि टूल डेटा प्राप्त 
करिा और उसकी 
व्याख्या करिा। )10 घंटे( 

79. ्कैि टूल के उपयोग 
द्िारा NAAE कि्तर पजक 
मस्टि का निरीक्षण 
करिा। )5 घंटे( 

80. निरीक्षण के मलए ईजीआर 
/ एससीआर िाल्ि हटािा 
और ्थापिा करिा। )10 

घंटे( 

IV, V उत्सजकि के स्रोत ,दहि  ,

दहि कक्ष डडजाइि। उत्सजषि 
के प्रकार :हाइड्रोकाबकि के 
लक्षण और प्रभाि  ,निकास 
गसैों िें हाइड्रोकाबषि  ,

िाइरोजि के ऑक्साइड  ,कण 
 ,काबकि िोिोऑक्साइड  ,

काबकि डाइऑक्साइड  ,ईंिि िें 
सल्फर सािग्री िाष्पीकरण 
उत्सजकि नियंत्रण  ,उत्पे्ररक 
रूपांतरण  ,बंद लूप  ,िैं ककेस 
उत्सजकि नियंत्रण  ,निकास 
गसै पुिरकचिा का वििरण  (

ईजीआर )िाल्ि  ,िायु-ईंिि 
अिुपात को नियंबत्रत करिा  ,

चारकोल भंडारण उपकरण ,

डीजल पाटटककुलेट कफल्टर 
(डीपीएफ)। सेलेक्क्टि 
कैटेमलटटक ररडक्शि (SCR), 

NGR AS SCR ( 04 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 30 

घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 04 घंटे 

अल्टरिेटर और 
्टाटकर िोटर का 
कैरीआउट 
ओिरहामलगं। (िैप्ड 
एिओएस :

एएससी/एि9436( 

81. िाहि के विघटि से 
अल्टरिेटर को हटािे, 

दोषों के मलए सफाई की 
जााँच, अल्टरिेटर की 
िोटररंग किया के मलए 
संयोजि और परीक्षण 
और िाहिों को कफट 

अल्टरिेटर के चाक्जिंग सककक ट 
ऑपरेशि का वििरण ,रेगुलेटर 
यूनिट ,इक्ग्िशि िानििंग लैंप - 

चाक्जिंग मस्टि िें परेशािी 
और उपाय। 
्टाटकर िोटर सककक ट का 
वििरण, 
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करिे का अभ्यास। )15 

घंटे( 

82. ्टाटकर िोटर िाहि को 
हटािे और ्टाटकर िोटर 
को ओिरहाल करिे का 
अभ्यास, ्टाटकर िोटर का 
परीक्षण )15 घंटे( 

्टाटकर िोटर सोलिॉइड क््िच 
का नििाकण वििरण ,् टाटकर 
सककक ट िें सािान्य परेशािी 
और उपाय। (24 बजे) 

व्यािसानयक 
कौशल 30 

घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 04 घंटे 

िाहि की कायकक्षिता 
सुनिक्श्चत करिे के 
मलए 
एलएििी/एचएििी 
िें दोषों का निदाि 
और सुिार करें। 
(िैप्ड एिओएस :

एएससी/एि1404, 

एएससी/एि1405, 

एएससी/एि1438( 

83. इंजि शुरू िहीं होिे के 
मलए एलएििी/एचएििी 
िें सि्या नििारण पर 
अभ्यास - यांबत्रक और 
विद्युत कारण, उच्च 
ईंिि की खपत, इजंि का 
अधिक गिक होिा, कि 
बबजली उत्पादि, 

अत्यधिक तेल की खपत, 

कि / उच्च इंजि तेल 
का दबाि, इजंि का शोर। 
)30 बजे( 

सि्या नििारण :कारण और 
उपाय 

इंजि शुरू िहीं हो रहा है - 

यांबत्रक और 

विद्युत कारण ,उच्च ईंिि की 
खपत ,इजंि का अधिक गिक 
होिा ,कि बबजली उत्पादि ,

अत्यधिक तेल की खपत ,कि 
 /उच्च इंजि तेल का दबाि ,

इंजि का शोर। (04 बजे) 

इंजीनियरिंग ड्राइंग( :40 बजे) 

व्यािसानयक 
ज्ञाि ईडी - 40 

घंटे। 

 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इजंीनियररंग 
ड्राइंग पढें और लाग ू
करें। (िैप्ड 
एिओएस :

एएससी/एि9420( 

इंजीनियरिंग ड्राइंग: 

इंजीनियरिंग ड्राइंग औि ड्राइंग इंस्ूमेंट्स का परिचय – 

कन्िेंशिों 
ड्राइंग शीट का आकार और लेआउट 

शीषकक ब्लॉक, इसकी क््थनत और सािग्री 
आरेखण उपकरण 

िेखाएाँ- ड्राइंग में प्रकाि औि अिुप्रयोग 
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फ्री हैंड ड्रॉइंग – 

आयाि के साथ ज्यामितीय आंकडे़ और ब्लॉक 

दी गई ि्तु से िाप को िुक्त ह्त रेखाधचत्रों िें ्थािांतररत 
करिा। 
हाथ के औजारों और िापिे के औजारों की फ्री हैंड ड्राइंग। 

ज्याशमतीय आकृनतयों का आिेखण: 

कोण, बत्रभुज, िरत्त, आयत, िगक, सिांतर चतुभुकज। 
लेटररंग और िबंररंग - मसगंल ्रोक। 
आयाम 

एरोहेड के प्रकार 

टेक््ट के साथ लीडर लाइि 

आयाि की क््थनत )यूनिडायरेक्शिल, सरेंखखत( 

प्रतीकात्मक प्रनतनिधधत्व - 

संबंधित रेडों िें उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि प्रतीक। 

ड्राइंग की अवधािणा औि पढिा 
अक्ष तल और चतुथािंश की अििारणा 
ऑथोग्राकफक और आइसोिेटरक अिुिािों की अििारणा 
पहले कोण और तीसरे कोण के अिुिािों की विधि )पररभाषा 
और अतंर( 

संबंधित रेडों के जॉब ड्रॉइंग को पढिा 

कायषशाला गणिा औि ववज्ञाि( :40 बजे) 

पेशेिर ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस - 

40 घंटे। 

 

 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए 
बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और 
मसद्िांतों का 
प्रदशकि। अध्ययि के 

कायषशाला गणिा औि ववज्ञाि: 

इकाई ,शभन्ि 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ PES, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

कारक ,एचसीएफ ,एलसीएि और सि्याए ं

मभन्ि - जोड़ ,घटाि ,गुणा और भाग 
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क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें 
और सिझाए।ं 
(िैप्ड एिओएस :

एएससी/एि9421( 

दशिलि मभन्ि - जोड़ ,घटाि ,गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सि्याओ ंका सिािाि (4 घंटे) 

वगषमूल ,अिुपात औि समािुपात ,प्रनतशत 

िगाककार और िगकिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल सि्याए ं

पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधित सि्याए ं

अिुपात और अिुपात 

अिुपात और अिुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञाि 

िातुओ ंके प्रकार ,लौह और अलौह िातुओ ंके प्रकार 

िातुओ ंके भौनतक और यांबत्रक गुण 

लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

लौह और इ्पात ,मिश्र िातु इ्पात और काबकि ्टील के बीच 
अंतर 

रबर ,लकड़ी और इन्सुलेट सािग्री के गुण और उपयोग 

द्रव्यमाि ,वजि ,आयति औि घित्व 

द्रव्यिाि ,आयति ,घित्ि ,िजि और विमशष्ट गुरुत्ि 

द्रव्यिाि ,आयति ,घित्ि ,भार और विमशष्ट गुरुत्ि के मलए 
संबंधित सि्याए ं

गनत औि वेग ,कायष ,शस्क्त औि ऊजाष 
गनत और िेग - आराि ,गनत ,गनत ,िेग ,गनत और िेग के बीच 
का अंतर ,त्िरण और िंदता 
गनत और िेग - गनत और िेग पर संबंधित सि्याए ं

कायक ,शक्क्त ,ऊजाक ,एचपी ,आईएचपी ,बीएचपी और दक्षता 
क््थनतज ऊजाक ,गनतज ऊजाक और नियत कायक से संबंधित 
सि्याए ं

गमी औि तापमाि औि दबाव 

गिी और तापिाि की अििारणा ,गिी के प्रभाि ,गिी और 
तापिाि के बीच अंतर ,विमभन्ि िातुओ ंऔर अिातुओ ंके 
क्िथिांक और गलिांक 

तापीय चालकता और इन्सुलेटर 
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मैकेनिक मोटि वाहि व्यापाि के शलए पाठ्यक्रम 

दसूिा साल 

अवधध 
संदभष सीखिे का 

परिणाम 

व्यावसानयक कौशल 

(व्यापाि व्यावहारिक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

पेशेवि ज्ञाि 

(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक रांसमिशि मस्टि 84. विमभन्ि डीलरों या परिचय  :भारी िाहिों के 

दबाि की अििारणा - दबाि की इकाइयााँ ,िायुिंडलीय दबाि ,

निरपेक्ष दबाि ,गेज दबाि और दबाि िापिे के मलए उपयोग 
ककए जािे िाले गेज 

बुनियादी त्रबजली 
बबजली का पररचय और उपयोग ,विद्युत प्रिाह एसी ,डीसी 
उिकी तुलिा ,िोल्टेज ,प्रनतरोि और उिकी इकाइयां 
कंडक्टर ,इन्सुलेटर ,किेक्शि के प्रकार - श्ररखंला और सिािांतर 

ओि का नियि ,VIR और सबंंधित सि्याओ ंके बीच सबंंि 

चुबंकीय पे्ररण ,्ियं और पार्पररक अधिष्ठापि और ईएिएफ 
पीढी 
क्षेिशमनत 

सतह का क्षेत्रफल और ठोसों का आयति - घि ,घिाभ ,बेलि ,

गोला और खोखला बेलि 

लीवि औि सिल मशीिें 
लीिर और सरल िशीिें - लीिर और उसके प्रकार 

परियोजिा कायष/औद्योधगक दौिा :-  

व्यापक क्षेि: 

a) कोडांतरण के बाद इजंि का परीक्षण। 

b) सेिि और निकास प्रणाली। 
c) उत्सजकि नियंत्रण 

d) चाजक प्रणाली 
e) िाहि सि्या नििारण 
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कौशल 185 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 50 घंटे 

के रखरखाि ,निदाि 
और सविकमसगं की 
योजिा बिािा औि 
उसका निष्पादि 
कििा । (िैप्ड 
एिओएस :

एएससी/एि1404, 

एएससी/एि1405( 

 

संगठिों के साथ भारी 
िाहि के विमभन्ि प्रिुख 
घटकों और उिके कायक 
और विमभन्ि िेक लॉरी / 

बमसि सं्थाि के 
प्लेसिेंट अध्ययि की 
पहचाि करें। )18 घंटे( 

85. हल्के और भारी िाहि से 
क्लच पेडल प्ले-ररिूिल 
धगयरबॉक्स और क्लच 
असेंबली को एडज्ट 
करिे का अभ्यास करें। 
)09 बजे( 

86. क्लच असेंबली को 
डडसिेंटल करिा, निरीक्षण 
भागों की सफाई करिा। 
)10 घंटे( 

87. िए पायलट बेयररंग को 
निकालिा और कफटटगं 
करिा, क्लच प्लेट को 
ररलाइि करिे िाले फ्लाई 
व्हील िें ररंग धगयर को 
हटािा और कफटटगं 
करिा, चक्का की क््थनत 
की जांच करिा और 
ररकंडीशनिगं के मलए 
पे्रशर प्लेट की सतह की 

विमभन्ि प्रिुख घटकों और 
संयोजिों और विमभन्ि 
बिािट (्िदेशी )का 
अध्ययि। िेि प्लेट-नििाकण 
संबंिी ितभेद और उिके 
गुण। भारी िाहि उद्योग िें 
अग्रणी नििाकता 
क्लच औि मैिुअल 
ट्रांसशमशि -क्लच मसद्िांत ,

मसगंल-प्लेट क्लच ,िल्टी-प्लेट 
क्लच ,डुअल िास फ्लाईव्हील ,

ऑपरेटटगं िकेैनिज्ि क्लच 
कंपोिेंट्स - पे्रशर प्लेट ,डड्रिेि 
 /सेंटर प्लेट ,थ्रो-आउट 
बेयररंग। 
मैिुअल ट्रांसशमशि - धगयर 
अिुपात ,कंपाउंड धगयर रेि ,

धगयर चयि ,बबयररंग्स ,ऑयल 
सील और गा्केट ,ऑटोिेटेड 
िैिुअल रांसमिशि (एएिटी )
के बारे िें संक्षक्षप्त जािकारी 
धगयिबॉक्स लेआउट औि 
संचालि-  

धगयरबॉक्स लेआउट ,

रांसएक्सल डडज़ाइि ,

धगयरबॉक्स ऑपरेशि ,बाउल-

ररंग मसिंोिेश यूनिट ,
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जांच करिा। )10 घंटे( 

88. पे्रशर प्लेट को असेंबल 
करिा, उंगमलयों को 
एडज्ट करिा, फ्लाई 
व्हील से बाहर निकलिे 
की जांच करिा और 
क्लच असेंबली को 
फ्लाईव्हील के साथ 
संरेखखत करिा। )08 घंटे( 

89. धगयर बॉक्स िें तेल 
बदलिे िाले धगयरमशफ्ट 
तंत्र की सफाई और 
संयोजि करिा। )10 घंटे( 

90. मसिंोिेश धगयर बॉक्स 
को हटािे, सफाई करिे, 

खराब हो चुके पुजों को 
बदलिे का निरीक्षण करिे 
का अभ्यास करें और सही 
प्रदशकि के मलए असेंबमलगं 
और परीक्षण करें ताकक 
धगयर बॉक्स से शोर की 
पहचाि की जा सके और 
सुिार ककया जा सके। 
)10 घंटे( 

रांसएक्सल मसिंोिेश यूनिट। 
धगयर मशफ्ट तंत्र। (18 घंटे) 

91. िाहि से खुले प्रकार के 
प्रोपेलर शाफ्ट को हटािे 
का अभ्यास, सािकभौमिक 

अंनति ड्राइि और ड्राइि 
शाफ्ट - िूल लेआउट 

फं्रट-व्हील ड्राइि लेआउट ,
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जोड़ों को हटािे का 
अभ्यास, खराब हो चुके 
टह्सों को बदलिे की 
सफाई, िाहि को कफर से 
इकट्ठा करिा और कफर 
से लगािा- और उिका 
संरेखण, क्जसिें फं्रट व्हील 
ड्राइि और एलएििी का 
ऑलव्हील ड्राइि शामिल 
है। )15 घंटे( 

92. PWD ड्राइिशाफ्ट हटािे 
और बदलिे का अभ्यास 
करें। )15 घंटे( 

93. ररयर एक्सल के 
ओिरहामलगं और 
निरीक्षण पर अभ्यास। 
)15 घंटे( 

94. डडफरेंमशयल असेंबली के 
ओिरहामलगं और 
निरीक्षण पर अभ्यास। 
)15 घंटे( 

95. सि्या नििारण करिा - 

क्लच क््लप, क्लच िॉइज़, 

क्लच बाइंडडगं, हाडक क्लच, 

धगयरबॉक्स िॉइज़, धगयर 
क््लप, ररयर एक्सल 
िॉइज़, प्रोपेलर शाफ्ट 

ररयर-व्हील ड्राइि लेआउट ,

फोर-व्हील ड्राइि लेआउट ,

ऑल-व्हील ड्राइि लेआउट ,

4WD g/tt AWD 

फं्रट-व्हील ड्राइि ,फं्रट-व्हील 
ड्राइि शाफ्ट ,फं्रट-व्हील 
फाइिल ड्राइि ,फं्रट-व्हील 
डडफरेंमशयल 

ररयर-व्हील ड्राइि - प्रोपेलर 
शाफ्ट ,यूनििसकल जॉइंट्स का 
प्रकार ,कॉन््टेंट िेलोमसटी 
जॉइंट्स का प्रकार ,ररयर-व्हील 
फाइिल ड्राइव्स ,सैमलसबरी 
एक्सल ,ररयर-व्हील ड्राइि 
डडफरेंमशयल ,मलमिटेड क््लप 
डडफरेंमशयल। 
फोर-व्हील ड्राइि - फोर-व्हील 
ड्राइि शाफ्ट ,फोर-व्हील 
फाइिल ड्राइि ,फोर-व्हील 
ड्राइि रांसफर केस ,फ्रीव्हीमलगं 
हब ,फोर-व्हील ड्राइि 
डडफरेंमशयल 

ऑल-व्हील ड्राइि - फोर व्हील 
फाइिल ड्राइि, 

ऑल-व्हील ड्राइि रांसफर 
केस ,रांसफर केस डडफरेंमशयल 
एक्शि। (18 घंटे) 
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िॉइज़, यूनििसकल जॉइंट 
िॉइज़, डडफरेंमशयल िॉइज़ 
के कारण और उपाय। 
)15 घंटे( 

96. ्िचामलत रांसमिशि 
घटकों की पहचाि करें )5 

घंटे( 

97. ऑटोिैटटक रांसमिशि 
फ्लुइड की जांच करें और 
रांसमिशि फ्लुइड और 
कफल्टर को बदलें। )10 

घंटे( 

98. ऑयल पे्रशर कंरोल केबल 
प्ले एडज्टिेंट, मशफ्ट 
लीिर क््िच, थ्रॉटल 
पोक्जशि सेंसर, ्पीड 
सेंसर और ऑटोिैटटक 
रांसमिशि िायररंग हािेस 
कपलर का निरीक्षण। )20 

घंटे( 

्िचामलत प्रसारण - टॉकक  
कन्िटकसक ,टॉकक  कन्िटकर 
मसद्िांत ,ड्राइि प्लेट ,कन्िटकर 
ऑपरेशि ,टॉकक  गुणि ,द्रि 
प्रिाह ,हीट एक्सचेंजर ,लॉक-

अप कन्िटकसक ,क्लच। 
प्लेिेटरी धगयररंग - प्लैिेटरी 
धगयसक ,मसपंल प्लैिेटरी धगयर 
सेट ,कंपाउंड प्लेिेटरी धगयर 
सेट ,ऑटोिैटटक रांसमिशि 
बे्रक बैंड ,िल्टी-डड्क क्लच ,

इलेक्रॉनिक कंरोल 
रांसमिशि-इलेक्रॉनिक कंरोल 
यूनिट ,पूरी तरह से 
हाइड्रॉमलक रूप से नियंबत्रत 
रांसमिशि ,इलेक्रॉनिक मशफ्ट 
प्रोग्राि ,िैिुअल मसलेक्शि। 
पी ,आर ,एि एंड डी (प्रथि 
और द्वितीय )के मलए 
लेआउट और संचालि 

चयिकताक क््थनत ,ग्रहीय 
धगयर सेट ,उच्च श्रणेी बबजली 
प्रिाह ,कि रेंज बबजली प्रिाह 
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सिो और क्लच-ररयर सिो ,
फं्रट सिो ,एक तरफ क्लच ,

िल्टी-प्लेट फं्रट क्लच ,क्लच 
पैक ,रीयर क्लच। 
हाइड्रोमलक मस्टि और 
नियंत्रण-हाइड्रोमलक मस्टि 
घटक ,्पूल िाल्ि ,विनियिि 
या प्रिाह नियंत्रण िाल्ि ,

नियंत्रण िाल्ि ,नछद्र 

िाल्ि प्रकार और कायक - िूल 
िाल्ि किया ,नियािक और 
नियंत्रण िाल्ि ,मशफ्ट और 
गििकर िाल्ि 

पे्रशर रेगुलेशि - प्राइिरी 
रेगुलेटटगं िॉल्ि ,लाइि पे्रशर 
िेररएशि ,िॉड्यूलेटर िॉल्ि 
पे्रशर ,गििकर ,गििकर पे्रशर ,

ककक डाउि पे्रशर। 
प्रिाह नियंत्रण - धगयर क््थनत 
1, 1-2 मशफ्ट िाल्ि ,2-3 मशफ्ट 
िाल्ि असेंबली ,सिो नछद्र 
नियंत्रण िाल्ि ,3-2 ककक 
डाउि 

कंटीन्यूअस िेररएबल 
रांसमिशि (CVT) - लगातार 
िैररएबल रांसमिशि ,ड्राइि या 
ररिसक ,् टील बेल्ट ,सेकें डरी 



 

61 
 

मैकेनिक मोटि वाहि (एम एम वी) 

पुली शाफ्ट। (14 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 275 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 69 घंटे 

योजिा औि 
रखरखाि ,निदाि 
और सविकमसगं 
करिा। (िैप्ड 
एिओएस :

एएससी/एि9437( 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

हल्के और भारी िाहिों पर 
अभ्यास के मलए निम्िमलखखत 
अभ्यास: 

99. ड्रॉप आिक को हटािे का 
अभ्यास करें, टनििंग एंगल 
को चेक और एडज्ट 
करें, ड्रॉप आिक और 
्टीयररंग व्हील को फं्रट 
व्हील के साथ संरेखखत 
करें। पैर की अंगुली की 
जााँच करें और सही करें। 
)10 घंटे( 

100. ्टीयररंग व्हील, ्टीयररंग 
धगयरबॉक्स को हटािे का 
अभ्यास करें। )10 घंटे( 

101. ्टीयररंग बॉक्स का 
निरीक्षण और ओिरहाल, 

्टीयररंग धगयर बैकलैश 
को एडज्ट करिा, प्री-
लोड और टो-इि, टो-
आउट, कैम्बर एंगल, 

कै्टर एंगल, ककंगवपि 
झुकाि और व्हील रि 
आउट को एडज्ट करिा। 
)10 घंटे( 

102. पािर ्टीयररंग फ्लुइड 

्टीयररंग मस्टि  :- ्टीयररंग 
मस्टि का वििरण और 
कायक ,्टीयररंग के मसद्िांत ,

रैक-एंड-वपनियि ्टीयररंग 
मस्टि ,रीसक्युकलेशि बॉल 
और िट ्टीयररंग मस्टि ,

फोर-व्हील ्टीयररंग मस्टि ,

कोलैप्सेबल ्टीयररंग 
मस्टि। 
्टीयररंग बॉक्स और कॉलि 
- ्टीयररंग कॉलि का 
वििरण और कायक ,रैक-एंड-

वपनियि धगयरबॉक्स ,हेमलक्स ,

िैररएबल रेमशयो ्टीयररंग ,

ििक धगयरबॉक्स ,पािर 
अमस्टेड ्टीयररंग ,्टीयररंग 
प्रकिया ,फ्लो-कंरोल िाल्ि ,

इलेक्क्रक पािर अमस्टेड 
्टीयररंग ,बेमसक इलेक्क्रक 
पािर ्टीयररंग ऑपरेशि 

्टीयररंग आम्सक और 
कंपोिेंट्स - फॉरिडक कंरोल 
व्हीकल ्टीयररंग ,्टीयररंग 
मलकेंज, 

जोड़ ,झाडड़यााँ  /झाडड़यााँ 
व्हील एलाइििेंट के िूल 
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को चेक और टॉप अप 
करें, (5 घंटे( 

103. पािर ्टीयररंग मस्टि 
को कैरीआउट पे्रशर 
टेक््टंग, पािर ्टीयररंग 
मस्टि को फ्लश करिा, 
(10 घंटे( 

104. इंजि ड्राइि बेल्ट का 
निरीक्षण और सिायोजि, 

(5 घंटे( 

105. ्टीयररंग मस्टि की 
सविकमसगं, (10 घंटे( 

106. व्हील बेयररंग की 
सविकमसगं का अभ्यास 
करें। )10 घंटे( 

107. सि्या नििारण करें- 
टायर के असािान्य रूप 
से नघसािट, पटहए के 
टहलिे-डुलिे, खराब सेल्फ 
सेंटटगं, हाडक ्टीयररंग और 
िाहि को एक तरफ 
खींचिे के कारण और 
उपाय। )5 घंटे( 

मसद्िांत  :- व्हील एलाइििेंट ,

व्हील बेस ,व्हील रैक ,ककंग 
वपि इिक्लाइि ,कै्टर ,

केम्बर ,् िब रेडडयस ,टो-इि 
और टो आउट ,टो-आउट ऑि 
टन्सक ,टनििंग रेडडयस ,थ्र्ट 
एंगल और सेंटरलाइन्स के 
िूल मसद्िांत। (18 घंटे) 

हल्के और भारी िाहिों पर 
अभ्यास के मलए निम्िमलखखत 
अभ्यास: 

108. िैक, बेंट और ट्वि्ट के 

निलंबि प्रणाली :-  

स्पेंशि के मसद्िांत ,

स्पेंशि फोसक ,अि्प्रंगिेट ,

व्हील यूनिट लोकेशि ,डंवपगं। 



 

63 
 

मैकेनिक मोटि वाहि (एम एम वी) 

मलए चेमसस फे्रि के दृश्य 
निरीक्षण पर अभ्यास करें 
। ) 14 घंटे( 

109. कैरीआउट ओिरहामलगं 
और हथकड़ी, लीफ क््प्रंग, 

फं्रट और ररयर स्पेंशि 
का निरीक्षण। )13 घंटे( 

110. शॉक एब्जॉबकर को हटािे, 

निरीक्षण करिे और 
संयोजि करिे का 
अभ्यास )13 घंटे( 

111. निलंबि प्रणाली को 
लुबब्रकेट करिे का 
अभ्यास करें। )08 घंटे( 

112. स्पेंशि मस्टि दोषों के 
मलए सि्या नििारण 
करें: व्हील हॉप, राइड हाइट 
)असिाि और कि(, 

संचालि के तहत शोर, द्रि 
ररसाि, अत्यधिक यात्रा, 
उछाल, नघसे हुए डैम्पसक, 
नघसे हुए जोड़ / क्षनतग्र्त 
मलकेंज, िाहि "िैबबगं"। 
)17 घंटे( 

निलंबि के प्रकार-निलंबि 
प्रणाली ,सॉमलड एक्सल ,डेड 
एक्सल ,वििरण ,कायक और गरै 
्ितंत्र निलंबि के फायदे 
्ितंत्र निलंबि ,ररयर ्ितंत्र 
निलंबि ,ररयर-व्हील ड्राइि 
्ितंत्र निलंबि ,इलेक्रॉनिक 
रूप से नियंबत्रत िायु निलंबि 
(ईसीएएस), अिुकूली िायु 
निलंबि संचालि। क््प्रंग्स के 
प्रकार - कॉइल क््प्रंग्स ,लीफ 
क््प्रंग्स ,टॉमसकयि बार ,रबर 
क््प्रंग्स का वििरण और 
कायक। शॉक एब्जॉबकर प्रकार - 

हाइड्रोमलक शॉक एब्जॉबकर ,

गसै-पे्रशराइज्ड शॉक एब्जॉबकर ,

लोड-एडज्टेबल शॉक 
एब्जॉबकर ,िैिुअल एडज्टेबल-

रेट शॉक एब्जॉबकर ,

इलेक्रॉनिक एडज्टेबल-रेट 
शॉक एब्जॉबकर ,ऑटोिैटटक 
लोड-एडज्टेबल शॉक 
एब्जॉबकर का वििरण और 
कायक 
फं्रट स्पेंशि प्रकार और 
कंपोिेंट्स - Mc पसकि ्रट 
स्पेंशि ,शॉटक/लॉन्ग आिक 
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स्पेंशि ,टॉमसकयि बार 
स्पेंशि 

ररयर स्पेंशि प्रकार और 
घटक-ररक्जड एक्सल लीफ 
क््प्रंग स्पेंशि ,ररक्जड 
एक्सल कॉइलक््प्रंग स्पेंशि ,

इंडडपेंडेंट टाइप स्पेंशि ,

ररक्जड िॉि-ड्राइि स्पेंशि। 
(18 घंटे) 

113. हल्के और भारी िाहिों से 
पटहयों को हटािे का 
अभ्यास करें, टायरों और 
ट्यूबों को तोड़कर पंचर 
की जााँच करें। )10 घंटे( 

114. सही दबाि के मलए टायरों 
को जोड़िे और फुलािे का 
अभ्यास करें। )10 घंटे( 

115. हिा या िाइरोजि के 
उपयोग से टायर के दबाि 
की जााँच करें और 
सिायोक्जत करें )10 घंटे( 

116. िाहि िािूली िरम्ित िें 
पटहयों को पटहयों और 
टायरों, पटहया सतुंलि 
और सरेंखण िें घुिाए।ं 
)10 घंटे( 

117. टायर पहििे के पैटिक की 

पटहए और टायर-पटहए के 
प्रकार और आकार पटहए ,ररि 
आकार और पदिाि ,पटहयों 
के प्रकार 

टायर के प्रकार और 
विशेषताएं - टायर ,रेडडयल 
प्लाई टायर ,रेडडयल प्लाई 
टायर साइडिॉल ,टायर पे्रशर 
िॉनिटररंग मस्टि ,रि फ्लैट 
टायर ,्पेस-सेिर टायर ,टायर 
डड्टॉशकि ,सेंटर ऑफ गे्रविटी। 
टायर नििाकण-टायर नििाकण ,

टायर नििाकण के प्रकार ,टायर 
सािग्री ,टह्टैररसीस ,टायर के 
आकार और पदिाि ,टायर 
की जािकारी ,टायर के चलिे 
के डडजाइि ,तापिाि और 
कषकण के मलए टायर की 
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जााँच करें। )10 घंटे( रेटटगं। वििरण टायरवियर 
पैटिक और कारण 

टायरों िें िाइरोजि बिाि 
िायुिंडलीय िायु (12 घंटे) 

118. बे्रक पेडल प्ले को 
एडज्ट करिे, 

ओिरहामलगं और 
अग्रािुिि िा्टर मसलेंडर 
असेंबली के निरीक्षण पर 
अभ्यास करें। )5 घंटे( 

119. फं्रट और ररयर बे्रक 
असेंबली का ओिरहामलगं 
और निरीक्षण करिा, 
व्हील मसलेंडर असेंबली का 
ओिरहामलगं और 
निरीक्षण करिा। )5 घंटे( 

120. ब्लीड हाइड्रोमलक बे्रक और 
डड्क बे्रक। )10 घंटे( 

121. िैक्यूि अमस्टेड बे्रक 
असेंबली का कैरीआउट 
ओिरहामलगं और 
निरीक्षण। )10 घंटे( 

122. डड्क बे्रक की 
ओिरहामलगं और 
निरीक्षण करिा। )10 घंटे( 

123. एयर बे्रक को एडज्ट 
करिे का अभ्यास करें- 

बे्रककंग मस्टि :बे्रककंग के 
मसद्िांत ,ड्रि और डड्क बे्रक ,

लीिर/यांबत्रक लाभ ,हाइड्रोमलक 
दबाि और बल ,बे्रक पैड ,

पुियोजी बे्रककंग। 
बे्रककंग मस्टि - बे्रक प्रकार - 

मसद्िांत ,एयर बे्रक ,एग्जॉ्ट 
बे्रक ,इलेक्क्रक बे्रक ,पाककिं ग 
बे्रक ,इजंि बे्रक ,रीजिरेटटि 
बे्रककंग 

बे्रककंग मस्टि के घटक - पाकक  
बे्रक मस्टि ,बे्रक पेडल ,बे्रक 
लाइि ,बे्रक फ्लुइड ,ब्लीडडगं ,

िा्टर मसलेंडर ,डडिाइडेड 
मस्टि ,टेंडेि िा्टर 
मसलेंडर ,पािर बू्टर या बे्रक 
यूनिट ,हाइड्रोमलक बे्रक बू्टर ,

इलेक्रो हाइड्रोमलक बे्रककंग 
(ईएचबी), बे्रक लगािा ,बे्रक 
बल ,बे्रक लाइट क््िच 

ड्रि बे्रक और घटक - ड्रि 
बे्रक मस्टि ,ड्रि बे्रक 
ऑपरेशि ,बे्रक लाइनिगं और 
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टैंक यूनिट, एयर कंपे्रसर, 

व्हील बे्रक एडज्टर की 
िरम्ित- बे्रक लाइिों िें 
एयर लीक का पता 
लगािा और सुिारिा - 

सािान्य रखरखाि और 
देखभाल। )10 घंटे( 

124. बे्रक सेिा प्रकियाएं करें- 
बे्रक द्रि की जांच और 
सिायोजि, बे्रक द्रि को 
बदलिा, बे्रक पैड की जांच 
करिा, बे्रक पैड को 
बदलिा, रोटर को हटािा 
और बदलिा, बे्रक 
लाइनिगं को बदलिा, 
पाककिं ग बे्रक केबल को 
सिायोक्जत करिा। )15 

घंटे( 

125. कैरीआउट सभी चार 
पटहया बे्रक को 
सिायोक्जत करिे िाले 
भारी िाहि के बे्रककंग 
मस्टि िें परेशािी का 
पता लगािा, बे्रक का 
परीक्षण करते सिय 
बरती जािे िाली 
साििानियां बे्रक प्रिाण 

जूते ,बैक प्लेट ,व्हील मसलेंडर 

डड्क बे्रक और घटक - 

डड्क बे्रक मस्टि ,डड्क 
बे्रक ऑपरेशि ,डड्क बे्रक 
रोटसक ,डड्क बे्रक पैड ,डड्क 
बे्रक कैमलपसक ,आिुपानतक 
िाल्ि ,आिुपानतक िाल्ि 
ऑपरेशि ,बे्रक घषकण सािग्री 
एंटीलॉक बे्रककंग मस्टि और 
कंपोिेंट्स - ABS बे्रक मस्टि ,

एंटीलॉक बे्रककंग मस्टि 
ऑपरेशि ,ABS बे्रककंग के 
मसद्िांत ,ABS िा्टर मसलेंडर ,

हाइड्रोमलक कंरोल यूनिट ,

व्हील ्पीड सेंसर ,ABS के 
साथ NBD इलेक्रॉनिक कंरोल 
यूनिट। 

मस्टि का नििाकण और 
संचालि । 
इलेक्रोिैग्िेटटक ररटाडकर बे्रक 
(EMR) और इजंि एग्जॉ्ट 
बे्रक का पररचय। (21 घंटे) 
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पत्र के मलए िाहि तयैार 
करते सिय याद रखिे 
योग्य बबदुं। )15 घंटे( 

126. एबीएस मस्टि को बिाए 
रखिे का अभ्यास । ) 05 

बजे ( 

व्यािसानयक 
कौशल 40 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 घंटे 

िाहि इंजि घटकों 
का सि्या नििारण 
और िरम्ित का 
पता लगािा। (िैप्ड 
एिओएस :

एएससी/एि9438( 

127. इंजि शुरू िहीं होिे के 
मलए भारी िाहि के साथ 
सि्या नििारण अभ्यास 
करें - यांबत्रक और विद्युत 
कारण, उच्च ईंिि की 
खपत, इजंि का अधिक 
गिक होिा, कि बबजली 
उत्पादि, अत्यधिक तेल 
की खपत, कि / उच्च 
इंजि तेल का दबाि, 

इंजि का शोर। )40 घंटे( 

इंजि रबल शूटटगं (5 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 50 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 26 घंटे 

इलेक्रॉनिक नियंत्रण 
प्रणाली की योजिा 
और सेिा और 
कायाकत्िक रूप से 
जााँच करें। 

(िैप्ड एिओएस :

एएससी/एि1438( 

128. इलेक्रॉनिक नियंत्रण 
इकाई की कैरीआउट 
पहचाि। )10 घंटे( 

129. इलेक्रॉनिक कंरोल सककक ट 
के परीक्षण, परीक्षण के 
मलए सेट अप करें। )10 

घंटे( 

130. इंजि और उसके िाउंटटगं 
िें ्थावपत विमभन्ि 
सेंसरों की पहचाि करिा। 

NPI इंजि प्रबंिि का पररचय 
- EFI के संचालि के तरीके 
NPI, इलेक्रॉनिक ईंिि 

इंजेक्शि ,निक्ष्िय गनत 
नियंत्रण प्रणाली ,फीडबकै और 
लूवपगं ,कोल्ड ्टाटक मस्टि ,

िायु िाप ,िायु प्रिाह 
निगरािी ,पररितकिीय सेिि 
िैनिफोल्ड मस्टि ,विद्युत 
कायक ,ईएफआई िायररंग 
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)10 घंटे( 

131. डैश बोडक पर लगे 
उपकरणों और गेजों की 
जांच करें और खराब गेजों 
को बदलें। )10 घंटे( 

132. टे्ट टेम्परेचर सेंसर, 
पे्रशर सेिर, पोटेंमशयोिीटर, 

िैग्िेटटक इडंक्शि सेंसर, 

कैि शाफ्ट सेंसर, 

िैं कशाफ्ट पोक्जशि 
सेंसर। )10 घंटे( 

आरेख 

इलेक्रॉनिक कंरोल यूनिट 
(ईसीयू  )- ईएफआई मस्टि 
ईसीयू ,इलेक्रॉनिक कंरोल 
यूनिट सेटटगं्स ,इंजि ्पीड 
मलमिटटगं ,खराबी सकेंतक 
लैंप। 
डायग्िोक््टक रबल कोड 
(डीटीसी )का िहत्ि और 
इसका सािान्य प्रारूप। ्कैि 
टूल का उपयोग और कोड की 
पुिप्राकक्प्त। 
NPI सेंसर - इंटेक टेम्परेचर 
सेंसर ,िास एयरफ्लो सेंसर ,

िैनिफोल्ड एब्सोल्यूट पे्रशर 
सेंसर ,एयर िोटेक्स सेंसर ,

फ्यूल मस्टि सेंसर ,थ्रॉटल 
पोक्जशि सेंसर ,एग्जॉ्ट गसै 
ऑक्सीजि सेंसर ,िैं क एंगल 
सेंसर ,हॉल इफेक्ट िोल्टेज 
सेंसर। (26 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 घंटे 

िाहि की 
कायकक्षिता 
सुनिक्श्चत करिे के 
मलए िाहि िें दोषों 
का निदाि और 
सुिार करें। (िैप्ड 

133. कैरीआउट डायग्िोमसस- 

इंजि िैं क के संभावित 
कारण और उपाय, लेककि 
खराब ईंिि अथकव्यि्था 
या इंजि के प्रदशकि को 
शुरू करिा िुक्श्कल या 

इक्ग्िशि मसद्िांत और फैराडे 
के नियि ,रांसफािकर की 
प्राथमिक और िाध्यमिक 
घुिािदार ,इक्ग्िशि घटक ,

्पाकक  प्लग ,्पाकक  प्लग 
घटक ,िैक्यिू और 
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एिओएस :

एएससी/एि1438( 

िुक्श्कल िहीं होगा। )10 

घंटे( 

134. इक्ग्िशि टाइमिगं की 
जांच करिे, ्पाकक  प्लग 
की जांच करिे और 
बदलिे, हॉल इफेक्ट सेंसर, 

ऑक्प्टकल सेंसर की 
पहचाि और परीक्षण का 
अभ्यास करें। सेंसर 
सककक ट का अिुरेखण और 
परीक्षण। )15 घंटे( 

केन्द्रापसारक इकाइयां ,प्लग 
फायररंग िोल्टेज, 

इंडक्शि ,इंडक्क्टि मस्टि 
ऑपरेशि ,इंडक्शि िायररंग ,

हॉल इफेक्ट सेंसर ,हॉल 
इफेक्ट ऑपरेशि ,ऑक्प्टकल 
टाइप सेंसर 

डड्रीब्यूटर लेस इक्ग्िशि 
मस्टि ,इंसुलेटेड कॉइल्स ,

डड्रीब्यूटर लेस इक्ग्िशि 
मस्टि टाइमिगं। (10 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 40 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 12 घंटे 

चाक्जिंग मस्टि का 
कैरीआउट 
ओिरहामलगं। (िैप्ड 
एिओएस :

एएससी/एि1438( 

 

135. अंडरचाजक, िो चाजक और 
ओिर चाजक की क््थनत के 
कारण चाक्जिंग मस्टि 
की जांच करें। )10 घंटे( 

136. अल्टरिेटर को हटािा 
और बदलिा, जिीि के 
मलए रोटर का निरीक्षण, 

ओपि सककक ट - फील्ड 
कॉइल रेक्ज्टेंस, क््लप 
ररंग सरफेस, फैि, बेयररंग। 
ग्राउंड, ओपि सककक ट के 
मलए ्टेटर का निरीक्षण, 

ड्राइि एंड बेयररंग रोटेशि 
का निरीक्षण, रेक्क्टफायर, 

ब्रश की लबंाई सविकस 
िैिुअल के साथ तुलिा 

चाक्जिंग मस्टि - चाक्जिंग 
मस्टि का उद्देश्य ,चाक्जिंग 
मस्टि कंपोिेंट्स ,चाक्जिंग 
मस्टि सककक ट ,अल्टरिेटर 
मसद्िांत ,अल्टरिेटटगं करंट ,

अल्टरिेटर कंपोिेंट्स ,

रेक्क्टकफकेशि ,फेज िाइंडडगं 
किेक्शि ,रोटर सककक ट ,

िोल्टेज रेगुलेशि ,मस्टि 
ऑपरेटटगं िोल्टेज ,हाई 
िोल्टेज चाक्जिंग मस्टि ,

रोटर ,्टेटर  ,अल्टरिेटर एंड 
फे्रि ,क््लप ररंग और ब्रश 
असेंबली ,रेक्क्टफायर असेंबली ,
अल्टरिेटर कूमलगं फैि। (12 

घंटे) 
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करें। पची की अंगठूी की 
सतह। )10 घंटे( 

137. इंजि ड्राइि बेल्ट का 
निरीक्षण और सिायोजि, 

इंजि ड्राइि बेल्ट / पुली / 

टेंशिर और उिके सरेंखण 
को बदलिे का अभ्यास 
करें। )10 घंटे( 

138. कैरीआउट सि्या 
नििारण, संभावित कारण 
और चेताििी लैंप 
इक्ग्िशि क््िच चालू होिे 
पर िहीं चिकता है, 
इक्ग्िशि क््िच चालू होिे 
पर चेताििी लैंप िंद 
चिकता है, अल्टरिेटर 
चालू होिे पर चेताििी 
लैंप 'चाल'ू होता है, 
चेताििी लैंप 'िंद' 

चिकता है जबकक 
अल्टरिेटर चल रहा है, 
चेताििी दीपक काफी 
टटिटटिाता है। )10 घंटे( 

व्यािसानयक 
कौशल 35 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

्टाटटिंग मस्टि का 
कैरीआउट 
ओिरहामलगं। (िैप्ड 
एिओएस :

139. िाहि से ्टाटकर िोटर 
निकालें, और पुल-इि 
टे्ट, होल्ड-इि टे्ट, 

वपनियि )प्लजंर( ररटिक 

्टाटटिंग मस्टि - ्टाटटिंग 
मस्टि का उद्देश्य ,्टाररंग 
मस्टि कंपोिेंट्स ,् टाटकर 
िोटर मसद्िांत ,्टाटकर कंरोल 
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ज्ञाि 10 घंटे एएससी/एि1438( 

 

टे्ट, िो-लोड परफॉिेंस 
टे्ट के मलए प्रदशकि 
परीक्षण करें। )15 घंटे( 

140. ्टाटकर िोटर के ि चलिे 
के मलए सि्या नििारण, 

संभावित कारण और 
उपाय करिा, िोटर 
चलािा शुरू करिा लेककि 
बहुत िीिा )छोटा टॉकक (, 
घूरिे िाली िोटर चलािा, 
लेककि िैं ककंग इंजि 
िहीं। शोर, ्टाटटिंग िोटर 
चलिा बंद िहीं करती है। 
रोटार के मलए ग्रोलर 
परीक्षण। )15 घंटे( 

141. एक प्रारंमभक प्रणाली की 
जााँच करें, एक िाहि को 
जंप-्टाटक करें। )5 घंटे( 

सककक ट का अध्ययि। 
्टाटकर िोटर नििाकण ,्टाटकर 
चुबंक प्रकार ,्टाटकर िोटर 
सगाई ,कम्यूटेशि ,क््िधचगं ,

सोलिॉइड नििाकण। (10 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 95 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 24 घंटे 

िाहि के विद्युत 
घटकों का नििारण 
करिा और िरम्ित 
का पता लगािा। 
(िैप्ड एिओएस :

एएससी/एि1438( 

142. प्रकाश सककक ट रेस करें - 

परीक्षण बल्ब, हेड लैंप 
संरेखखत करें, हेडलाइट्स 
को लक्षक्षत करें। हेडलाइट 
बल्ब को बदलिा, हेड 
लाइट क््िच की जांच 
करिा और खराब होिे पर 
उसे बदलिा। )6 घंटे( 

143. टिक मसग्िल और खतरे 

प्रकाश व्यि्था ,लैंप/लाइट 
बल्ब ,लैंप/लाइट बल्ब की 
जािकारी ,एलईडी लाइटटगं ,

हेडलाइट्स-िािक सील बीि 
का वििरण ,हलोजि सीलबंद 
बीि ,सिग्र और उच्च तीव्रता 
नििकहि (एचआईडी )
हेडलाइट्स। हेडलाइट और 
डडिर सककक ट ,पाकक  और टेल 
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की चेताििी रोशिी के 
मलए सि्या नििारण 
और उपाय करें - फ्लैश 
दर उच्च या केिल एक 
तरफ फ्लैश, कोई फ्लैमशगं 
िहीं, फ्लैश दर कि। )6 

घंटे( 

144. सि्या नििारण और 
निकासी, पूछं और लाइसेंस 
प्लेट रोशिी के मलए 
उपाय करें - सभी रोशिी 
िहीं जलती हैं , कुछ रोशिी 
िहीं जलती हैं। )6 घंटे( 

145. ईंिि िीटर और ईंिि 
गेज इकाई के मलए 
सि्या नििारण और 
उपाय करें - ईंिि िीटर 
कोई संचालि या गलत 
संचालि िहीं टदखाता है। 
) 6 घंटे( 

146. इंजि कूलेंट टेम्प )ईसीटी( 
िीटर और ईसीटी सेंसर 
के मलए सि्या नििारण 
और उपाय करें - इंजि 
कूलेंट टेम्प िीटर कोई 
संचालि या गलत 
संचालि िहीं टदखाता है। 

लाइट सककक ट ,बे्रक लाइट 
सककक ट ,टिक मसग्िल सककक ट ,

कॉिकररंग लाइट ,फॉग लाइट 
सककक ट ,इंटीररयर लाइट- 

मशष्टाचार ,रीडडगं और 
इं्ूिेंट पैिल लाइट ,्िाटक 
लाइटटगं ,ररिसक लाइट (12 

घंटे) 
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)5 घंटे( 

147. ऑयल पे्रशर लाइट के 
मलए सि्या नििारण 
और उपाय करें - इंजि 
ऑफ पर इक्ग्िशि क््िच 
चालू होिे पर ऑयल 
पे्रशर िानििंग लाइट िहीं 
जलती ह।ै )5 घंटे( 

148. बे्रक और पाककिं ग बे्रक 
िानििंग लाइट के मलए 
रबल शूटटगं और उपाय 
करें- तरल प्रिाह ्तर पर 
बे्रक िानििंग लाइट िहीं 
जलती है, पाककिं ग बे्रक पुल 
अप होिे पर बे्रक िानििंग 
लाइट िहीं जलती है, बे्रक 
िानििंग लाइट चालू रहती 
है। )5 घंटे( 

149. आंतररक प्रकाश के मलए 
सि्या नििारण और 
उपाय करें- आंतररक 
प्रकाश िहीं जलता ह।ै )5 

घंटे( 

150. रैकफक मसग्िल फ्लशैसक 
के िायररंग सककक ट को 
रेस करें फ्लशैर सककक ट िें 
लाइट सककक ट-रेमसगं दोष, 
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फ्यूज बल्ब की जगह। )6 

घंटे( 

  151. हॉिक के मलए सि्या 
नििारण और उपाय करें- 
कोई हॉिक ऑपरेशि िहीं, 
खराब साउंड क्िामलटी, 
हॉिक लगातार बजता है 
और खराब होिे पर हॉिक 
को बदल देता है। )5 घंटे( 

152. िाइपर िोटसक और िाइपर 
क््िच निकालें और 
्थावपत करें। िाइपर 
ब्लेड की जााँच करिा और 
बदलिा। )5 घंटे( 

153. विडंशील्ड िाइपर और 
िॉशर के मलए सि्या 
नििारण और उपाय करें - 

कोई ऑपरेशि िहीं, रुक-

रुक कर संचालि, निरंतर 
संचालि, और िाइपर पाकक  
िहीं होंगे। )5 घंटे( 

154. विडंशील्ड िॉशर मस्टि 
के अिुधचत संचालि के 
कारणों का निदाि करें 
और दोषपूणक होिे पर पंप 
को बदलिे के मलए। )6 

घंटे( 

सहायक उपकरण :हॉिक सककक ट ,

िाइपर सककक ट ,पािर विडंो 
घटक और सककक ट। पािर डोर 
लॉक सककक ट ,ऑटोिैटटक डोर 
लॉक सककक ट ,ररिोट कीलेस 
एंरी मस्टि सककक ट ,एंटीथेफ्ट 
मस्टि ,इिोबबलाइजर 
मस्टि। एयरबैग ,सीटबेल्ट ,

िाहि सुरक्षा प्रणाली ,िैश 
सेंसर ,सीट बेल्ट प्री-टेंशिर ,

टायर पे्रशर िॉनिटररंग 
मस्टि का वििरण और 
कायक 
एकीकर त संचार ,निकटता 
सेंसर ,हाइबब्रड और 
इलेक्रॉनिक िाहि का 
पररचय ,हाइड्रोजि ईंिि सेल 
िाहि। (12 घंटे) 



 

75 
 

मैकेनिक मोटि वाहि (एम एम वी) 

155. पािर विडंो मस्टि का 
निदाि करें - सभी पािर 
विडंो िोटसक काि िहीं 
करते हैं, कुछ क््िच काि 
िहीं करते हैं। )6 घंटे( 

156. पािर डोर लॉक कंरोल का 
निदाि करें - सभी पािर 
डोर लॉक काि िहीं करते 
हैं, केिल एक पािर डोर 
लॉक संचामलत िहीं होता 
है। )6 घंटे( 

157. ररिोट कीलेस एंरी और 
इिोबबलाइजर मस्टि के 
मलए निदाि। )6 घंटे( 

158. ्िचामलत सीट बेल्ट 
मस्टि का निदाि करें , 
एयर बैग मस्टि और 
सेिा चेतािनियों का 
निदाि करें। )6 घंटे( 

व्यािसानयक 
कौशल 45 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 12 घंटे 

ओिरहाल ,सेिा और 
परीक्षण िाहि एयर 
कंडीशनिगं मस्टि ,

इसके पुजे और 
कायकक्षिता की जााँच 
करें। (िैप्ड 
एिओएस :

एएससी/एि1438( 

159. एयर कंडीशनिगं घटकों 
की पहचाि करें, ए / सी 
यूनिट पर प्रदशकि 
परीक्षण, (5 घंटे( 

160. रेकफ्रजरेंट की चाजक 
अि्था की जााँच करें , 
इंजि ड्राइि बेल्ट का 
निरीक्षण और सिायोजि, 

हीटटगं िेंटटलेशि एयर 
कंडीशनिगं (एचिीएसी )कािूि ,

िाहि हीटटगं ,िेंटटलेशि और 
कूमलगं मस्टि ,बुनियादी 
एयर कंडीशनिगं मसद्िांत ,

एयर कंडीशनिगं क्षिता ,एयर 
कंडीशनिगं रेकफ्रजरेंट ,निक्श्चत 
नछद्र का आद्रकता वििरण और 
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 इंजि ड्राइि बेल्ट को 
बदलिा। )10 घंटे( 

161. रेकफ्रजरेंट ररकिरी करें - ए 
/ सी मस्टि की निकासी 
- चाक्जिंग। कंपे्रसर तेल 
्तर को कफर से भरिा। 
परेशािी का निदाि और 
उपाय कोई ठंडी या गिक 
हिा िहीं, ठंडी हिा केिल 
रुक-रुक कर आती है, 
अपयाकप्त शीतलि, (20 

घंटे( 

162. कंपे्रसर, चुबंकीय क्लच, 

कंडेिसर, बाष्पीकरणकताक, 
ब्लोअर िोटर से 
असािान्य शोर की जााँच 
करें। )5 घंटे( 

163. उच्च दाब गेज के मलए 
कैरीआउट निदाि परीक्षण 
- उच्च और निम्ि दबाि, 

उच्च और निम्ि दबाि के 
मलए निम्ि दबाि गेज। 
)5 घंटे( 

कायक ,नियंत्रण उपकरण ,

थिो्टेटटक वि्तार िाल्ि 
प्रणाली ,थिकल वि्तार िाल्ि ,

एयर कंडीशनिगं कम्पे्रसर ,

कंडेिसर और 
बाष्पीकरणकताक ,ररसीिर 
सुखािे की िशीि ,लाइन्स 
और होसेस ,TX िाल्ि नििाकण ,

तापिाि निगरािी थिो्टेट ,

रेकफ्रजरेंट ,दबाि क््िच ,हीटटगं 
तत्ि 

एयर कंडीशनिगं ईसीयू ,
पररिेश िायु तापिाि सेंसर ,

सिो िोटसक ,इलेक्क्रक सिो 
िोटसक ,्िचामलत जलिायु 
नियंत्रण सेंसर ,बाष्पीकरण 
तापिाि सेंसर ,ब्लोअर गनत 
नियंत्रण ,िेंटटलेशि मस्टि। 
(12 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 50 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

यातायात नियिों का 
पालि करते हुए 
िाहि चलाएं और 
सड़क के अच्छे 

ड्राइविगं अभ्यास: 

164. चौड़ी सड़कों पर सीिी 
ड्राइविगं का अभ्यास करें। 
)10 घंटे( 

यातायात नियि ,मसग्िल और 
नियंत्रण। िाहि की जािकारी 
का पता लगािा ,्कैि टूल 
डेटा प्राप्त करिा और उसकी 
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ज्ञाि 08 घंटे आचरण का 
रखरखाि करें। (मैप्ड 
एिओएस :

एएससी/एि14242(  

 

165. लेि और िि के िाध्यि 
से ड्राइविगं। )10 घंटे( 

166. उलटिे का अभ्यास करें। 
)10 घंटे( 

167. दसूरे िाहि को ओिरटेक 
करिे का अभ्यास करें। 
)10 घंटे( 

168. रेत और गीली सतहों पर 
ड्राइविगं का अभ्यास करें। 
पाककिं ग और विकणक 
पाककिं ग िें अभ्यास करें। 
)10 घंटे( 

व्याख्या करिा। (08 बजे) 

इंजीनियरिंग ड्राइंग( :40 बजे) 

व्यािसानयक 
ज्ञाि ईडी - 40 

घंटे। 

 

 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इजंीनियररंग 
ड्राइंग पढें और लाग ू
करें। (िैप्ड 
एिओएस :

एएससी/एि9420( 

इंजीनियरिंग ड्राइंग: 

ऑटोिोबाइल िें इ्तेिाल होिे िाले इलेक्क्रकल, इलेक्रॉनिक 
और िैकेनिकल साइि और मसबंल को पढिा। 

ऑटोिोबाइल िें उपयोग ककए जािे िाले इलेक्क्रकल, 

इलेक्रॉनिक और िैकेनिकल घटकों के रेखाधचत्र। 

ऑटोिोबाइल िें प्रयुक्त विद्युत िायररंग आरेख और लेआउट 
आरेख का पढिा 
ऑटोिोबाइल िें प्रयुक्त विद्युत सककक ट आरेख का आरेखण। 
रेडों के उपकरणों और उपकरणों के ब्लॉक आरेख का आरेखण 

कायषशाला गणिा औि ववज्ञाि( :34 घंटे) 

पेशेिर ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस - 

34 घंटे। 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए 
बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और 

कायषशाला गणिा औि ववज्ञाि: 

टकिाव 

घषकण - लाभ और हानि ,घषकण के नियि ,घषकण का गुणांक ,

घषकण कोण ,घषकण से संबंधित सरल सि्याए ं
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मसद्िांतों का 
प्रदशकि। अध्ययि के 
क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं । 
(िैप्ड एिओएस :

एएससी/एि9421( 

घषकण - ्िेहि 

घषकण - कायकशाला अभ्यास िें घषकण के सह-कुशल ,अिुप्रयोग 
और घषकण के प्रभाि 

गुरुत्वाकर्षण का कें दे्र 

गुरुत्िाकषकण का कें द्र - गुरुत्िाकषकण का कें द्र और इसका 
व्यािहाररक अिुप्रयोग 

कट आउट नियशमत सतहों का क्षेिफल औि अनियशमत सतहों 
का क्षेिफल 

कट आउट नियमित सतहों का क्षेत्रफल - िरत्त ,खडं और िरत्त का 
बत्रज्यखडं 

कट आउट नियमित सतहों के क्षेत्र की संबंधित सि्याएं - 

सकक ल ,सेगिेंट और सकक ल के सेक्टर 

लोच 

लोच - लोचदार ,प्लाक््टक सािग्री ,तिाि ,तिाि और उिकी 
इकाइयााँ और युिा िापांक 

लोच - अंनति तिाि और काि करिे का तिाि 

उष्मा उपचाि 

गिी उपचार और फायदे 

अिुमाि औि लागत 

अिुिाि और लागत - व्यापार के मलए लाग ूसािग्री आटद की 
आिश्यकता का सरल अिुिाि 

अिुिाि और लागत - अिुिाि और लागत पर सि्याए ं

परियोजिा कायष/औद्योधगक दौिा :-  

व्यापक क्षेि: 

a) एिपीएफआई और सीआरडीआई 

b) इंजि ्कैनिगं 

c) मस्टि शुरू करिा 
d) प्रकाश की व्यि्था 
e) एचिीएसी 
f) बबजली के सािाि 
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मूल कौशल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल )सभी सीटीएस रेडों के मलए सािान्य( )120 घंटे + 60 घंटे।( 

 

सीखिे के पररणाि ,िूल्यांकि िािदंड ,पाठ्यिि और िुख्य कौशल विषयों की टूल सूची जो रेडों के 

एक सिूह के मलए सािान्य हैwww ,.blclcuttaarrtt.vog./ aidvu.vog.ai पर अलग से उपलब्ि कराई गई ह।ै 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
http://www.bharatskills.gov.in/
http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकिण औि उपकिणों की सूची 
मैकेनिक मोटि वाहि (24 उम्मीदवािों के बैच के शलए) 

क्रमांक उपकिण औि उपकिण का िाम ववनिदेश मािा 

क .प्रशशक्षु टूल ककट 

1.  एलि की 12 पीस का सेट 2 मििी से 14 मििी 6+1 िग 

2.  िसंत के साथ अंदर कैमलपर 15 सेिी 6+1 िग 

3.  िसंत के साथ बाहर कैमलपसक 15 सेिी 6+1 िग 

4.  कें द्र नछद्रक। 10 मििी। दीया। x 100 मििी 6+1 िग 

5.  िसंत के साथ डडिाइडर 15 सेिी 6+1 िग 

6.  इलेक्रीमशयि ्िू ड्राइिर 250 मििी 6+1 िग 

7.  हैंडल के साथ हैिर बॉल पीि 0.5 ककग्रा 6+1 िग 

8.  
सेकें ड कट फ्लैट के मलए हैंड 
फाइल 

20 सेिी. 6+1 िग 

9.  
कफमलप्स ्िू ड्राइिर 5 पीस का 
सेट 

100 मििी से 300 मििी 6+1 िग 

10.  सरौता संयोजि 20 सेिी. 6+1 िग 

11.  ्िू ड्राइिर ब्लेड 20 सेिी। एक्स 9 मििी। 6+1 िग 

12.  ्िू ड्राइिर ब्लेड 30 सेिी .एक्स 9 मििी। 6+1 िग 

13.  खुरचिे का औजर 15 सेिी 6+1 िग 

14.  ्पैिर डीई 12 टुकड़ों का सेट 6 मििी से 32 मििी 6+1 िग 

15.  ्पैिर, ररंग सेट 12 6 से 32 मििी। (िीटरक) 6+1 िग 

16.  

्पीड हैंडल के साथ ्पैिर सॉकेट, 

टी-बार, शाफ़्ट और बॉक्स के साथ 
28 पीस का यूनििसकल सेट 

32 मििी  .तक 6+1 िग 

17.  इ्पात नियि 30 सेिी इंच और िीटरक 6+1 िग 

अिुलग्िक- 1 
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18.  
ताला और चाबी के साथ ्टील 
टूल बॉक्स (तह प्रकार) 

400x200x150 मििी 6+1 िग 

19.  िायर कटर और क््रपर  6+1 िग 

ख .उपकिण औि सामान्य दुकाि संगठि - 2 (1+1) इकाइयों के शलए ककसी अनतरिक्त मद की 
आवश्यकता िहीं ह ै

औजाि औि उपकिण 

20.  एडज्टेबल ्पैिर (पाइप ररंच) 350 मििी 2 िग 

21.  एसी अल्टरिेटर क््लप ररंग पुलर चर 1 िहीं। 

22.  
िािक सािाि के साथ एयर ब्लो 
गि 

विनििेय िमलका के साथ संचामलत 
टरगर 

1 िहीं। 

23.  बाहरी शंट के साथ एिीटर डीसी 300ए/60ए 4 िग 

24.  एयर शाफ़्ट िािक सािाि के साथ 2 िग 

25.  िायु प्रभाि ररंच िािक सािाि के साथ। 2 िग 

26.  ्टैंड के साथ निहाई 50 ककग्रा 1 िहीं। 

27.  ऑटो इलेक्क्रकल टे्ट बेंच 

डायिेिो ,अल्टरिेटर और ्टाटकर की 
जााँच के मलए। न्यूिति 2HP एसी 
िोटर ,डडक्जटल िोल्टिीटर और 
एिीटर के साथ। 

1 िहीं। 

28.  बैटरी चाजकर 
5AH - 150AH से बैटरी चाजक करिे िें 
सक्षि। 

2 िग 

29.  ब्लो लैम्प 1 लीटर 2 िग 

30.  बेल्ट टेंशिर गेज  1 िहीं। 

31.  
िािक सािाि के साथ कार जेट 
िॉशर 

न्यूिति 3 चरण 1HP 1400RPM 

िोटर ,दबाि नियािक और गेज के 
साथ 3 पार्पररक प्लजंर। दबाि 
सिायोज्य पीतल िोजल के साथ 8 

िीटर पािी की िली। 

1 िहीं। 
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32.  
नतपाई ्टैंड के साथ चेि पुली 
ब्लॉक क्षिता 

3 टि 1 िहीं। 

33.  छेिी फ्लैट 10 सेिी 4 िग 

34.  
सककक ल सरौता वि्तार और 
अिुबंि 

15 सेिी और 20 सेिी 4 प्रत्येक 

35.  सफाई रे 45x30 सेिी। 4 िग 

36.  संपीड़ि परीक्षण गेज 
िािक सािाि के साथ डीजल इंजि 
के मलए उपयुक्त 

2 िग 

37.  कॉपर बबट सोल्डररंग आयरि 0.25 ककग्रा 2 िग 

38.  मसलेंडर बोर गेज क्षिता 20 से 160 मििी 1 िहीं। 

39.  

मसलेंडर लाइिर- सूखा और गीला 
लाइिर, पे्रस कफट और ्लाइडकफट 
लाइिर 

 
1 प्रत्येक 

(उपभोज्य) 

40.  गहराई िाइिोिीटर 0-25 मििी 1 िहीं। 

41.  

डायल गेज टाइप 1 जीआर। ए 
(क्लैक्म्पंग उपकरणों के साथ और 
चुबंकीय ्टैंड के साथ पूणक) 

 1 िहीं। 

42.  
विमभन्ि प्रकार के इजंि असर 
िॉडल 

बोडक पर 10 विमभन्ि प्रकार 1 सेट 

43.  विमभन्ि प्रकार के वप्टि िॉडल 5 अलग प्रकारसि बोडक 1 सेट 

44.  बहाि पंच कॉपर 15 सेिी 2 िग 

45.  डड्रल िोड़ (विमभन्ि आकार) 1.5 मििी से 8 मििी गुणा 0.5 मििी 4 िग 

46.  इलेक्क्रक सोल्डररंग आयरि 230 िी 60 िाट 230 िी 25 िाट 2 प्रत्येक 

47.  इलेक्क्रक टेक््टंग ्िू ड्राइिर  4 िग 

48.  इंजीनियर का चौक ब्लेड का आकार 15 सेिी 4 िग 

49.  इंजीनियसक ्टेथो्कोप  1 िहीं। 
50.  फीलर गेज 20 ब्लेड (िीटरक)  4 िग 
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51.  फाइल फ्लैट, किीिे 20 सेिी 4 िग 

52.  फ़ाइल, आिा दौर, दसूरा कट 20 सेिी 4 िग 

53.  फ़ाइल, ्क्िायर सेकें ड कट 20 सेिी 4 िग 

54.  फ़ाइल, चौकोर गोल 30 सेिी 4 िग 

55.  फ़ाइल, बत्रकोणीय , दसूरा कट 15 सेिी 4 िग 

56.  

सुरक्षक्षत ककिारे फ़ाइल सटहत 
मिधश्रत आकार और प्रकार की 
फ़ाइलें (20 संख्या) 

 2प्रत्येक 

57.  फ्लैट फ़ाइल, दसूरा कट 25 सेिी 4 िग 

58.  फ्लैट फ़ाइल, किीिे 35 सेिी 4 िग 

59.  डीजल के मलए ईंिि फ़ीड पंप हाथ से संचामलत प्लंजर प्रकार 1 िहीं। 

60.  
ईंिि इंजेक्शि पंप (डीजल) 

इिलाइि 

4/6 मसमलडंर RSA िकेैनिकल न्यूिेटटक 
गििकर टाइप। 

1 िहीं। 

61.  

ईंिि इंजेक्शि पंप िीई पंप / 

वितरक ईंिि रोटरी पंप (डीपीसी) 
पंप / विशेष उपकरण और 
सहायक उपकरण के साथ 

 प्रत्येक को 1 

62.  ग्रीस गि  2 िग 

63.  ग्रीस गि हैिी ड्यूटी रॉली टाइप 10 ककलो क्षिता 1 िहीं। 
64.  ग्राउलर  2 िग 

65.  हक्सॉ फे्रि सिायोज्य 20-30 सेिी 12 िग 

66.  हैिर बॉल पीि 0.75 ककग्रा 4 िग 

67.  हैिर धचवपगं 0.25 ककग्रा 5 िग 

68.  हैंडल के साथ हैिर कॉपर 1 ककलोग्राि 4 िग 

69.  हैिर िलेैट  4 िग 

70.  हैिर प्लाक््टक  4 िग 

71.  हाथ से संचामलत crimping (i) 4 मििी  .तक 2 प्रत्येक 
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उपकरण / तार (ii) 10 मििी  .तक 

72.  हाथ िाइस 37 मििी  .तक 2 िग 

73.  सात टुकड़ों का खोखला पंच सेट 6 मििी से 15 मििी 2 सेट 

74.  
इंजेक्टर - िल्टी होल टाइप, वपटंल 
टाइप 

 4 प्रत्येक 

75.  इंजेक्टर परीक्षण सेट (हाथ परीक्षक) 1 िहीं। 
76.  इन्सुलेटेड ्िू ड्राइिर 20 सेिी x 9 मििी ब्लेड 4 िग 

77.  इन्सुलेटेड ्िू ड्राइिर 30 सेिी x 9 मििी ब्लेड 4 िग 

78.  मलक्फ्टंग जैक ्िू 3 टि, 5 टि और 20 टि प्रत्येक को 1 

79.  
8 ्पैिर के साथ िैग्िेटो ्पैिर 
सेट 

 1 सेट 

80.  आििकक लेंस 75 मििी 2 िग 

81.  िल्टीिीटर डडक्जटल आयसीडी प्रदशकि 5 िग 

82.  तेल का डब्बा 0.5/0.25 लीटर क्षिता 4 िग 

83.  
निराकरण और संयोजि के मलए 
िोटर िाहि तेल पंप। 

 2 िग 

84.  िाइिोिीटर के बाहर 0 से 25 मििी 2 िग 

85.  िाइिोिीटर के बाहर 25 से 50 मििी 2 िग 

86.  िाइिोिीटर के बाहर 50 से 75 मििी 1 िहीं। 
87.  िाइिोिीटर के बाहर 75 से 100 मििी 1 िहीं। 

88.  
कफमलप्स ्िू ड्राइिर 5 पीस का 
सेट (पॉक्ज़डड्रिंडटॉक्सक ड्राइि) 

100 मििी से 300 मििी 2 िग 

89.  वप्टि ररंग कंपे्रसर  2 िग 

90.  
वप्टि ररंग एक्सपैंडर और 
ररिूिर। 

 2 िग 

91.  वप्टि ररंग ग्रिू क्लीिर।  1 िहीं। 
92.  सरौता सपाट िाक 15 सेिी 2 िग 
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93.  सरौता गोल िाक 15 सेिी 2 िग 

94.  सरौता साइड कटटगं 15 सेिी 2 िग 

95.  पोटेबल इलेक्क्रक डड्रल िशीि 10 मििी तक (भारी शुल्क) 1 िहीं। 
96.  चुभि पंच 15 सेिी 4 िग 

97.  पंच पत्र 4 मििी (संख्या)  2 सेट 

98.  रेडडएटर कट सेक्शि-िॉस फ्लो 
सेक्शि िाले साइड टैंक, रेडडएटर कोर 
के साथ रेडडएटर। 

1 िहीं। 

99.  रेडडएटर कट सेक्शि-डाउि फ्लो 
खडंडत ऊपरी और निचले टैंक, रेडडएटर 
कोर और टोपी के साथ रेडडएटर। 

1 िहीं। 

100.  रेडडएटर दबाि टोपी एलएििी 2 िग 

101.  खुरचिी बत्रकोणीय 25 सेिी 2 िग 

102.  खुरचिे का औजर 15 सेिी 2 िग 

103.  यूनििसकल मलखिे िाला ्िाइबर  2 िग 

104.  
्टॉक का सेट और िर जाता है -

िीटरक 
 2 सेट 

105.  शीट िेटल गेज  2 िग 

106.  
्पैिर टी। ्िू अप और अप-

्िूइंग दुगकि के मलए झुडं 
 2 िग 

107.  ्पैिर, सिायोज्य 15 सेिी 2 िग 

108.  
्पाकक  प्लग ्पैिर 14 मििी x 18 

मििी x आकार: 
ऑल्टो/800 . के मलए लांग बबट 2 िग 

109.  

्टाटकर िोटर अक्षीय प्रकार, पूिक-
सगाई प्रकार और सह-अक्षीय 
प्रकार 

 प्रत्येक को 1 

110.  
एक िािले िें ्टील िापिे िाला 
टेप 

10 िीटर 2 िग 

111.  ्टील नियि 15 सेिी इंच और  4 िग 
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िीटरक 

112.  ्रेट एज गेज 2 फीट।  2 िग 

113.  ्टड एक्सरैक्टर 3 . का सेट  2 सेट 

114.  सॉकेट हैंडल के साथ ्टड ररििूर  1 िहीं। 

115.  
डायल टे्ट इंडडकेटर प्लजंर टाइप 
के साथ सरफेस गेज 

0.01 मििी 4 िग 

116.  टैकोिीटर (गणिा प्रकार)  1 िहीं। 

117.  
बू्टर के साथ अग्रािुिि िा्टर 
मसलेंडर 

 4 िग 

118.  थिो्टेट  2 िग 

119.  थे्रड वपच गेज िीटरक  2 िग 

120.  टाइमिगं लाइटर  2 िग 

121.  टोक़ ररंच 
5-35 एिएि, 12-68 एिएि और 50-

225 एिएि 
प्रत्येक को 1 

122.  टबोचाजकर कट अिुभागीय दृश्य 

टरबाइि, प्रररत करिेिाला और कंपे्रसर 
पटहयों को टदखािे के मलए ििीिति 
WGT प्रकार। 

1 िहीं। 

123.  निप्पल पकडे़ हुए टायर पे्रशर गेज  2 िग 

124.  
पुली, बेयररंग को हटािे के मलए 
यूनििसकल पुलर 

 1 िहीं। 

125.  
िी 'ब्लॉक 75 x 38 मििी जोड़ी 
क्लैंप के साथ 

 2 िग 

126.  िैक्यूि गेज 0 से 760 मििी एचजी। 2 िग 

127.  िॉल्ि को उठािे िाला  1 िहीं। 
128.  िाल्ि िसंत कंपे्रसर सािकभौमिक  1 िहीं। 

129.  िनिकयर कैमलपर 
0-300 मििी कि से कि धगिती 
0.02 मििी . के साथ 

4 िग 



 

87 
 

मैकेनिक मोटि वाहि (एम एम वी) 

130.  िाइस धग्रप सरौता  2 िग 

131.  
निराकरण और संयोजि के मलए 
िोटर िाहि पािी पंप 

 4 िग 

132.  िायर गेज (िीटरक)  2 िग 

133.  कायक बेंच 
250 x 120 x 60 सेिी 4 दोषों के साथ 
12 सेिी जबड़ा 

4 िग 

134.  
एयर बे्रक असेंबली का िककिं ग 
िॉडल 

दो बे्रक ड्रि ,उपयुक्त इलेक्क्रक िोटर ,

एयर ड्रायर ,बे्रक चमै्बर द्िारा 
संचामलत िाहि िायु कंपे्रसर। ्टॉप 
लाइट ,विमभन्ि िाल्ि ,िायु दाब गेज। 
सभी एक्सेसरीज के साथ। 

1 िहीं। 

135.  
एलएििी के मलए प्रयुक्त 
अल्टरिेटर असेंबली 

अल्टरिेटर )>50 एक्म्पयर( 1 िहीं। 

136.  
काबोरेटर - सोलेक्स ,मिकुिी 
निराकरण और संयोजि के मलए 

सोलेक्स ,मिकुिी निराकरण और 
संयोजि के मलए 

प्रत्येक को 1 

137.  
नतपाई ्टैंड के साथ चेि पुली 
ब्लॉक-3 टि क्षिता 

नतपाई ्टैंड के साथ 3 टि क्षिता 1 िहीं। 

138.  

कट सेक्शि एक िोटर कार के 
िॉक लेआउट का िॉडल-

इलेक्क्रकल मस्टि िककिं ग िॉडल 

कार के इलेक्क्रकल सककक ट के अिुसार 
कार के पुजों और एक्सेसरीज के साथ 
िायररंग की व्यि्था की जाए। 
सेल्फ-्टाटकर ,अल्टरिेटर ,िाइपर िोटर ,

हॉिक ,लाइटटगं मस्टि ,प्लग से 
्पाक्सक को डड्रीब्यूटर और बैटरी के 
साथ टदखाया जािा है। उपयुक्त टेबल 
पर लगाया जािा चाटहए 

1 िहीं। 

139.  
शॉक एब्जॉबकर के कट सेक्शि 
िॉडल 

 
1 िहीं। 
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140.  
िॉस प्लाई और रेडडयल टायर का 
कट सेक्शि 

 
1 िहीं। 

141.  

ऑटोिैटटक रांसमिशि धगयर 
बॉक्स का कट सेक्शि िककिं ग 
िॉडल 

आगे और पीछे की गनत के आंतररक 
तंत्र को टदखािे के मलए खडंडत। 

1 िहीं। 

142.  
सेंरीफ्यूगल क्लच असेंबली का 
कट सेक्शि िककिं ग िॉडल। 

आंतररक वििरण टदखािे के मलए 
कें द्रापसारक क्लच खडंडत 

1 िहीं। 

143.  
डायाफ्राि क्लच असेंबली का कट 
सेक्शि िककिं ग िॉडल। 

डायाफ्राि क्लच आंतररक वििरण 
टदखािे के मलए खडंडत ह ै

1 िहीं। 

144.  
मसगंल प्लेट क्लच असेंबली का 
कट सेक्शि िककिं ग िॉडल 

आंतररक वििरण टदखािे के मलए 
मसगंल प्लेट क्लच सेक्शि ककया गया 

1 िहीं । 

145.  
इलेक्रॉनिक इक्ग्िशि मस्टि का 
प्रदशकि बोडक ,इक्ग्िशि कॉइल 

एचटी कॉइल ,एचटी िायर ,्पाकक  
प्लग ,इक्ग्िशि क््िच ,कॉइल ,

डड्रीब्यूटर ,बैटरी और िायररंग के 
साथ। 

1 िहीं। 

146.  IEPI प्रणाली का प्रदशकि बोडक 

इंजेक्टर ,रेल ,इिलेट िैनिफोल्ड ,थ्रॉटल 
बॉडी ,डड्रीब्यूटर ,ईसीयू ,पजक िाल्ि ,

सेंसर ,िैं क पुली ,फ्यूल टैंक िॉड्यूल के 
साथ। 

1 िहीं। 

147.  

सभी भागों के साथ कैमलपर 
असेंबली के साथ काि करिे की 
क््थनत िें डड्क बे्रक 

बे्रक डड्क ,कैमलपर असेंबली ,
अग्रािुिि िा्टर मसलेंडर ,बे्रक होसेस ,

तेल की बोतल ,पेडल ,आटद का 
प्रदशकि। 

1 िहीं। 

148.  
काि करिे की क््थनत िें ड्रि बे्रक 
असेंबली 

बे्रक ड्रि ,अग्रािुिि िा्टर मसलेंडर ,

तेल कंटेिर ,बे्रक िली ,बे्रक पेडल। 
1 िहीं। 

149.  
डडसिेंटमलगं और असेंबली के मलए 
्टैंड के साथ फं्रट एक्सल 

VIA का Rppzzc संयुक्त। 
1 िहीं। 
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(रक्ज़प्पा जॉइंट) 

150.  
फुल फ्लोटटगं एक्सल और सेिी-
फ्लोटटगं एक्सल असेंबली 

ड्रि और एक्सल केमसगं सभी घटकों 
के साथ काि करिे की क््थनत िें 
होिा चाटहए। 

1 िहीं। 

151.  
विमभन्ि प्रकार के सेंसरों का 
कायाकत्िक/प्रयोग िॉडल। 

थ्रॉटल पोक्जशि सेंसर ,िैनिफोल्ड 
एब्सोल्यूट पे्रशर सेंसर ,इजंि कूलेंट 
टेम्परेचर सेंसर ,व्हीकल ्पीड सेंसर ,

ऑक्सीजि सेंसर ,िैं कशाफ्ट पोक्जशि 
सेंसर ,कैं षफ़्ट पोक्जशि सेंसर ,इंटेक 
एयर टेम्परेचर सेंसर ,िास एयर फ्लो 
सेंसर ,ईसीयू के साथ िॉक सेंसर जसेै 
विमभन्ि प्रकार के सेंसर के साथ। 

1 िहीं। 

152.  

्टीयररंग असेंबली -  

 

1. रैक और वपनियि 

2.कर मि और रोलर 

3. रीसक्युकलेटटगं बॉल 

4.पािर ्टीयररंग 

5. इलेक्क्रक अमस्टेड पािर 
्टीयररंग 

1. ्टीयररंग व्हील ,कॉलि ,टाई रॉड 
एंड के साथ रैक और वपनियि। 
2. ड्रॉप आिक के साथ ििक और रोलर 
्टीयररंग असेंबली। 
3. वपटिैि शाफ्ट और ड्रॉप आिक के 
साथ बॉल्टीयररंग को रीसक्युकलेट 
करिा। 
4. ्टीयररंग व्हील ,कॉलि ,फ्लो पाइप ,

हाइड्रोमलक पंप ,तेल जलाशय के साथ 
हाइड्रोमलक िककिं ग पािर ्टीयररंग। 
5. रैक और वपनियि के साथ 
इलेक्क्रक अमस्टेड पािर ्टीयररंग, 

इलेक्क्रक िोटर और िोटर कंरोल 
िॉड्यूल 

1 प्रत्येक 

153.  डडसिेंटमलगं और असेंबली के मलए 5 फॉरिडक और 1 ररिसक धगयर िाला 1 िहीं। 
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्टैंड के साथ मसिंोिस धगयर 
बॉक्स 

धगयरबॉक्स 

154.  
बू्टर के साथ अग्रािुिि िा्टर 
मसलेंडर 

िककिं ग िॉडल 
1 िहीं। 

155.  
कार ,रक और िोटरसाइककल का 
ट्यूब िाला टायर 

 
प्रत्येक को 1 

156.  कारों और रकों के ट्यूबलेस टायर  प्रत्येक को 1 

157.  
टायर और क््प्लट ररि व्हील 
असेंबली 

 
1 िहीं। 

158.  पािर विडंो का िककिं ग िॉडल 

दरिाजा ,िोटर के साथ कांच और 
उसके धगयर की व्यि्था और 
ऑपरेटटगं क््िच जैसे भागों को 
टदखािा । 

1 िहीं। 

159.  टॉकक  कन्िटकर का िककिं ग िॉडल एलएििी  .का िॉडल 1 िहीं। 
सामान्य दुकाि संगठि 

160.  
चालू हालत िें िातािुकूमलत 
सीआरडीआई िाहि -एलएििी 

सीआिडीआई इंजि के साथ िया 
वाहि ,04 स्ट्रोक ,04 शसलेंडि ,बीएस-VI, 

एयि कंडीशि से सुसस्ज्जत। 

1 िहीं। 
 

161.  
आबकर पे्रस हैंड ऑपरेटेड 

 

2 टि क्षिता 1 िहीं। 

162.  

ऑटोिोटटि एग्जॉ्ट 5 गसै 
एिालाइजर और डीजल 
्िोकिीटर (पेरोल और डीजल के 
मलए) 

निकास 9 गसै ववश्लेर्क पेट्रोल 
एआिएआई िे सीओ ,सीओ 2  , ओ 2  ,

औि एचसी औि सं की जांच के शलए 
मंजूिी दे दी। 
डीजल स्मोक मीटि एआिएआई को 
मंजूिी 

1 िहीं। 
 

163.  डीजल इजंि - सीआरडीआई - ििीिति 4 ्रोक 4 मसलेंडर टबो 1 िहीं। 
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क््ििमलगं ्टैंड के साथ 
निराकरण और संयोजि के मलए 
4 ्रोक। 

चाजक सीआरडीआई इंजि, 800-1600cc, 

चालू क््थनत िें, ईसीएि, बीसीएि 
(िैकक्ल्पक), और सभी सेंसर, िायररंग, 

फ्यूल फीड और कूमलगं मस्टि और 
इं्ूिेंट क्ल्टर के साथ। 

164.  

डीजल इजंि (चलिे की क््थनत) 

क््थर प्रकार एकल मसलेंडर 

मसगंल मसलेंडर ,OH िाल्ि ,हैंडल के 
साथ फ्यूल टैंक ,फ्यूल फीड ,िाटर 
कूमलगं ,ऑयल पंप। 

1 िहीं। 

165.  हाइड्रोमलक जैक HI-LIFT प्रकार 3 टि क्षिता, और 5 टि क्षिता प्रत्येक को 1 

166.  

इंजि ,एबीएस औि ईबीडी ,एटी ,
एसआिएस ,बॉडी कंट्रोल औि 
इम्मोत्रबलाइज़ि को स्कैि कििे के 
शलए िल्टी ्कैि टूल 

एमएपी सेंसि ,इंटेक एयि तापमाि 
सेंसि ,टीपी सेंसि इत्याटद जैसे सेंसि 
के शलए वाहि सेंसि दोर्ों का निदाि 
औि अिुकिण कििे के शलए ववशेर् 
रूप से डडजाइि ककए गए ऑटोमोटटव 
सेंसि शसमुलेशि पिीक्षण कििा 
चाटहए । 

1 िहीं। 

167.  िसंत तिाि परीक्षक 
एिालॉग डड्प्ले के साथ िैन्युअल 
रूप से संचामलत। 

1 िहीं। 

168.  रॉली प्रकार पोटेबल एयर कंपे्रसर 
सहायक उपकरण के साथ बेल्ट 
चामलत कंपे्रसर 

1 िहीं। 

169.  

डीजल इजंि की काि करिे की 
क््थनत - सीआरडीआई - 4 ्रोक 
इंजि, फॉल्ट मसिुलेशि बोडक के 
साथ असेंबली 

ईसीएि, बीसीएि और सेंसर, िायररंग, 

फ्यूल फीड, कूमलगं मस्टि और 
इं्ूिेंट क्ल्टर के साथ ििीिति 4 

्रोक 4 मसलेंडर टबो चाजक 
सीआरडीआई इंजि। कि से कि 8 

सेंसर के मलए फॉल्ट सेटटगं बैंक और 
दोषों को पढिे के मलए डायग्िोक््टक 

1 िहीं। 
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सॉकेट और ्कैिर के साथ। पैिल 
बोडक पर इंजि प्रबंिि सककक ट आरेख 
िुटद्रत ककया जािा ह।ै 

170.  

आंतररक भागों की गनत टदखािे 
के मलए चलती क््थनत िें 4/6 

मसलेंडर डीजल इजंि का खडं 
काटिा 

आंतररक भागों की गनत टदखािे के 
मलए काि करिे की क््थनत िें 6 

मसलेंडर डीजल इजंि 

1 िहीं। 

171.  

डीजल इजंि छह मसलेंडर चालू 
हालत िें 

ििीिति डीजल इजंि सीआरडीआई 
4 ्रोक 6 मसमलडंर ,टबोचाज्डक इजंि 
चालू हालत िें। सभी सेंसर, िायररंग, 

फ्यूल फीड, कूमलगं मस्टि और 
इं्ूिेंट क्ल्टर 

1 िहीं। 

172.  

एयर बैग मसम्युलेटर चालक और सह चालक एयर बैग ,

आगे की सीटों के साथ सीट बेल्ट ,

िैश सेंसर ,एयर बैग ईसीयू ,िायररंग 
हािेस 

1 िहीं। 

173.  

एयर कंडीशनिगं सेिा इकाई (कार) R134A के मलए उपयुक्त। िैक्यूि पंप ,

्िचामलत िाली के साथ िसूली और 
िसूली के बाद बंद करो। 

1 िहीं। 

174.  

सीएिजी सेटअप-काि करिे की 
क््थनत के साथ चार ्रोक पेरोल 
इंजि 

ईसीएि, बीसीएि (िैकक्ल्पक) और 
सभी सेंसर, िायररंग, फ्यूल फीड 
मस्टि, कूमलगं मस्टि और पैिल 
पर सीएिजी / पेरोल चयि क््िच के 
साथ इं्ूिेंट क्ल्टर के साथ 800-

1600cc चालू क््थनत िें ििीिति 4 

्रोक 3/4 मसलेंडर एिपीएफआई 
इंजि। 

1 िहीं। 
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एिबी: यटद ईसीएि और बीसीएि 
उपलब्ि हैं तो एक नियंत्रण इकाई के 
रूप िें ईसीएि, बीसीएि को अलग 
करके खरीदा जा सकता है । 

175.  

भारी िाखणक्ज्यक िाहि सभी भागों और सहायक उपकरण के 
साथ ििीिति 06 मसलेंडर 
सीआरडीआई डीजल इजंि से 
सुसक्ज्जत। (फे्रि पर शरीर के बबिा) 

1 िहीं। 

176.  

IEPI पेरोल इंजि के साथ 
क््िविमलगं ्टैंड के साथ-साथ 
निराकरण और संयोजि के मलए 
विशेष उपकरण 

ईसीएि, बीसीएि (िैकक्ल्पक) और 
सभी सेंसर, िायररंग, फ्यूल फीड 
मस्टि, कूमलगं मस्टि और इं्ूिेंट 
क्ल्टर के साथ 800-1600cc चालू 
क््थनत िें ििीिति 4 ् रोक 3/4 

मसलेंडर एिपीएफआई इंजि। 
एिबी: यटद ईसीएि और बीसीएि 
उपलब्ि हैं तो एक नियंत्रण इकाई के 
रूप िें ईसीएि, बीसीएि को अलग 
करके खरीदा जा सकता है । 

1 िहीं। 

177.  

पेरोल इंजि (2-्रोक )िोटर 
साइककल/्कूटर विशेष उपकरण 
और सहायक उपकरण के साथ 
(िैकक्ल्पक) 

 *यटद बाजार िें उपलब्ि िहीं है 
तो िीडडयो प्रदशकि का उपयोग 
कायक को सिझािे के मलए ककया 
जा सकता ह।ै 

2 ्रोक 2 डब्ल्यू इंजि मसगंल मसलेंडर 
का कट सेक्शि 

1 िहीं। 

178.  निराकरण और संयोजि के मलए आगे और पीछे की गनत के धगयर 1 िहीं। 
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्टैंड के साथ ्थािांतरण िािला। तंत्र को टदखािे के मलए। 

179.  ट्यूब/टायर िल्केिाइक्जंग िशीि 

220 िी ,हीटर क्षिता 400W x 2 

विमभन्ि प्रकार के डाई और िोल्ड के 
साथ 

1 िहीं। 

180.  
दो पो्ट कार मलफ्ट - क्षिता 
4000 ककग्रा 

िैकेनिकल आम्सक लॉककंग के साथ 
हाइड्रोमलक टाइप। 

1 िहीं। 

181.  टायर पररितकक िशीि 

िोटराइज्ड न्यूिेटटक टाइप ,ररि 
क्लैक्म्पंग फैमसमलटी और बीड बे्रककंग 
फैमसमलटी के साथ एयर इन्फ्लेटटगं 
डडिाइस। 

1 िहीं। 

182.  
अल्रासोनिक इंजेक्शि सफाई 
उपकरण 

प्रिाह विश्लेषण और ्पे्र पैटिक 
परीक्षण ,ररसाि परीक्षण ,ऑटो 
प्रोग्रामिगं िोड ,टाइिर के साथ 
अल्रासोनिक परीक्षण ,ढक्कि के साथ 
न्यूिति 500 एिएल मलट एसएस 
टैंक ,एसएस ्टैंड। 

1 िहीं। 

183.  
व्हील संरेखण िशीि - 

कम्प्यूटरीकर त 3 डी  (वैकस्ल्पक ) 

चार पटहया संरेखण के मलए ििीिति 
िशीि। किेक्टेड कैिरा के साथ ,IR 

लाइटटगं सोसक मिि। 8 मििी ,पराितकक 
िातु आिाररत ,सरूज की रोशिी िें 
काि करिा चाटहए 

1 िहीं। 

184.  व्हील बैलेंमसगं िशीि 

एलएििी के व्हील बैलेंमसगं के मलए। 
िोटर 0.5 एचपी द्ता व्यास न्यूिति 
38 मििी। कठोर निकला हुआ ककिारा 

ctttta. िातु के िट को संतुमलत करिा। 

1 िहीं। 

185.  
गलती मसिुलेशि बोडक के साथ 
पेरोल एिपीएफआई इंजि 

ििीिति 4 ्रोक 3/4 मसलेंडर 
एिपीएफआई चालू क््थनत िें, 

1 िहीं। 
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असेंबली की कायकशील क््थनत ईसीएि, बीसीएि और सभी सेंसर के 
साथ 800-1600cc, िायररंग, फ्यूल फीड 
मस्टि, कूमलगं मस्टि और फॉल्ट 
सेटटगं बैंक के साथ इं्ूिेंट क्ल्टर, 

कि से कि 6 सेंसर के मलए 
डायग्िोक््टक सॉकेट और ्कैिर के 
साथ दोषों को पढिे के मलए। पैिल 
बोडक पर इंजि प्रबंिि सककक ट आरेख 
िुटद्रत ककया जािा ह।ै 

उपभोज्य 

186.  बैटरी  जैसी ज़रूरत 

187.  बे्रक तरल पदाथक  जैसी ज़रूरत 

188.  चाक, प्रमशया िीला  जैसी ज़रूरत 

189.  
फा्टिरों के मलए रासायनिक 
यौधगक 

 जैसी ज़रूरत 

190.  डीज़ल  जैसी ज़रूरत 

191.  विमभन्ि प्रकार गसैकेट सािग्री  जैसी ज़रूरत 

192.  विमभन्ि प्रकार की तेल सील  जैसी ज़रूरत 

193.  डड्रल ट्वि्ट (मिधश्रत)  जैसी ज़रूरत 

194.  रेगिाल 36–60 ियैक, 80–120 जैसी ज़रूरत 

195.  इंजि ऑयल और इजंि कूलेंट  जैसी ज़रूरत 

196.  धगयर तेल  जैसी ज़रूरत 

197.  हक्सॉ ब्लेड (उपभोज्य)  जैसी ज़रूरत 

198.  
िारक, दीपक टीकिुड बोडक, प्लग 
सॉकेट, 

 जैसी ज़रूरत 

199.  हाइड्रोिीटर  5 िग 

200.  लैवपगं अपघषकक   जैसी ज़रूरत 
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201.  पेरोल  जैसी ज़रूरत 

202.  पािर ्टीयररंग तेल  जैसी ज़रूरत 

203.  रेडडएटर कूलेंट  जैसी ज़रूरत 

204.  सुरक्षा कांच  जैसी ज़रूरत 

205.  ्टील के तार ब्रश 50mmx150mm 5 िग 

व्यापाि शसद्धांत के शलए क्लास रूम फिीचि 

206.  प्रमशक्षक की िेज और कुसी इ्पात 1 सेट 

207.  लेखि पैड के साथ छात्र कुमसकयााँ  24 िग 

208.  सफेद बोडक का आकार 1200मििी x 900 मििी 1 िहीं। 

209.  

ऑपिेटटगं शसस्टम औि एमएस 
ऑकफस पकेैज के साथ प्री-लोडेड 
िवीितम कॉस्ऩ्िगिेशि के साथ 
प्रशशक्षक लैप टॉप। 

 1 िहीं। 

210.  
एलसीडी प्रोजेक्टि/इंटिैस्क्टव स्माटष 
बोडष। 

 1 िहीं। 

211.  प्रमशक्षु लॉकर 6½ 'x 3' x 1½' 
1 सेट प्रत्येक 
(वैकस्ल्पक) 

इंजीनियरिंग ड्राइंग हॉल के शलए उपकिण औि उपकिण 

212.  ड्राइंग बोडक (700 मििी x500 मििी )आईएस :1444 24 +1 िग 

213.  मििी ड्राफ्टर  24 +1 िग 

214.  गुनिया सेल्युलाइड 45⁰ )250 X 1.5 मििी) 24 +1 िग 

215.  प्रमशक्षुओ ंके मलए ्टूल  24 +1 िग 

216.  अलिारी (बड़ा)  1 िहीं। 
217.  व्हाइट बोडक 8 फीट। एक्स 4 फीट। 1 िहीं। 
218.  रेिर की िेज  1 िहीं। 
219.  रेिर की कुसी  1 िहीं। 
220.  ड्राफ्ट्सिैि ड्राइंग इं्ूिेंट बॉक्स  24 +1 िग 
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221.  ड्राफ्ट्सिैि टेबल  24 +1 िग 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्रीय मशक्षतुा प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िक््तष्क पक्षाघात 

िोहम्िद एकाधिक विकलांगता 
एलिी कि दृक्ष्ट 

एचएच सुिि ेिें टदक्कत 

पहचाि बौद्धिक विकलांग 

नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हो गया 
एसएलडी विमशष्ट सीखि ेकी अक्षिता 
डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाकण 
विभाग 

विकलांग व्यक्क्त 

 

 

CNNTENNT-II 
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