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एक िर्ष की अिधि के दौराि प्लंबर टे्रड के एक उम्िीदिार को व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक 

ज्ञाि और िौकरी की भूमिका से संबंधित रोजगार कौशल विर्यों पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा 
एक उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकष  और एक््ट्रा कररकुलर एक्क्टविटीज बिािे / 

करिे का काि सौंपा जाता है। व्यािहाररक कौशल सरल स ेजटटल तरीके से प्रदाि ककए जाते हैं और साथ ही 
कायष को निष्पाटदत करते सिय संज्ञािात्िक ज्ञाि को लागू करिे के मलए मसद्िांत विर्य को उसी तरह 

पढाया जाता है। व्यािहाररक टह्सा बुनियादी पाइप के काि स ेशुरू होता है। पाइपों की कटाई, थे्रडडगं, 

जॉइनिगं आटद और अतं िें पाठ्यक्रि के अतं िें गिष और ठंड ेपािी की पाइप लाइि की किटटगं, किक्क्संग 

और बबछािे , बेकार पाइप लाइि की िरम्ित और िरम्ित। व्यािसानयक कौशल विर्य के अतंगषत शामिल 

व्यापक घटक िीच ेटदए गए हैं: 

व्यािहाररक भाग शुरुआत िें बुनियादी किटटगं के साथ शुरू होता है और उम्िीदिार ि ेसंबद्ि टे्रडों 
जैस ेबढई, िेक्ल्डगं (गैस और आकष ), धचिाई पर प्रमशक्षण टदया, क्जसस ेबहु-कौशल होता है। बुनियादी किटटगं 

िें प्रदाि ककए गए कौशल िें अकंि, काटिे का कायष, धचवपगं, िाइमलगं, िाप, सोल्डररगं, ब्रेक्जंग, डिमलगं, 

पीस और सभी सुरक्षा पहलुओं का अिलोकि अनििायष है। हामसल की गई सटीकता ± 0.25 मििी है। सुरक्षा 
पहलुओ ंिें OSH&E, PPE, अक्निशािक यंत्र, प्राथमिक उपचार आटद जैस ेघटक शामिल हैं। विमभन्ि कोणों िें 
पाइप काटिा। विमभन्ि व्यास और कोणों के पाइपों को गैस िेक्ल्डगं द्िारा जोड़िा, विमभन्ि प्रकार के पाइपों 
और किटटगं के सािाि पर िागा काटिा। ईंट की दीिार और आरसीसी काक््टंग बिािा। पाइप लाइि को 
छुपािे के मलए ईंट की दीिार काटिा। पाइपों को िोड़िा, जल वितरण के मलए पाइप लाइि सककष ट बिािा, 
कॉक्स और िाल्ि को ठीक करिा, जल विश्लेर्ण परीक्षण, जल दबाि परीक्षण मसखाया जा रहा है । िि 

पाइपलाइि का संरेखण और बबछािे और जल निकासी पाइप लाइि का रखरखाि। इलेक्क्ट्रक पंपों की 
्थापिा और रखरखाि, निरीक्षण कक्ष, िैिहोल, गटर, सेक्प्टक टैंक, सॉकेट आटद का नििाषण। जल निकासी 
पाइप का परीक्षण, लीकेज पाइप लाइि को हटािा, िाल्ि और िगुाष की ्थापिा, किक्क्संग और रखरखाि, 

पािी के िीटर, किक््चर, गिष और प्रैक्क्टकल िें ठंड ेपािी की पाइप लाइि, बेकार पाइप लाइि की िरम्ित 

और िरम्ित, िरम्ित और िरम्ित, सैनिटरी किटटगं की ्कै्रवपगं और पेंटटगं मसखाई जा रही है। 

 

 व्यािसानयक ज्ञाि विर्य को एक साथ एक ही िैशि िें पढाया जाता है ताकक कायष निष्पाटदत करते 
सिय संज्ञािात्िक ज्ञाि को लागू ककया जा सके। इसके अलािा, इंजीनियररगं सािग्री के भौनतक गुण, 

1. विषय सार 
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विमभन्ि प्रकार के लोहे, गणु और उपयोग, ताप और तापिाि जैस ेघटक भी मसद्िांत भाग के अतंगषत आते 
हैं। 
 

उम्िीदिारों द्िारा एक सिूह िें कुल तीि पररयोजिाओं को पूरा करि ेकी आिश्यकता है। उपरोक्त 

घटकों के अलािा, िुख्य कौशल घटक जैस ेरोजगार योनयता कौशल भी शामिल हैं। ये िूल कौशल आिश्यक 

कौशल हैं जो ककसी भी क््थनत िें कायष करिे के मलए आिश्यक हैं। 
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2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी) 
अथषव्यि्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करिे िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रिों 
की श्ररखंला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायषक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के तत्िाििाि 

िें टदए जाते हैं। विमभन्ि प्रकार के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा 
(एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण के प्रचार-प्रसार के मलए डीजीटी के दो अग्रणी कायषक्रि हैं। 

सीटीएस के तहत प्लंबर टे्रड आईटीआई के िेटिकष  के िाध्यि स ेदेश भर िें वितररत ककए जािे िाले 

लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें से एक है। पाठ्यक्रि एक िर्ष की अिधि का है। इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और 

कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड मसद्िांत और व्यािहाररक) पेशिेर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, 

जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार योनयता कौशल) आिश्यक िुख्य कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। 
प्रमशक्षण कायषक्रि से उत्तीणष होिे के बाद, प्रमशक्षु को डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय टे्रड प्रिाणपत्र (एिटीसी) स े

सम्िानित ककया जाता है क्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

मोटे तौि पि उम्मीदवािों को यह प्रदशशषत किन ेकी आवश्यकता है कक वे ननम्न में सक्षम हैं: 

 तकिीकी िािकों/द्तािेजों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा, कायष प्रकक्रयाओं की योजिा 
बिािा और उन्हें  व्यिक््थत करिा, आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि करिा; 

 सुरक्षा नियिों, दघुषटिा नििारण विनियिों और पयाषिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते हुए कायष 
करिा; 

 िौकरी करत ेसिय पेशिेर कौशल, ज्ञाि, िूल कौशल और रोजगार योनयता कौशल लागू करें। 
 कायष के मलए िाइंग के अिुसार कायष/वििािसभा की जााँच करें, कायष/वििािसभा िें त्रटुटयों की 

पहचाि करें  और उन्हें  सुिारें। 
 ककए गए कायष से संबंधित तकिीकी िापदंडों का द्तािेजीकरण करें। 

 

2.2 प्रगनत पथ 

 उद्योग िें तकिीमशयि के रूप िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ तकिीमशयि, पयषिेक्षक 
के रूप िें आगे बढेंगे और प्रबंिक के ्तर तक बढ सकते हैं। 

2. प्रविक्षण पद्धवि 
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 संबंधित क्षेत्र िें एंटरप्रेन्योर बि सकते हैं। 
 लेटरल एंट्री द्िारा इंजीनियररगं की अधिसूधचत शाखाओं िें डडप्लोिा कोसष िें प्रिेश ले 

सकते हैं। 
 राष्ट्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए अग्रणी विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता 

कायषक्रि िें शामिल हो सकते हैं। 
 आईटीआई िें इं्ट्रक्टर बििे के मलए टे्रड िें क्राफ्ट इं्ट्रक्टर टे्रनिगं ्कीि (सीआईटीएस) 

िें शामिल हो सकते हैं। 
 लागू होिे पर डीजीटी द्िारा संचामलत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रिों िें शामिल 

हो सकते हैं। 

2.3 पाठ्यक्रम संिचना 
िीच ेदी गई तामलका एक िर्ष की अिधि के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाषती है: - 

 

 

क्रमांक पाठ्यक्रम तत्व काल्पननक प्रशशक्षण घंटे 

1 व्यािसानयक कौशल (ट्र ेड व्यािहाररक) 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (ट्र ेड मसद्िांत) 240 

3 रोज़गार कौशल 120 

 कुल 1200 

 

हर साल 150 घंटे अनििायष OJT (ऑि द जॉब टे्रनिगं) पास के उद्योग िें, जहााँ भी उपलब्ि िहीं है तो 
ग्रुप प्रोजेक्ट अनििायष है। 

 

4 िौकरी प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 

एक साल या दो साल के टे्रड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणि के साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा के प्रिाण पत्र के मलए 

प्रत्येक िर्ष िें 240 घंटे तक के िैकक्ल्पक पाठ्यक्रिों का विकल्प भी चिु सकत ेहैं , या अल्पािधि पाठ्यक्रि 

जोड़ सकत ेहैं। 



 

5 
  

PLUMBER 
 

2.4 आकलन औि प्रमाणन 

प्रमशक्षणाथी का प्रमशक्षण पाठ्यक्रि की अिधि के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और 

सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से प्रमशक्षण कायषक्रि के अतं िें 
उसके कौशल, ज्ञाि और दृक्ष्टकोण के मलए परीक्षण ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत मूल्यांकन (आंतरिक) सीखिे के पररणािों के खखलाि 
सूचीबद्ि िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िचनात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा। 
प्रमशक्षण सं्थाि को िूल्यांकि टदशानिदेश िें वि्तरत रूप से व्यक्क्तगत प्रमशक्षु पोटषिोमलयो 
बिाए रखिा है। आंतररक िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए 

िॉिेटटि असेसिेंट टेम्प्लेट के अिुसार होंगे 

बी) अनंति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय 

टे्रड पिीक्षा पिीक्षा ननयंत्रक, डीजीटी द्वािा टदशानिदेशों के अिुसार आयोक्जत की जाएगी । पटैिष और अकंि 

संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत ककया जा रहा है। अनंतम मूल्यांकन के शलए प्रश्न पत्र 

ननधाषरित किने के शलए सीखने के परिणाम औि मूल्यांकन मानदंड आधाि होंगे। अनंतम पिीक्षा के दौिान 

पिीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अकं देिे से पहले िूल्यांकि टदशानिदेश िें टदए गए वििरण के अिुसार 

व्यक्क्तगत प्रमशक्षु के प्रोिाइल की भी जांच करेगा। 

2.4.1 पास ववननयमन 

सिग्र पररणाि नििाषररत करिे के प्रयोजिों के मलए, छह िहीिे और एक िर्ष की अिधि के 

पाठ्यक्रिों के मलए 100% िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 
50% िेटेज लाग ू ककया जाता है। टे्रड प्रैक्क्टकल और िॉिेटटि असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीणष प्रनतशत 

60% और अन्य सभी विर्यों के मलए 33% है।  

2.4.2 आकलन ददशाननदेश 

यह सुनिक्श्चत करिे के मलए उधचत व्यि्था की जािी चाटहए कक िूल्यांकि िें कोई 
कर बत्रि बािा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशेर् आिश्यकताओं की प्रकर नत को ध्याि िें रखा 
जािा चाटहए। टीि िकष  का आकलि करते सिय, ्कै्रप/अपव्यय के पररहार/किी और प्रकक्रया के 
अिुसार ्कै्रप/अपमशष्ट का निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयाषिरण के प्रनत संिेदिशीलता और 
प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत ध्याि टदया जािा चाटहए। योनयता का आकलि करते सिय 
OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और ्ियं सीखिे की प्रिरवत्त पर विचार ककया जािा चाटहए। 

http://www.bharatskills.gov.in/
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आकलि निम्िमलखखत िें से कुछ के आिार पर साक्ष्य होगा: 
 

 प्रयोगशालाओं/कायषशालाओं िें ककया गया कायष 
 ररकॉडष बुक/दैनिक डायरी 
 िूल्यांकि की उत्तर पुक््तका 
 िौखखक परीक्षा 
 प्रगनत चाटष 
 उपक््थनत और सियनिष्ठा 
 कायषभार 

 पररयोजिा कायष 
 कंप्यूटर आिाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 

 

नििाषरणों के साक्ष्य और अमभलेखों को परीक्षा निकाय द्िारा लेखापरीक्षा और सत्यापि के मलए 
आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए िूल्यांकि करते सिय 
निम्िमलखखत अकंि पैटिष को अपिाया जािा चाटहए: 

 

प्रदशषन स्ति प्रमाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि आिंटटत ककए जािे िाले 60% -75% की सीिा िें अकं 

इस गे्रड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को ऐस ेकाि 

का नििाषण करिा चाटहए जो सािनयक िागषदशषि के 

साथ मशल्प कौशल के एक ्िीकायष िािक की प्राक्प्त 

को प्रदमशषत करता हो, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 

प्रथाओ ंके मलए उधचत सम्िाि करता हो 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
कायषशाला उपकरणों के प्रयोग िें अच्छे 
कौशल का प्रदशषि। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए विमभन्ि 
कायों के साथ विमभन्ि कायष करते सिय 
60-70% सटीकता प्राप्त की। 

 किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का 
कािी अच्छा ्तर। 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें 
सिसािनयक सहायता । 

(बी) िूल्यांकि के दौराि आिंटटत ककए जािे िाले 75% -90% की सीिा िें अकं 

इस गे्रड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐस ेकाि का 
उत्पादि करिा चाटहए जो कि िागषदशषि के साथ, 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
कायषशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
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और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के संबंि िें मशल्प 

कौशल के उधचत िािक की प्राक्प्त को प्रदमशषत करता 
हो। 

कौशल ्तर। 
 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के 
साथ विमभन्ि कायष करते सिय 70-80% 

सटीकता प्राप्त की। 
 किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का 
अच्छा ्तर। 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें थोड़ा 
सा सहयोग। 

(सी) िूल्यांकि के दौराि आिंटटत ककए जािे िाले 90% से अधिक की सीिा िें अकं 

 इस गे्रड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार, संगठि 
और निष्पादि िें न्यूिति या बबिा सिथषि के 
और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के मलए 
उधचत सम्िाि के साथ, ऐसे काि का उत्पादि 
ककया है जो मशल्प कौशल के उच्च ्तर की 
प्राक्प्त को प्रदमशषत करता है। 
 

 हाथ उपकरण, िशीि टूल्स और कायषशाला 
उपकरण के उपयोग िें उच्च कौशल ्तर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के 
साथ अलग-अलग कायष करते सिय 80% 

से अधिक सटीकता प्राप्त की गई। 
 किनिश िें उच्च ्तर की साि-सिाई और 
क््थरता। 

 पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सिथषि िहीं। 
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प्लंबि, सामान्य; सेिेटरी किटटगं और किक््चर, सीिजे और ििेेज मस्टि, हीटटगं और सैनिटरी मस्टि, 

गैस और पािी की पाइप लाइि आटद को रखिा, इकट्ठा करिा, ्थावपत करिा और रखरखाि करिा। पाइप, 

गैस या पािी के ििे, क््थनत के बारे िें सेिेटरी इंजीनियर या मसविल इंजीनियर से निदेश प्राप्त करता है। 
किक््चर और किटटगं, आटद की जांच करता है। उस क्षेत्र के आकार और आयािों के संबंि िें धचत्र या अन्य 

विमशष्टताओं की जांच करता है जहा ंसैनिटरी किटटगं या पाइप को किट या बबछाया जािा है। कोष्ठक लगाि े

और पाइप बबछािे की क््थनत को इंधगत करि ेके मलए ्थािों पर अकं अकंकत करिा। िट, बोल्ट, क्लैम्प 

आटद का उपयोग करके किटटगं और किक््चर को क््थनत िें रखि ेया रखिे के मलए पररसर की दीिारों या 
िशष िें छेदों को डिल करता है और आिश्यक ब्रैकेट, ्टैंड, होल्डर आटद को ठीक करता है और उन्हें  हाथ के 

औजारों से कसता है। रीम्स, थे्रड्स को काटें  और उपयकु्त के रूप िें पाइपों को िोड़ें। यह सुनिक्श्चत करता है 

कक पाइप किटर द्िारा पाइप लाइिें ठीक स ेबबछाई गई हैं। पाइप को सॉकेट, टीज़, एल्बो आटद स ेया वपघले 

हुए लेड या लेड िूल से मिलािा। कॉक्स जोड़ों (दबाि को झलेिे के मलए संयुक्त सीि को कसिे का संचालि) 

और िायिीय या हाइिोमलक दबाि के साथ लीक के मलए उिका परीक्षण करता है। टपके हुए िलों पर िाशरों 
को बदलकर, िटिे िाले पाइपों को ठीक करिा, बंद िामलयों को खोलिा आटद द्िारा सीिरेज और पाइप 

लाइिों की िरम्ित और रखरखाि कर सकते हैं। लेड बनििंग, िमेसगं और लेड पाइप और शीट लेड की बॉमसगं, 

लकड़ी के टैंकों की जड़िा, सके्प्टक टैंक का नििाषण आटद कर सकते हैं। . 

प्लम्बि, संचालन; हाउमसगं, किमशषयल और इं्टीट्यूशिल सेटअप िें इ्तेिाल होिे िाले प्लंबबगं मस्टि 

के संचालि के मलए क्जम्िेदार है। 

प्लंबि, सामान्य-स्थापना औि मिम्मत; प्लंबर (सािान्य) -II आिास, िाखणक्ययक और सं्थागत सेटअप िें 
नििाषता के विनिदेशों के अिुसार उन्ित सैनिटरी किक््चर सटहत प्लंबबगं मस्टि की ्थापिा और 

िरम्ित के मलए क्जम्िेदार है। 

प्लंबि, सामान्य सहायक; प्लंबर मस्टि की ्थापिा, िािूली िरम्ित और रखरखाि िें आिश्यक 

उपकरणों और सािधग्रयों को ले जािे और संभालिे िें प्लम्बर (सािान्य) की िदद करिे के मलए क्जम्िेदार 

है। 

प्लंबि, सामान्य सहायक; घरेलू, िाखणक्ययक और सं् थागत व्यि्थाओ ंिें बुनियादी िलसाजी प्रणामलयों 
की प्रारंमभक ्थापिा और िािूली िरम्ित कायष िें सहायता के मलए क्जम्िेदार है। 

3. कायय भूविका 
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प्लंबि, िखिखाव औि सववषशसगं सहायक; आिास, िाखणक्ययक और सं्थागत व्यि्थाओं िें पाइप और 

सैनिटरी किक््चर के रखरखाि और सविषमसगं िें सहायता के मलए क्जम्िेदार है। 

प्लंबि, िखिखाव औि सववषशसगं; आिास, िाखणक्ययक और सं्थागत व्यि्थाओ ंिें पाइप और सैनिटरी 
किक््चर के रखरखाि और सविषमसगं िें सहायता के मलए क्जम्िेदार है। 

पाइप पित/प्लम्बि पाइपलाइन; सीिर पाइप लेयर सेिटेरी ििे और सीिर बिाि ेके मलए कंक्रीट, ्टोि िेयर 

या मिट्टी के पाइप बबछाते हैं। कंक्रीट, पत्थर के बतषि या मिट्टी के पाइप के आकार और प्रकार के संबंि िें 
निदेश प्राप्त करता है। पाइप बबछािे के मलए खाइयां बिािे के मलए कुदाल, वपक्स आटद का उपयोग करके 

धचक्नित लाइिों के साथ खोदिा या मिट्टी खोदिा। िािडड़यों के साथ ्कूवपगं करके खाइयों के तल को 
उधचत ढाल तक सितल और धचकिा करता है। आिश्यक आकार के पाइपों को िैन्युअल रूप स ेया चरखी 
द्िारा खाई िें उतारा जाता है और सही लेिमलगं और ऊध्िाषिर और क्षैनतज संरेखण के मलए हाथ या क्रो-बार 

द्िारा उिकी क््थनत को सिायोक्जत करता है। जोड़ों को उपयुक्त कपमलगं, जोड़ों, ररगंों आटद का उपयोग 

करके एक साथ पाइप ककया जाता है और ररसाि को रोकिे के मलए िाइबर और सीिेंट के साथ जोड़ों को बंद 

कर टदया जाता है । सीमलगं के बाद हाइिोमलक या िायिीय दबाि द्िारा जोड़ों का परीक्षण करिा। बबछाए गए 

पाइप को ढकिे के मलए खाई को मिट्टी से भर देता है और डूबि ेस ेबचािे के मलए िरती को ढाँक देता है। पाइप 

लेयर िाटर िेि या िाटर िेि किटर के रूप िें िामित ककया गया है यटद ररसाि को रोकिे के मलए कच्चा 
लोहा या गैल्ििाइयड आयरि िॉटर पाइप िेि बबछाि ेऔर उिके जोड़ों को सीस ेस ेढकिे िें लगे हुए हैं। घरों, 
सेिेटरी सीिर आटद को पािी का किेक्शि प्रदाि करिे के मलए पाइप लाइि बबछा सकते हैं। ्टॉपकॉक के 

मलए िीटर ठीक कर सकते हैं, पाइप लाइिों से दोर्ों को दरू कर सकते हैं और खराब को बदल सकते हैं। 

नलकाि; धचत्र या निदेशों के अिुसार भििों, उद्यािों, कायषशालाओं, भंडारों, जहाजों आटद िें पािी, गैस, तेल 

या भाप की आपूनतष के मलए पाइप बबछािा, िरम्ित और रखरखाि करिा। धचत्र और अन्य विमशष्टताओं की 
जांच करता है या प्रासंधगक निदेश प्राप्त करता है। दीिारों और िशों िें पाइप बबछािे के मलए िागष के छेदों को 
काटिा। विनिदेशों के अिुसार रीम्स, थे्रड्स और बेंड पाइप्स को काटिा। कटे हुए िागष िें पाइप बबछािा और 

कपमलगं, सॉकेट, टी एल्बो आटद के साथ पाइप सेक्शि को असेंबल करिा। गुरुत्िाकर्षण प्रिाह के मलए क््प्रट 

लेिल का उपयोग करके पाइपों की क््थनत को सितल करिा। कॉक्स जोड़ों, उन्हें  िायिीय या हाइिोमलक 

दबाि के साथ ररसाि के मलए परीक्षण करता है और क्लैंप, ब्रैकेट और हैंगर के साथ संरचिा के मलए पाइप 

लाइि को सुरक्षक्षत करता है। जहा ंआिश्यक हो िहां पािी के िीटर, िल आटद को पाइप िें किट करिा। टपकी 
हुई पाइप लाइिों, िलों और जोड़ों की िरम्ित करिा और उन्हें  बदलिा और ओिरहेड पािी की टंककयों को 
किेक्शि प्रदाि करिा। इिारतों िें सैनिटरी किटटगं की किटटगं िें प्लम्बर, जिरल की िदद करता है। पाइप 

अिुभागों और किटटगं िें शामिल हो सकते हैं। 
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प्लंबि औि पाइप कफटि, अन्य; नियमित और कि कुशल कायों की संख्या जैस ेकक पाइप बबछाि ेिें सहायता 
करिा, पािी के तंग जोड़ों को बिािा, किटटगं सॉकेट और रेड्यूसर, िल के साथ पाइप को थे्रड करिा, लीकेज 

को दरू करिा, आटद को प्लम्बर िेट या पाइप किटर हेल्पर के रूप िें िामित ककया गया है। ककया गया कायष 
का प्रकार। 

प्लंबि (वेल्डि) / नलसाजी (स्वच्छता कफक्स्चि) कफटि सहायक; आिास, िाखणक्ययक और सं्थागत 

सेटअप िें प्लंबबगं कायों से संबंधित िेक्ल्डगं गनतविधियों के मलए क्जम्िेदार है। 

प्लंबि (वेल्डि) सहायक; आिास, िाखणक्ययक और सं्थागत सेटअप िें प्लंबबगं कायों स ेसंबंधित िेक्ल्डगं 

गनतविधियों िें सहायता के मलए क्जम्िेदार है। 

प्लंबि (पंप औि ई/एम मैकेननक); आिास, िाखणक्ययक और सं्थागत सेट अप के विमभन्ि प्लंबबगं 

अिुप्रयोगों के मलए उपयोग ककए जािे िाले पंपों और ई/एि उपकरणों की ्थापिा और िरम्ित के मलए 

क्जम्िेदार है। 

संदर्ष एनसीओ-2015: 

i) 7126.0101 - प्लम्बर, सािान्य 

ii) 7126.0102 - प्लम्बर,        

iii) 7126.0103 - प्लंबर,        -                 

iv) 7126.0104 - प्लंबर,              

v) 7126.0105 - प्लंबर,              

vi) 7126.0106 - प्लंबर,                          

vii) 7126.0107 - प्लंबर,                    

viii) 7126.0201 - पाइप परत/               

ix) 7126.9900 - प्लंबर और पाइप किटर,     

x) 7212.0101 - प्लंबर (     ) /        (             )            

xi) 7212.0102 - प्लंबर (     )       

xii) 7233.1301 - प्लंबर (    और ई/          ) 

xiii) 7126.0301 - पाइप किटर 

 

संदर्ष संख्या: 

i) एिओएस: पीएससी/एिओ133v1.0 
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ii) एिओएस:       /एिओ132 

iii) एिओएस:       /एिओ134 

iv) एिओएस:       /एिओ135 

v) एिओएस:        / एि 9901    1.0 

vi) एिओएस:       /एिओ136  

vii) सीएससी/एि9401 

viii) सीएससी/एि9402 
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टे्रड का नाम प्लंबि 

टे्रड कोड डीजीटी/1014 

एनसीओ - 2015 
7126.0101, 7126.0102, 7126.0103,7126.0104, 7126.0105, 
7126.0106, 7126.0107, 7126.0201, 7126.0301, 7126.9900, 
7212.0101, 7212.0102,7233.1301 

एनओएस कवडष 
NOS: PSC/NO133v1.0, NOS: PSC/NO132, NOS: PSC/NO134, NOS: 
PSC/NO135, NOS: PSC/N9901 v 1.0, NOS: PSC/NO136 CSC/N9401 

CSC/N9402 

एनएसक्यूएफ स्ति ्तर 3 

शशल्पकाि प्रशशक्षण की 
अवधध 

एक िर्ष (1200      +150            /              ) 

प्रवेश योग्यता 8 वीं कक्षा की पिीक्षा उत्तीणष 
न्यूनतम आय ु शैक्षणणक सत्र के पहले ददन को 14 वर्ष। 
पीडब्लल्यूडी के शलए पात्रता एलडी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएफ़ 

यूननट ताकत (       
     ) 24 (अनतरिक्त सीटों का कोई अलग प्रावधान नहीं है) 

अतंरिक्ष मानदंड 80 िगष िी 

शक्क्त मानदंड 3 ककलोिाट 

प्रशशक्षकों के शलए योग्यता: 
i) प्लम्बि टे्रड एआईसीटीई/यूजीसी से िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं 

कॉलेज/विश्िविद्यालय से मसविल/िैकेनिकल इंजीनियररगं िें बी.िोक 

/डडग्री के साथ संबंधित क्षेत्र िें एक साल का अिुभि । 
या 

मसविल / िैकेनिकल इंजीनियररगं िें 03 साल का डडप्लोिा या संबंधित 

क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ डीजीटी स ेप्रासंधगक उन्ित डडप्लोिा 
(व्यािसानयक) । 

या 
एिटीसी / एिएसी प्लम्बर या संबंधित टे्रड िें 3 साल के अिुभि के साथ 

उत्तीणष। 
 

4. सािान्य वििरण 



 

13 
  

PLUMBER 
 

आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

प्रासंधगक नियमित / आरपीएल सं्करण। 
 

नोट: 2 (1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में स ेएक के पास 

डडग्री/डडप्लोमा औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी 
चादहए। हालााँकक , दोनों के पास इसके ककसी र्ी रूप में NCIC होना 
चादहए। 

ii) कायषशाला गणना औि 
ववज्ञान 

प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िर्ष के अिुभि के साथ एआईसीटीई / 

                                     /                
                 .    /       

या 
एआईसीटीई /                    मशक्षा बोडष स ेइंजीनियररगं िें 
03                                                         

                               (         )।  

या 
तीि साल के अिुभि के साथ इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक 
िें एिटीसी /        

 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (        ) 
          /               

या 
RoDA िें नियमित / RPL िरेरएंट NCIC या DGT के तहत इसका कोई भी 
िेररएंट 

iii) इंजीननयरिगं ड्राइंग प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िर्ष के अिुभि के साथ एआईसीटीई / 

              प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज /                
                 .    /       

या 
एआईसीटीई /                                                
03                                                         

                               (       क् क)।  
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या 
इंजीनियररगं के तहत िगीकर त िैकेनिकल ग्रपु (    - I)            
                  /              '/   '            /   '    

     '                          

 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (        ) 
के नियमित /               

या 
RoDA / D'man (Mech/civil) या DGT के अतंगषत इसके ककसी भी प्रकार िें 
NCIC के नियमित/RPL सं् करण । 

iv) िोजगाि कौशल एम्प्लॉयबबमलटी क््कल्स िें शॉटष टिष टीओटी कोसष के साथ दो साल के 

अिुभि के साथ ककसी भी विर्य िें एिबीए / बीबीए / कोई भी ्िातक / 

डडप्लोिा । 
(12िी/ंडडप्लोिा ्तर और उसस ेऊपर के ्तर पर अगें्रजी/संचार कौशल 

और बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 

या 
रोजगार कौशल िें अल्पकामलक टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई 

िें िौजूदा सािाक्जक अध्ययि प्रमशक्षक । 
v)  प्रशशक्षक के शलए 
न्यूनतम आय ु

21 साल 

उपकिण औि उपकिण की 
सूची 

अिुबंि-I . के अिुसार 
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सीखने के परिणाम एक प्रशशक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं औि मूल्यांकन मानदंड के अनुसाि 

मूल्यांकन ककया जाएगा। 

5.1 सीखन ेके परिणाम (ट्र ेड ववशशष्ट) 

 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी किटटगं संचालि को लागू करते हुए विनिदेश के अिुसार कायष 
करिे की योजिा बिाएं और व्यिक््थत करें और सुिक्षा सावधाननयों का पालन किते हुए 
आयामी सटीकता की जांच किें। [                  -       ,         ,         , 

       ,      ग,                               : ± 0.25     ] 
( एिओएस:       /एिओ133  1.0), (एिओएस:      /एिओ132), (एिओएस:      /एिओ134), 

(एिओएस:      /एिओ135), (एिओएस:      /एि9901    1.0) 

2. िातु और ्टड पर इिर और आउटर थे्रड कटटगं करिा और विमभन्ि प्रकार के पाइप और 
किटटगं एक्सेसरीज़ पर थे्रड कटटगं करिा। ( एिओएस:        /एिओ133) 

3. डाया के पाइपों को अलग-                  और गसै िके्ल्डगं,                          
                ( एिओएस:        /एिओ133) 

4. धचिाई िाली ईंट की दीिार और आरसीसी काक््टंग का नििाषण। पाइप लाइि को छुपािे के 
मलए ईंट की दीिार काटिा। ( एिओएस:       
/एिओ133),(एिओएस:      /एिओ134),(एिओएस:      /एिओ134) 

5. प्लंबर के औजारों और उपकरणों का उपयोग करके पाइपों को काटिा और िोड़िा। ( 

एिओएस:        /एिओ133) 

6. गिी प्रकक्रया या िेक्ल्डगं द्िारा विमभन्ि प्रकार के पीिीसी पाइप िें शामिल हों। ( एिओएस: 

       /एिओ133) 

7. पाइप लाइि पर विमभन्ि प्रकार के जोड़ों और किक्क्संग कॉक्स और िाल्ि के साथ पूणष 
पाइप लाइि सककष ट का नििाषण करें। ( एिओएस:        /एिओ133) 

8. विमभन्ि प्रकार के पीिीसी पाइपों को काटिे,                               ( एिओएस: 

       /एिओ133) 

5. विक्षण पररणाि 
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9. लाइि का उपयोग करके जल विश्लेर्ण परीक्षण,                                 
             ।  ( एिओएस:       /एिओ133) 

10. विमभन्ि व्यास की िि पाइप लाइि को संरेखखत करें और बबछाएं। और ििेेज पाइप लाइि 
की किटटगं और रखरखाि। ( एिओएस:        /एिओ135) 

11. विमभन्ि इलेक्क्ट्रक पंपों को ्थावपत करिा और उिका रखरखाि करिा। ( एिओएस: 

       /एिओ135) 

12. पीिीसी पाइप लाइि पर विमभन्ि प्रयोजिों के मलए किटटगं िें शामिल हों। ( एिओएस: 

       /एिओ133) 

13. निरीक्षण कक्ष,       , गटर,           ,                     ( NOS:PSC /NO135) 

14. साइट ििेेज पाइप लाइि लेआउट के अिुसार टे्ट पाइप लाइि। ( एिओएस:        
/एिओ135) 

15. लीकेज पाइप लाइि को हटािे का कायष करें। ( एिओएस:        /एिओ133) 

16. विमभन्ि िाल्ि और िुगाष ्थावपत करें,                      ( एिओएस:        / 

एिओ136) 

17. किक््चर के मलए पािी के िीटर और पािी की आपूनत ष ्थावपत करिा और बिाए रखिा। 
( एिओएस:        /एिओ133) 

18. विमभन्ि सािधग्रयों और विमभन्ि पाइप जोड़ के मलए झुकिे की विधि प्रदमशषत करें। ( 

एिओएस:        /एिओ133) 

19. विमभन्ि ्थािों पर किक््चर की किटटगं और रखरखाि करिा। ( एिओएस:        / 

एिओ136) 

20. ठंड ेपािी की पाइप लाइि की ्थापिा,                                        

       ( एिओएस:        /एिओ133) 

21. अपमशष्ट पाइप लाइि की िरम्ित और िरम्ित का कायष करिा । ( एिओएस:        
/एिओ133) 

22. सैनिटरी किटटगं पाइप लाइि की िरम्ित और िरम्ित,                         ( 

एिओएस:        /एिओ133) 

23. के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं िाइंग पढें और लाग ूकरें। सीएससी / 

एि 9401 
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24. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशषि। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं। सीएससी/एि9402 
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सीखने के परिणाम मूल्यांकन के मानदंड 

1. विमभन्ि प्रकार के 
बुनियादी किटटगं संचालि 
को लागू करते हुए 
विनिदेश के अिुसार कायष 
करिे की योजिा बिाएं 
और व्यिक््थत करें और 
सुरक्षा साििानियों का 
पालि करते हुए आयािी 
सटीकता की जांच करें। 
[                  - 

      ,          , 

        ,        ,      ग, 

                        

      : ± 0.25     ] ( 

एिओएस:        / एिओ 
133    1.0) 

( एिओएस:        
/एिओ132) 

( एिओएस:        /एिओ134) 

( एिओएस:        / 

एिओ135), 

( एिओएस:        / एि 
9901    1.0) 

धचक्ननत किने के शलए उपकिणों,                           
बनाएं औि पहचानें औि इसे समय पि उपयोग के शलए उपलब्लध 
किाएं। 

कच्च ेमाल का चयन किें औि दोर्ों के शलए नेत्रहीन ननिीक्षण किें। 

वांनछत गणणतीय गणना को लागू किते हुए औि मानक प्रकक्रया का 
पालन किते हुए ववननदेश के अनुसाि धचक्ननत किें। 

मानक ववननदेशों औि सहनशीलता के अनुसाि सर्ी आयामों को 
मापें। 

ववशर्न्न कफदटगं संचालन के शलए हाथ के औजािों की पहचान किें 
औि इन्हें समय पि उपयोग के शलए उपलब्लध किाएं। 

हैक सॉइंग,     ,        ,       ,       ,                       
           

बुनियादी किटटगं संचालि जैस ेहैक सॉइंग , फाइशलगं, डड्रशलगं, टैवपगं औि 

ग्राइंडडगं को किीब स ेसहन करिा। 
मानक मानदंडों औि कंपनी के ददशाननदेशों के अनुसाि उपरोक्त 
संचालि के दौिान सुिक्षा प्रकक्रया का पालन किें। 

मानक प्रकक्रया के अनुसाि आयामी सटीकता की जााँच किें। 

कचिे से बचें,                                           
     ,                                                       
               

 

2. िातु और ्टड पर इिर 
और आउटर थे्रड कटटगं 
करें और किर विमभन्ि 
प्रकार के पाइप और 
किटटगं एक्सेसरीज़ पर थे्रड 

प्लंबि के काम के शलए हैंड टूल्स की पहचान किें। 

र्ीतिी धागे औि बाहिी धागे को काटने के शलए हाथ के औजािों 
की पहचान किें। 

पाइप कफदटगं की पहचान किें। 

ड्राइंग के अनुसाि इनि थे्रड कदटगं किें। 

6. िूलयाांकन िापदण्ड 
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कटटगं करें। ( एिओएस: 

       /एिओ133) 

ड्राइंग के अनुसाि बाहिी धागे की कदटगं किें। 

ड्राइंग के अनुसाि कफदटगं के साथ पाइप लाइन सककष ट तैयाि किें। 

मानक मानदंडों औि कंपनी के ददशाननदेशों के अनुसाि िागा काटिे के 

दौिान सुिक्षा प्रकक्रया का पालन किें। 

ड्राइंग के अनुसाि नौकिी की जााँच किें  औि सत्यावपत किें। 

 

3. डाया के पाइपों को अलग-

                  और 
गैस िेक्ल्डगं,             

                      
       

( एिओएस:        /एिओ133) 

गैस (ऑक्सी - एशसदटलीन) मशीन के ववशर्न्न घटकों / र्ागों की पहचान 

किें, वांनछत जानकािी एकत्र किें  औि प्रत्येक घटक / र्ागों को मानक 

प्रकक्रया के अनुसाि सेट किें। 

ऑपिेशन के दौिान सुिक्षा/              

गैस कदटगं औि जॉइननगं ऑपिेशन के शलए उपयुक्त सामग्री औि 
योजना का चयन किें। 

मानक प्रकक्रया का पालन किते हुए ववननदेश के अनुसाि धातु के 
पुजों /                                

उधचत वेक्ल्डगं का पता लगान ेके शलए कटे हुए दहस्स/े               
             

सोल्डरिगं औि ब्रेक्जंग के शलए हैंड टूल्स की पहचान किें। 

शीट धातुओं का उपयोग किके ड्राइंग के अनुसाि ववशर्न्न रूपों को 
धचक्ननत औि ववकशसत किें। 

ड्राइंग के अनुसाि शीट मेटल से साधािण वस्तुएं बनाएं। 

सोल्डरिगं औि ब्रेक्जंग किें। 

ऑपरेशि के दौिान सुिक्षा प्रकक्रया का पालन किें  
ड्राइंग के अनुसाि नौकिी की जााँच किें औि सत्यावपत किें। 

 

4. धचिाई िाली ईंट की दीिार 
और आरसीसी काक््टंग का 
नििाषण। पाइप लाइि को 
छुपािे के मलए ईंट की 
दीिार काटिा । ( 

एिओएस:        / एिओ 
133) 

( एिओएस:        /एिओ134) 

ववशर्न्न प्रकाि के मेसन के हाथ के औजािों को पहचानें। 

ननमाषण सामग्री की पहचान किें। 

मोटाषि के साथ ववशर्न्न प्रकाि के ईंट जोडों का सिल ननमाषण किें। 

ड्राइंग के अनुसाि एक जॉब धचनाई का काम औि आिसीसी 
काक्स्टंग तैयाि किें। 

ड्राइंग के अनुसाि नौकिी की जााँच किें औि सत्यावपत किें। 
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( एिओएस:        /एिओ134) 

 

5. प्लंबर के औजारों और 
उपकरणों का उपयोग 
करके पाइपों को काटिा 
और िोड़िा। 
( एिओएस:        /एिओ133) 

प्लम्बि के हाथ के ववशर्न्न प्रकाि के औजािों को पहचानें। 

हाथ के औजािों की देखर्ाल प्रदशशषत किें। 

पाइप कटि से पाइप काटना। 

झुकने वाली मशीन औि सहायक उपकिण के कायष को प्रदशशषत 
किें। 

ड्राइंग के अनुसाि पाइप पि वांनछत मोड बनाएं। 

ड्राइंग के अनुसाि नौकिी की जााँच किें। 

 

6. गिी प्रकक्रया या िेक्ल्डगं 
द्िारा विमभन्ि प्रकार के 
पीिीसी पाइप िें शामिल 
हों। 
( एिओएस:        /एिओ133) 

ववशर्न्न प्रकाि के पीवीसी पाइप की पहचान किें। 

पीवीसी पाइप के शलए इलेक्क्ट्रक वेक्ल्डगं मशीन औि सहायक 
उपकिण के काम का प्रदशषन किें  
वेक्ल्डगं मशीन द्वािा पीवीसी पाइप का सिल जोड। 

ड्राइंग के अनुसाि पीवीसी कफदटगं औि पाइप से काम बनाना। 

ऑपरेशि के दौिान सुिक्षा प्रकक्रया का पालन किें । 

 

7. पाइप लाइि पर विमभन्ि 
प्रकार के जोड़ों और 
किक्क्संग कॉक्स और 
िाल्ि के साथ पूणष पाइप 
लाइि सककष ट का नििाषण 
करें । ( एिओएस:        
/ एिओ 133) 

ववशर्न्न प्रकाि के जोडों को पहचानें। 

ववशर्न्न प्रकाि के उपकिणों की पहचान किें ववशर्न्न प्रकाि के 
जोड। 

ड्राइंग के अनुसाि एक ननकला हुआ ककनािा जोड बनाएं। 

ड्राइंग के अनुसाि एक ववयोज्य जोड बनाएं। 

ड्राइंग के अनुसाि एक क्स्पगोट औि सॉकेट जोड बनाएं। 

ड्राइंग के अनुसाि सॉकेट जोड बनाएं। 

जीआई कफदटगं की पहचान किें। 

लंड औि वाल्व की पहचान किें। 

जीआई पाइप,                                               

                     

ड्राइंग के अनसुाि कफदटगं,                 साथ जीआई पाइप पि 
एक साधािण काम किें। 

ड्राइंग के अनुसाि नौकिी की जााँच किें औि सत्यावपत किें। 
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8. विमभन्ि प्रकार के पीिीसी 
पाइपों को काटि,े       और 
बबछािे का कायष करिा। ( 

एिओएस:       /एिओ 
133) 

पीवीसी पाइपों को काटने औि जोडने के शलए उपकिण औि सामग्री 
की पहचान किें। 

ड्राइंग के अनुसाि पाइप लाइन सककष ट का कायष किें। 

ड्राइंग के अनुसाि नौकिी की जााँच किें औि सत्यावपत किें। 

 

9. लाइि का उपयोग करके 
जल विश्लेर्ण परीक्षण, 

                    

                     

    ।  ( एिओएस: 
      /एिओ133) 

पिीक्षण के शलए पानी तैयाि किें। 

जल ववश्लेर्ण ककट तैयाि किना। 

आवश्यकता के अनुसाि पीएच,       ,                       
           

हाइड्रोशलक प्रेशि टेस्ट मशीन की तैयािी। 

टंकी औि टैंक पि दबाव पिीक्षण। 

पिीक्षा परिणाम की जााँच किें औि सत्यावपत किें। 

 

10. विमभन्ि व्यास की िि 
पाइप लाइि को संरेखखत 
करें और बबछाएं। और 
ििेेज पाइप लाइि की 
किटटगं और रखरखाि। ( 

एिओएस:        
/एिओ135) 

धचक्नित करिे के मलए उपकरण, उपकरण और उपकरण की योजिा 
बिाएं और पहचािें और इस ेसिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि कराएं। 
कच्च ेमाल का चयन औि दोर्ों के शलए दृक्ष्टगत ननिीक्षण। 

नम पाइप लाइन की खिाबी की जााँच किें। 

नौकिी, उपकिण औि कच्चा माल तैयाि किें  । 

मानक मानदंडों औि कंपनी के ददशाननदेशों के अनुसाि वांनछत संचालन के 

शलए सुिक्षा प्रकक्रया का पालन किें। 

मानक प्रकक्रया के अनुसाि आयामी सटीकता की जााँच किें। 

 

11. विमभन्ि इलेक्क्ट्रक पंपों को 
्थावपत करिा और उिका 
रखरखाि करिा। ( 

एिओएस:        
/एिओ135) 

पंप का चयन किें  औि दोर्ों के शलए ननिीक्षण किें। 

पंप की स्थापना औि मिम्मत के शलए उपकिण, उपकिण औि उपकिण 

का चयन किें। 

पंपों के आउटपुट की जांच औि गणना किें। 

उपयुक्त उपकिण औि कच्च ेमाल का उपयोग किके ववननदेश के अनुसाि 

मानक प्रकक्रया औि ववधध का पालन कित ेहुए पंप स्थावपत किें। 

पंप के प्रदशषन की जााँच किें। 

 

12. लाइि पर विमभन्ि अकंन के शलए उपकिण, उपकिण औि उपकिण की पहचान किें  औि इस े
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प्रयोजिों के मलए किटटगं 
िें शामिल हों । ( 

एिओएस:        / एिओ 
133) 

समय पि उपयोग के शलए उपलब्लध किाएं। 

वांनछत गणणतीय गणना को लागू किते हुए औि मानक प्रकक्रया का पालन 

किते हुए ववननदेश के अनुसाि धचक्ननत किें। 

पीिीसी पाइप लाइि पर िांनछत उद्देश्य के मलए किटटगं िें शामिल हों। 
ड्राइंग के अनुसाि सर्ी आयामों को मापें। 

मानक मानदंडों के अनुसाि वांनछत संचालन के दौिान सुिक्षा प्रकक्रया का 
पालन किें। 

मानक प्रकक्रया के अनुसाि आयामी सटीकता की जााँच किें। 

 

13. निरीक्षण कक्ष,       , 

गटर, सेक्प्टक टैंक,       

              ( NOS:PSC 

/NO135) 

वांनछत उद्देश्य के शलए उपकिणों औि उपकिणों की योजना बनाए ंऔि 

पहचानें औि इस ेसमय पि उपयोग के शलए उपलब्लध किाएं। 

कच्च ेमाल का चयन किें  औि दोर् के शलए ननिीक्षण किें। 

वांनछत गणणतीय गणना को लागू किते हुए औि मानक प्रकक्रया का पालन 

किते हुए ड्राइंग के अनुसाि धचक्ननत किें। 

िाइंग के अिुसार निरीक्षण कक्ष, िैिहोल, गटर, सेक्प्टक टैंक, सॉकेट आटद 

का नििाषण करें। 
मानक ववननदेश औि सहनशीलता के अनुसाि सर्ी आयामों को मापें। 

मानक मानदंडों के अनुसाि वांनछत संचालन के दौिान सुिक्षा प्रकक्रया का 
पालन किें। 

मानक प्रकक्रया के अनुसाि आयामी सटीकता की जााँच किें। 

 

14. साइट ििेेज पाइप लाइि 
लेआउट के अिुसार टे्ट 
पाइप लाइि। ( एिओएस: 

       /एिओ135) 

पाइप लाइन के पिीक्षण के शलए उपकिणों औि उपकिणों की पहचान किें। 

पाइप लाइन के शलए अलग-अलग टेक्स्टंग के शलए जॉब तैयाि किें। 

मानक प्रकक्रया का पालन किते हुए टेस्ट पाइप लाइन। 

ऑपिेशन के दौिान सुिक्षा सावधानी बितें। 

 

15. लीकेज पाइप लाइि को 
हटािा। ( 

NOS:PSC/NO133) 

रिसाव पाइप की पहचान किें। 

िािक प्रकक्रया के अिुसार पाइप लीकेज को दरू करें  । 

मानक मानदंडों के अनुसाि वांनछत संचालन के दौिान सुिक्षा प्रकक्रया का 
पालन किें। 

रिसाव को हटाने के बाद प्रदशषन की जााँच किें। 
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16. विमभन्ि िाल्ि और िुगाष 
्थावपत करें,            

          ( एिओएस: 

       / एिओ 136) 

विमभन्ि िाल्ि और कॉक की ्थापिा, किक्क्संग और रखरखाि के शलए 

उपकिण, उपकिण औि उपकिण की योजना बनाएं औि पहचानें औि इस े

समय पि उपयोग के शलए उपलब्लध किाएं। 

वाल्व औि मुगाष का चयन किें, दोर्ों का ननिीक्षण किें। 

मानक प्रकक्रया का पालन किते हुए वांनछत वाल्व औि मुगाष स्थावपत किें। 

वाल्व औि कॉक कफट किके समस्या की पहचान किें  औि समस्या का 
समाधान किें। 

मानक मानदंडों के अनुसाि संचालन के दौिान सुिक्षा प्रकक्रया का पालन 

किें। 

शसस्टम के ववशर्न्न मापदंडों औि कायषक्षमता की जााँच किें। 

 

17. किक््चर के मलए पािी के 
िीटर और पािी की 
आपूनत ष ्थावपत करें और 
बिाए रखें। 
( एिओएस:        /एिओ133) 

विमभन्ि जल िीटरों की ्थापिा, किक्क्संग और रखरखाि के शलए 

उपकिणों, उपकिणों औि उपकिणों की योजना बनाएं औि पहचानें औि 

कफक्स्चि के शलए पानी की आपूनतष किें  औि इसे समय पि उपयोग के शलए 

उपलब्लध किाएं। 

क््थरता के मलए पािी के िीटर और पािी की आपूनतष का चयन किें  , दोर्ों 
का ननिीक्षण किें। 

मानक प्रकक्रया का पालन किते हुए क्स्थिता के शलए वांनछत पािी के िीटर 

और पािी की आपूनतष ्थावपत करें। 
पािी के िीटर के साथ समस्या की पहचान किें  औि कफक्स्चि के शलए 

पानी की आपूनतष औि समस्या को हल किें। 

मानदंडों के अनुसाि संचालन के दौिान सुिक्षा प्रकक्रया का पालन किें। 

शसस्टम के ववशर्न्न मापदंडों औि कायषक्षमता की जााँच किें। 

 

18. विमभन्ि सािधग्रयों और 
विमभन्ि पाइप जोड़ के 
मलए झुकिे की विधि 
प्रदमशषत करें। 
( एिओएस:        /एिओ133) 

धचक्ननत किने के शलए उपकिण, उपकिण औि उपकिण की योजना 
बनाएं औि पहचानें औि इस ेसमय पि उपयोग के शलए उपलब्लध किाएं। 

वांनछत सामग्री औि मशीन का चयन किें  औि दोर्ों का ननिीक्षण किें। 

िाइंग और िाप के अिुसार जीआई पाइप को िोड़ें । 

अलग-अलग व्यास के पीिीसी पाइप को अलग-अलग कोण िें िोड़ें । 

मानक मानदंडों औि शडे्यलू ड्राइंग के अनुसाि वांनछत संचालन के दौिान 

सुिक्षा प्रकक्रया का ननिीक्षण किें। 

ड्राइंग के अनुसाि आयामी सटीकता की जााँच किें। 
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19. विमभन्ि ्थािों पर 
किक््चर की किटटगं और 
रखरखाि करिा 
( एिओएस:        / 

एिओ136) 

धचक्ननत किने के शलए उपकिण, उपकिण औि उपकिण की योजना 
बनाएं औि पहचानें औि इस ेसमय पि उपयोग के शलए उपलब्लध किाएं। 

कच्च ेमाल का चयन किें  औि दोर्ों का ननिीक्षण किें। 

मानक ववननदेश औि ड्राइंग के अनुसाि अपमशष्ट पाइप लाइि के मलए 

सीआई पाइप को काटें  औि जुडें । 

मानक प्रकक्रया का पालन किते हुए ड्राइंग के अनुसाि बाहरी मिट्टी के 

पाइप को ठीक करें  । 
मानक मानदंडों औि शडे्यलू ड्राइंग के अनुसाि रेि िाटर गटर आउटलेट 

और ग्राउंड पाइप को ठीक करें  । 
शसस्टम के ववशर्न्न मापदंडों औि कायषक्षमता की जााँच किें। 

 

20. ठंड ेपािी की पाइप लाइि 
की किटटगं,            

       और प्रतीक धचन्ह 
लगािा। 
( एिओएस:        /एिओ133) 

वांनछत कायष के शलए उपकिण, उपकिण औि उपकिण की योजना बनाए ं

औि पहचानें औि इसे समय पि उपयोग के शलए उपलब्लध किाएं। 

ड्राइंग के अनुसाि गिष और ठंड े पािी के वितरण के मलए पाइप लाइि 

्थावपत करें  । 
मानक ववननदेश औि ड्राइंग के अनुसाि गिष पािी की व्यि्था और सौर 

जल तापि प्रणाली ्थावपत करें  । 
मानक मानदंडों औि शडे्यलू ड्राइंग के अनुसाि वांनछत संचालन के दौिान 

सुिक्षा प्रकक्रया का ननिीक्षण किें। 

शसस्टम के ववशर्न्न मापदंडों औि कायषक्षमता की जााँच किें। 

 

21. अपमशष्ट पाइप लाइि की 
िरम्ित और िरम्ित का 
कायष करिा । ( एिओएस: 

       /एिओ133) 

वांनछत कायष के शलए उपकिण, उपकिण औि उपकिण की योजना बनाए ं

औि पहचानें औि इसे समय पि उपयोग के शलए उपलब्लध किाएं। 

विमभन्ि टै्रप, िॉल्ि, मस्टिष आटद की किटटगं करिा। 
ड्राइंग औि िाप के अिुसार ओिर हेड टैंक का नििाषण करें। 
हाइिोमलक टे्ट िशीि द्िारा दबाि परीक्षण करें  । 

मानक मानदंडों औि शडे्यलू ड्राइंग के अनुसाि वांनछत संचालन के दौिान 

सुिक्षा प्रकक्रया का ननिीक्षण किें। 

शसस्टम के ववशर्न्न मापदंडों औि कायषक्षमता की जााँच किें। 

 

22. सैनिटरी किटटगं पाइप वांनछत कायष के शलए उपकिण, उपकिण औि उपकिण की योजना बनाए ं
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लाइि की िरम्ित और 
िरम्ित,                   

      ( एिओएस:        
/एिओ133) 

औि पहचानें औि इसे समय पि उपयोग के शलए उपलब्लध किाएं। 

सेिेटरी पाइप लाइि की सिाई करिा और पाइप लाइि से जंग हटािा । 

मानक ददशाननदेशों के अनुसाि पाइप लाइि की ्कै्रवपगं और पेंटटगं करिा 
। 
टूटी या िटी सैनिटरी किटटगं को बदलें। 
मानक मानदंडों औि शडे्यलू ड्राइंग के अनुसाि वांनछत संचालन के दौिान 

सुिक्षा प्रकक्रया का ननिीक्षण किें। 

शसस्टम के ववशर्न्न मापदंडों औि कायषक्षमता की जााँच किें। 

 

23. के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं िाइंग पढें 
और लागू करें। सी एससी 
/ एि 9401  

ड्राइंग पि जानकािी पढें  औि व्याख्या किें  औि व्यावहारिक कायष 
ननष्पाददत किने में आवेदन किें। 

सामग्री की आवश्यकता, उपकिण औि असेंबली/िखिखाव मानकों का 
पता लगान ेके शलए ववननदेश पढें  औि ववश्लेर्ण किें। 

लापता/अननददषष्ट कंुजी जानकािी के साथ आिेखण का सामना किें  औि 

कायष को पूिा किने के शलए लापता आयाम/पैिामीटि को र्िने के शलए 

स्वयं की गणना किें। 

 

24. व्यािहाररक संचालि करिे 
के मलए बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और मसद्िांतों 
का प्रदशषि। अध्ययि के 
क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि 
को सिझें और सिझाएं। 
सी एससी/एि9401 

विमभन्ि गखणतीय सि्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की 
व्याख्या करें  
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प्लंबि टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

अवधध:        

अवधध 
संदर्ष सीखने का 

परिणाम 

व्यावसानयक कौशल 

(ट्र ेड व्यावहारिक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

पेशवेि ज्ञान 

(ट्र ेड शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 100 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 18      

विमभन्ि प्रकार के 

बुनियादी किटटगं संचालि 

को लागू करते हुए 

विनिदेश के अिुसार कायष 
करिे की योजिा बिाए ं

और व्यिक््थत करें  और 

सुरक्षा साििानियों का 
पालि करते हुए आयािी 
सटीकता की जांच करें। [ 
िूल किटटगं ऑपरेशि - 

िाककिं ग, हैक्सॉइंग, 

धचसेमलगं, िाइमलगं, 

डिमलगं, टेवपगं, थे्रडडगं 

और ग्राइंडडगं आटद। 
शुद्िता: ± 0.25 मििी] 
(िैप्ड एिओएस: पीएससी 
/ एिओ 133 िी 1.0, 

पीएससी / एिओ 132, 

पीएससी / एिओ 134, 

पीएससी / एिओ 135, 

पीएससी / एि 9901 िी 
1.0) 

1. टे्रड प्रमशक्षण का िहत्ि, टे्रड 
िें प्रयुक्त उपकरणों और 
िशीिरी की सूची। (08     ) 

2. प्रमशक्षुओं को व्यक्क्तगत 
सुरक्षा उपकरण (     )    
                        

                      
       (5     ) 

3. प्राथमिक धचककत्सा पद्िनत 
और बुनियादी प्रमशक्षण। (08 

    ) 
4. कपास के कचरे,              

/                  
अपमशष्ट पदाथों का सुरक्षक्षत 
निपटाि (05     ) 

5. खतरे की पहचाि और बचाि। 
(2     ) 

6. खतरे,        ,            

                           

             (06    ) 
7. विद्युत दघुषटिाओं के मलए 

नििारक उपाय और ऐसी 
दघुषटिाओं िें उठाए जािे िाले 
कदि। (04 घंटे्) 

 टे्रड के मलए आिश्यक 
सुरक्षा और सािान्य 
साििानियों का िहत्ि। 

 टे्रड का िहत्ि। 
 सं्थाि िें प्रमशक्षुओं 

द्िारा ककए जािे िाले 
कायष के प्रकार। 

 िलसाजी कायष का 
दायरा। 

 सेिाओं के प्रकार की 
योजिा बिािी होगी। 

 बेमसक बेंच किटटगं (04 

    ) 

7. विषय िस्िु 
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8. अक्निशािक यंत्रों का प्रयोग। 
(7     ) 

9. टे्रड िें काि करते सिय 
बरती जािे िाली साििानियों 
का अभ्यास करें और सिझें। 
(04     ) 

10. टे्रड िें प्रयुक्त औजारों और 
उपकरणों का सुरक्षक्षत 
उपयोग। (1     ) 

11. िापिे के मलए ्टील रूल 
और ्टील टेप का इ्तेिाल 
करें,                       
                        

             (10     ) 
12. विमभन्ि प्रकार के िाइस के 

उपयोग का प्रदशषि:-     

    ,          ,         , 

        ,           (20     ) 
13. विमभन्ि ह्त औजारों के 

उपयोग का प्रदशषि: -        

     ,     ,         ,     , 
    ,        ,          , 

             ,          

        (20     ) 

 प्लम्बर के सािान्य हाथ 

उपकरण - िाि, वििरण 

और सािग्री क्जससे िे 
बिाए जाते हैं। 

 होक्ल्डगं डडिाइस, हथौड़ों 
और ठंडी छेिी, कटटगं 

टूल्स का वििरण, प्रकार 

और उपयोग। 
 सरल किटटगं संचालि का 

वििरण हैक काटिे का 
कायष, नछद्रण और 

िाइमलगं। 
 आितौर पर इ्तेिाल की 

जािे िाली िाइलों के 

प्रकार। 
 उपकरणों को धचक्नित 

करिा और सािारण 

डिमलगं िशीि का उिका 
उपयोग। 

 डिल का उपयोग करिे की 
विधि। 

 सािारण बेंच डिमलगं 

िशीि का वििरण। 
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 पीसिे और छेिी का 
वििरण। 

 विमभन्ि प्रकार के लॉककंग 

और बन्िि उपकरणों का 
वििरण। (14 घंटे ) 

पेशिेर ्की 
15 घंटे ; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 06      

िातु और ्टड पर 
इिर और आउटर थे्रड 
कटटगं करिा और 
विमभन्ि प्रकार के पाइप 
और किटटगं एक्सेसरीज़ 
पर थे्रड कटटगं करिा। 
(     एिओएस:        
/एिओ133) 

14. िल का उपयोग करके 
एिएस फ्लैट पर इिर थे्रड । 
( 5     ) 

15. विमभन्ि लॉककंग डडिाइस का 
उपयोग करें। ( 5     ) 

16. डाई का उपयोग करके पाइप 
पर बाहरी िागा। (3     ) 

17. पाइप की अलग-          

   अलग-                   
         (2     ) 

 विमभन्ि प्रकार के पाइप-

    ,     ,     , 

      /        , 
                  

                

 विमभन्ि प्रकार की पाइप 
किटटगं के बारे िें:- 
     ,     , टी,       , 

   ,    ,    ,    ,      
     

 विमभन्ि प्रकार के थे्रड 
कटटगं के बारे िें। (06 

    ) 
व्यािसानयक 

कौशल 20 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 08      

व्यास के पाइपों को 
अलग-            
      और गैस 
िेक्ल्डगं,             

                      
     ा। (     

एिओएस:        
/एिओ133) 
 

18. विमभन्ि कोणों िें एिएस 
पाइप के विमभन्ि व्यास 
काटिा। (10     ) 

19. गैस िेक्ल्डगं द्िारा पाइप को 
उसी डाया िें जोड़िा। (05 

    ) 
20. गैस िेक्ल्डगं द्िारा पाइपों को 

अलग-                   

(05     ) 

गैस वेक्ल्डगं : - 

 गैस िेक्ल्डगं का उद्देश्य। 
 गैस िेक्ल्डगं की विधि 

 सुरक्षा साििानियों का 
पालि ककया जािा 
चाटहए -             

                -       

                   

                   
           ।  

 हाडष और सॉफ्ट सोल्डर - 

        ,           

       (08     ) 
व्यािसानयक धचिाई िाली ईंट की 21. िेसि के हाथ के औजारों के मेसन की कृनतयााँ : - 
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कौशल 35 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 08      

दीिार और आरसीसी 
काक््टंग का नििाषण। 
पाइप लाइि को छुपािे 
के मलए ईंट की दीिार 
काटिा। (     

एिओएस:        
/एिओ133, 

      /एिओ134, 

      /एिओ134) 

उधचत संचालि का प्रदशषि: - 

           ा,            , 

        ,       ,       

    (5     ) 
22. िाइंग के अिुसार टेप,   , 

      ,                  

                     (5     ) 
23. विमभन्ि प्रयोजिों के मलए 

अलग-                    

                  (5     ) 
24. प्लेि सीिेंट कंक्रीट और 

आरसीसी को विमभन्ि 
प्रयोजिों के मलए अलग-    

                     (5     ) 
25. बेस प्लेट की बेंधचगं और 

चिैमलगं। (5     ) 
26. ििी निरोिीकरण। (2     ) 
27. दीिारों पर प्ला्टर करिा। 

(3     ) 
28. इलेक्क्ट्रक कटटगं टूल्स से 

छुपािे के मलए धचिाई िाली 
दीिार को काटिा। (5     ) 

 िेसि के हाथ के औजारों 
के िाि और वििरण 
और उिके उपयोग। 

 दीिारों और िशों िें छेद 
करिे की विधि। 

 प्रयुक्त उपकरणों के 
प्रकार और विमभन्ि 
प्रकक्रयाएं। 

 ईंट,                  
         

 विमभन्ि संघटि की 
विमभन्ि सािधग्रयों से 
िोटाषर तैयार करिा। 

 आि ईंट जोड़। 
 बांड का वििरण। 
 िचाि और पल्तर। 
 सादा सीिेंट कंक्रीट, 

               
                   

   , 
 िोटे सिुच्चय और 

िहीि सिुच्चय के गे्रड, 

 िॉटरप्रूकिंग कंपाउंड का 
ज्ञाि। 

 भिि योजिा और दीिार 
के क्रॉस सेक्शि का 
ज्ञाि। 

 उपयोग के अिुसार 
प्रत्येक प्रकार के भिि 
के मलए आिश्यक 
प्लंबबगं सेिाओं की 
पहचाि करें। (08     ) 
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व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे ; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

को काटिा और िोड़िा। ( 
िैप्ड एिओएस: पीएससी 
/एिओ133) 

29. प्लंबर के उपकरण और 
उपकरण के उधचत संचालि 
का प्रदशषि करें। (05     ) 

30. प्लंबर के उपकरण और 
उपकरण का उपयोग और 
देखभाल। (05 घंटे्) 

31. विमभन्ि व्यास और आकार 
के जीआई पाइप्स को कटटगं 
टूल्स से काटिा। (05     ) 

32. विमभन्ि व्यास और आकार 
के सीआई पाइप को काटिे 
के उपकरण द्िारा काटिा। 
(05     ) 

33. विमभन्ि व्यास और आकारों 
के सभी प्रकार के पीिीसी 
पाइप को काटिे के उपकरण 
द्िारा काटिा। (05 घंटे्) 

34. 50                         
                         

                       
       (10     ) 

35. 50                     
                          

                         
       (5     ) 

 प्लंबर उपकरण और 
उपकरण का वििरण- 

        ,           , 

         ,              , 

्पैिर सेट,              

               

 उपकरणों की देखभाल 
और उपयोग। 

 विमभन्ि प्रकार के पाइप 

 विमभन्ि व्यास िें पाइप 
झुकिे की विधि। 

 

 पािी की लाइि पर 
उपकरण और सािग्री के 
मलए िलसाजी धचनि 
और कोड। (10     ) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 08      

गिी प्रकक्रया या िेक्ल्डगं 
द्िारा विमभन्ि प्रकार 
के पीिीसी पाइप िें 
शामिल हों। (     

एिओएस:        
/एिओ133) 

36. विमभन्ि व्यास िें पीिीसी 
पाइप और किटटगं की 
तैयारी। (1     ) 

37. इलेक्क्ट्रक हॉट प्लेट की 
तैयारी और एहनतयात। (1 

    ) 
38. िेक्ल्डगं िशीि का उपयोग 

 पीपीआर पाइप जोड़ों के 
मलए गिष गैस िेक्ल्डगं 
और इलेक्क्ट्रक हॉट प्लेट 
के मलए उपकरण और 
उपकरण । (08     ) 
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करके पीिीसी पाइप िेक्ल्डगं 
विमभन्ि व्यास । (13     ) 

39. िेक्ल्डगं िशीि का उपयोग 
करके विमभन्ि प्रकार के 
पीिीसी पाइप को विमभन्ि 
व्यास के साथ िेल्ड करें। (5 

    ) 
40. पीपीआर पाइप िेक्ल्डगं 

संयुक्त िेक्ल्डगं िशीि का 
उपयोग कर पाइप के 
विमभन्ि व्यास । ( 5     ) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 08      

पाइप लाइि पर 
विमभन्ि प्रकार के जोड़ों 
और किक्क्संग कॉक्स 
और िाल्ि के साथ पूणष 
पाइप लाइि सककष ट का 
नििाषण करें। (     

एिओएस: 
      /एिओ133) 

41. बेंड और टी के साथ सीआई 
/                       

               (5     ) 
42. सीसा के साथ सीआई पाइप्स 

का सॉकेट जोड़। (5     ) 
43. एसी प्रेशर पाइप का वियोयय 

जोड़। (5     ) 
44. ररगं के साथ डक्टाइल 

आयरि (    )         
     /                

    ।  ( 4     ) 
45. पाइप लाइि सककष ट की िाइंग 

तैयार करिा और उसका 
अध्ययि करिा और टूल्स 
और एक्सेसरीज के उपयोग 
को शडे्यूल करिा। ( 2     ) 

46. सॉकेट,      ,    ,       
          ,   ,            

       जीआई पाइप पर एक 
पाइप लाइि सककष ट बिाएं 
और िाइंग के अिुसार कॉक 

 विमभन्ि जोड़ों और 
विमभन्ि पाइपों के मलए 
किटटगं के प्रकार: - 

सीआई,        ,    , 
        ,     ,      

         : -           

          ,             

            ,        

   ,                 

         

 पाइप किटटगं का 
वििरण। 

 जुड़िे के तरीके और 
उिके उपयोग। 

 किक्क्संग के दौराि बरती 
जािे िाली साििानियां 
(08     ) 
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और िाल्ि किक्क्संग करें। (4 

    ) 
 
 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 06      

विमभन्ि प्रकार के पीिीसी 
पाइपों को काटिा, जोड़िा 
और बबछािा। 
(िैप ककया गया 
एिओएस: 

पीएससी/एिओ133) 

47. हैकसॉ और पाइप कटर का 
उपयोग करके विमभन्ि व्यास 
िें पीिीसी पाइप काटिा और 
आकार देिा। (10     ) 

48. एिरी पेपर से पीिीसी पाइप 
और किटटगं तैयार करिा। (5 

    ) 
49. पीिीसी किटटगं का उपयोग 

और किक्क्संग सॉल्िेंट सीिेंट 
आटद का उपयोग करें (5     ) 

50. िाइंग के अिुसार पीिीसी 
पाइप का लेआउट। (5     ) 

 जॉइनिगं पाइप िें 
विमभन्ि प्रकार के जोड़, 

               : - 
       /         , 
पीपीआर और एचडीपीई 
आटद (06     ) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 06      

पाइप लाइि का उपयोग 

करके जल विश्लेर्ण 

परीक्षण, जल दबाि 

परीक्षण और जल वितरण 

प्रणाली का प्रदशषि करें।  
(िैप ककया गया 
एिओएस: पीएससी / 

एिओ133) 

51. जल और जल विश्लेर्ण ककट 
तैयार करिा। (1     ) 

52. विश्लेर्ण ककट द्िारा जल 
विश्लेर्ण परीक्षण। पीएच, 

      ,            (4     ) 
53. हाइिोमलक प्रेशर टे्ट िशीि 

की तैयारी। (1     ) 
54. हाइिोमलक प्रेशर टे्ट िशीि 

द्िारा ्टेटटक िॉटर प्रेशर 
टे्ट प्लाक््टक की पािी की 
बोतल पर लागू होता है। (4 

    ) 
55. हाइिोमलक प्रेशर टे्ट िशीि 

द्िारा ्टेटटक िॉटर प्रेशर 
टे्ट मस्टिष और टैंक पर 
लागू होता है। (4     ) 

56. िाइंग के अिुसार सरल पाइप 
लाइि किेक्शि के चरण। (3 

पानी की संिचना: - 
 पािी के स्रोत 

 कठोर और शीतल जल, 

                 

              

 पािी की अशुद्धियााँ - 

                    

           

 जल शोिि के चरण 
और तरीके। 

 क््थर पािी के दबाि 
और दबािों का िापि। 
िटिे का दबाि, 

 जििे और गिष करिे 
पर पािी का वि्तार। 

 बिौली के मसद्िांत 

 पा्कल का नियि। 
 टंकी या टंकी के ककिारों 
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    ) 
57. िाइंग के अिुसार जल 

वितरण के मलए पाइप लाइि 
बिायें। (4     ) 

58. िाइंग के अिुसार ओएचआर 
जल वितरण प्रणाली के मलए 
पाइप लाइि बिाएं । (02 घंटे्) 

59. िाटर हैिर अरे्टर की 
्थापिा। (02 घंटे्) 

पर पािी का दबाि। 
 पाइप िें पािी का 

हथौड़ा। 
 िाटर हैिर अरे्टर का 

वििरण और कायष । (08 

    ) 
 
 

व्यािसानयक 

कौशल 45 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 10      

विमभन्ि व्यास की िि 

पाइप लाइि को संरेखखत 

करें  और बबछाएं। और 

ििेेज पाइप लाइि की 
किटटगं और रखरखाि। ( 
िैप्ड  एिओएस : 

पीएससी/एिओ135) 

60. सेिेटरी प्लंबबगं के िाइंग की 
व्याख्या करें। (08     ) 

61. हम्ड पाइप बबछाएं और 
संरेखखत करें। (05     ) 

62. विमभन्ि ्थािों िें विमशष्ट 
व्यास का उपयोग प्रदमशषत 
करें। (04     ) 

•  विमभन्ि आकार के हम्ड 

पाइपों का प्रयोग। 
•  पाइप बबछािे की विधि 

अलाइििेंट और 

जॉइनिगं। ( 05 घंटे) 

63. विमभन्ि सैनिटरी किटटगं का 
प्रयोग करें। (06 घंटे्) 

64. विमभन्ि सािधग्रयों की 
विमभन्ि किटटगं का उपयोग 
करें। (06 घंटे्) 

65. पाइप िें शामिल होिे िाली 
सािग्री का प्रयोग करें। (10 

    ) 
66. नििाषररत प्रकक्रया के अिुसार 

पाइप को मिलाएं। (06 घंटे्) 

 विमभन्ि पाइप जोड़ों का 
वििरण- सीिा, शाखा, 
टाफ्ट और झटका, 
वि्तार जोड़। जोड़ों िें 
इ्तेिाल होिे िाले 

सोल्डर और फ्लक्स। (05 

घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 60 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 10      

विमभन्ि इलेक्क्ट्रक पंपों 
को ्थावपत करिा और 

उिका रखरखाि करिा। 
( िैप्ड  एिओएस : 

पीएससी/एिओ135) 

67. विमभन्ि पंपों के उपयोग का 
प्रदशषि। (10     ) 

68. इलेक्क्ट्रक पंप की ्थापिा 
का प्रदशषि (10     ) 

69. इलेक्क्ट्रक पंप के रखरखाि 
का प्रदशषि। (10     ) 

• प्लम्बर की सािग्री सीसा, 
टटि, ज्ता, सोल्डर, 

तांबा, लाल सीसा आटद 

और उिके उपयोगों का 
वििरण। 

 एक छोटे से शहर की जल 
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70. केन्द्रापसारक,         , 

                             
       (15     ) 

71. पंप,         ,             , 

         ,              

                         
       ी का प्रदशषि (15 

    ) 

आपूनतष प्रणाली। 
•  वििरण और पंपों के प्रकार 

अथाषत। सक्शि पपं, 

सेंट्रीफ्यूगल पंप आटद। 
एक कुए ंिें पािी का 
संदरू्ण। (10 घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 30 

घंटे ; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 06      

पीिीसी पाइप लाइि पर 

विमभन्ि प्रयोजिों के मलए 

किटटगं िें शामिल हों। 
( िैप्ड  एिओएस : 

पीएससी/एिओ133) 

72. पाइप पर बीएसपी िागा 
तैयार करें। (05 घंटे्) 

73. विमभन्ि व्यास के पीिीसी 
पाइपों पर आंतररक और 
बाहरी िागे का उत्पादि करें। 
(05 घंटे्) 

74. पीिीसी पाइप को िागे से 
मिलाएं। (05     ) 

75. विलायक सीिेंट और गिी 
प्रकक्रया के साथ पीिीसी पाइप 
िें शामिल हों (05     ) 

76. लेआउट के अिुसार पीिीसी 
पाइप से जुड़ें। (10 घंटे) 

•  पाइप की िरत्यु, उिके 

उपयोग, देखभाल और 

एहनतयात का वििरण। 
•  विमभन्ि पाइपों के िीटट्रक 

विनिदेश। 
•  िािक पाइप िागे। 
•  पीिीसी पाइप को झुकिे, 

जोड़िे और ठीक करिे के 

मलए नियोक्जत विधि। 
•  पािी और गैस पाइप के 

मलए सािग्री िें शामिल 

होिा। 
 ब्लो लैंप का उपयोग। (06 

घंटे् ) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 07      

निरीक्षण कक्ष, िैिहोल, 

गटर, सेक्प्टक टैंक, सॉकेट 

आटद का नििाषण करें। 
( िैप्ड  एिओएस : 

पीएससी/एिओ135) 

77. निरीक्षण कक्ष,       ,     
   ,           ,            
           (04 घंटे्) 

78. निरीक्षण कक्ष, सेसपूल, 

          ,                
       (21     ) 

•  निरीक्षण कक्ष, सेक्प्टक 

टैंक, िामलयों, सेसपूल, 

सोक वपट आटद का 
वििरण। 

•  जाल के प्रकार 

•  जल निकासी व्यि्था का 
लेआउट (07 घंटे् ) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

साइट ििेेज पाइप लाइि 

लेआउट के अिुसार टे्ट 

पाइप लाइि। 

79. ििेेज पाइप लाइि का 
आरेखण लेआउट प्रदमशषत 
करें। (06 घंटे्) 

•  गिष और ठंडी प्रकक्रया 
द्िारा पाइपों को िोड़िे की 
विधि। 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 05      

( िैप्ड  एिओएस : 

पीएससी/एिओ135) 

80. िमू्रपाि परीक्षण,         , 

         ,                

                        

(10     ) 
81. भारी कच्चा लोहा सॉकेट 

पाइप से जुड़ें। (03 घंटे्) 

82. सीसा और कलककंग टूल्स के 
साथ भारी कच्चा लोहा पाइप 
के जोड़ को सील करिा। (06 

घंटे्) 

•  जल निकासी लाइिों के 

परीक्षण की विधि (05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 04 घंटे 

पाइप लाइि िें लीकेज को 
दरू करिे का कायष करें। ( 
िैप्ड  एिओएस : 

पीएससी/एिओ133) 

83. ररसाि पाइप के ्थाि की 
पहचाि करें। (06 घंटे्) 

84. लीकेज पाइप को हटािा। (10 

    ) 
85. एयर लॉक हटािा (06     ) 
86. िर्ाष जल संचयि प्रणाली का 

प्रदशषि। (03 घंटे्) 

•  िाल्िों और पाइपों के 

निराकरण और 

ििीिीकरण की विधि। 
पाइप िें लीकेज और 

प्लंबबगं िें शोर। 
•  पािी के िीटर की 

्थापिा। पाइपों िें एयर 

लॉक और उसका 
निष्कासि। (04 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 75 

घंटे ; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 10      

सैनिटरी किटटगं के 

विमभन्ि िाल्ि और कॉक 

और सेंसर मस्टि को 
्थावपत, ठीक करिा और 

बिाए रखिा। 
( िैप्ड  एिओएस : 

पीएससी/एिओ136) 

87. सािग्री सटहत विमभन्ि लंड 
और िाल्ि का प्रदशषि करें। 
(10     ) 

88. अलग-                

               (20     ) 
89. सेंसर मस्टि के साथ अलग-

                       

(20     ) 
90. विमभन्ि लंडों और िाल्िों के 

रखरखाि का प्रदशषि। (15 

    ) 
91. विमभन्ि कॉक और िॉल्ि की 

पैककंग िॉशर गै्केट के 

 विशरे् कायष के मलए लंड 

और िॉल्ि-उिके प्रकार, 

सािग्री और लाभ का 
वििरण। 

 विमभन्ि प्रकार के डायिटष 
का वििरण अथाषत टू िे 
और थ्री ि े

 िूत्रालयों और िॉश बेमसि 

आटद के मलए सेंसर 

प्रणाली (10 घंटे) 
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उपयोग को प्रदमशषत करें। (10 

    ) 
व्यािसानयक 

कौशल 7 5 

घंटे ; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 14      

विमभन्ि किक््चर के 

मलए िाटर िीटर और 

पािी की आपूनतष ्थावपत 

करिा और उसका 
रखरखाि करिा । 
( िैप्ड  एिओएस : 

पीएससी/एिओ133) 

92. िीटर का ्थाि प्रदमशषत करें। 
पािी के िीटर,     टब,     

                 (10     ) 
93. सेंसर मस्टि के साथ िॉटर 

िीटर,     टब,              , 

                  ,      

            (20     ) 
94. िाटर िीटर,     टब,         

     ,                   , 

                      
      (15     ) 

95. पािी के िीटर,     टब,     

                      
       (10     ) 

96. िर्ाष जल और जल निकासी 
पाइप प्रणाली का प्रदशषि। 
(10     ) 

97. छुपा फ्लमशगं मस्टिष की 
्थापिा। (10     ) 

•  िर्ाष जल और जल 

निकासी पाइप प्रणाली को 
खड़ा करिा, 

•  सेिेटरी किटटगं की 
्थापिा, जल आपूनतष 
प्रणाली का निरीक्षण और 

परीक्षण। 
•  - पाइप संरेखण और 

ढलाि। -पािी के हथौड़ ेकी 
रोकथाि। 

•  सािान्य जलापूनत ष के मलए 

भंडारण टैंक का प्र्ताि 

है। 
•  पािी की आपूनतष पाइप के 

मलए परीक्षण। 
•  सैनिटरी किटटगं का 

वििरण, 

•  सैनिटरी का चयि करते 
सिय ध्याि रखिे योनय 

सािान्य बबदं ु। 
 छुपा फ्लमशगं मस्टिष का 

वििरण (14 घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 50 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 05      

विमभन्ि सािधग्रयों और 

विमभन्ि पाइप जोड़ के 

मलए झुकि ेकी विधि 

प्रदमशषत करें। 
( िैप्ड  एिओएस : 

पीएससी/एिओ133) 

98. झुकिे िाली िशीि िें पाइपों 
के झुकिे का प्रदशषि करें। 
(08 घंटे्) 

99. अलग-                 

        अलग-            

      (14     ) 
100. िाइंग और िाप के अिुसार 

जीआई पाइप को िोड़ें। (14 

गैल्िेिाइयड िंड अन्य भारी 
पाइपों को झुकिे की विधि। 
(05 घंटे) 
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    ) 
101. अलग-                   

                             
अलग-           ि ोड़ें। (14 

    ) 
व्यािसानयक 

कौशल 50 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 05      

विमभन्ि ्थािों पर 

किक््चर की किटटगं और 

रखरखाि करिा। ( िैप्ड  

एिओएस : 

पीएससी/एिओ136) 

102. सीआई पाइप काटिे और 
जुड़िे की प्रकक्रया का प्रदशषि। 
(12     ) 

103. विमभन्ि अिुभागों िें 
अपमशष्ट पाइप लाइि के 
मलए सीआई पाइप किटटगं 
की प्रकक्रया। (08 घंटे्) 

104. बाहरी मिट्टी के पाइप को 
ठीक करिे की प्रकक्रया को 
नियोक्जत करें। (12     ) 

105. रेि िाटर गटर आउटलेट और 
ग्राउंड पाइप को ठीक करिे 
की प्रकक्रया का प्रदशषि। (10 

    ) 
106. अपमशष्ट पाइप लाइि की 

िाप की प्रकक्रया का प्रदशषि। 
(08 घंटे्) 

घिेल ूजल ननकासी व्यवस्था: 
सािान्य लेआउट, एक पाइप 

प्रणाली, के विनिदेश 

सािग्री की आिश्यकता। 
ररसाि परीक्षण की विधि। 
विमभन्ि प्रकार के जाल, 

िेंटटलेशि, एंटी -साइििेज 

और मसकं। 
अक्नि हाइिेंट और उिकी 
किटटगं के बारे िें। (05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे ; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 06      

ठंड ेपािी की पाइप लाइि 

की किटटगं, किक्क्संग 

और बबछािे और प्रतीक 

धचन्ह लगािा। ( िैप्ड  

एिओएस : 

पीएससी/एिओ133) 

107. सौर जल तापि प्रणाली के 
कायष का प्रदशषि करें। (02 

घंटे्) 

108. पािी के तापिाि (       

    )                 (02 घंटे्) 

109. ठंड ेपािी के वितरण के मलए 
लेआउट पाइप लाइि । (04 

घंटे्) 

110. गिष ि ठंड ेपािी के वितरण 
के मलए पाइप लाइि 

गिी और तापिाि की 
अििारणा। 
ऊष्िा के संचरण की विधि। 
विमभन्ि तापीय इकाइयों 
द्िारा ताप प्रणाली। घरेलू गिष 
और ठंडा पािी। सािान्य 

लेआउट, आिश्यक सािग्री के 

विनिदेश और िुख्य स ेपाइप 

का किेक्शि। टे्रमसगं ररसाि। 
िुख्य सेिा की िरम्ित। 



 

38 
  

PLUMBER 
 

लगिाएं। (08 घंटे्) 

111. गिष पािी की व्यि्था और 
सौर जल तापि प्रणाली 
्थावपत करें। (08 घंटे्) 

112. ठंड ेपािी की पाइप लाइि के 
वितरण का प्रतीक । (01 

    ) 

घरेल ूबॉयलर और गीजर। 
िेंटटलेटटगं पाइप की विधि। 
हिा के प्रनत साििानिया ं
जहर। 
 

सौर जल प्रणाली को ठीक 

करिा। (06 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 06      

अपमशष्ट पाइप लाइि की 
िरम्ित और िरम्ित का 
कायष करिा। 
( िैप्ड  एिओएस : 

पीएससी/एिओ133) 

113. विमभन्ि टै्रप,     ,        
                  (03 

    ) 
114. िाप के अिुसार ओिर हेड 

टैंक के नििाषण का प्रदशषि । 
(08 घंटे्) 

115. िरम्ित और िरम्ित पाइप 
लाइि। (10     ) 

116. ्िोक टे्ट िार िे्ट पाइप 
लाइि करें। (04 घंटे्) 

 

सभी उपकरणों और सािधग्रयों 
के मलए िलसाजी और सैनिटरी 
प्रतीक और प्लंबबगं कोड (06 

घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 20 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 02      

सैनिटरी किटटगं पाइप 

लाइि की िरम्ित और 

िरम्ित, ्कै्रवपगं और 

पेंटटगं करिा। 
( िैप्ड  एिओएस : 

पीएससी/एिओ133) 

117. सेिेटरी पाइप लाइि की 
सिाई का प्रदशषि (02 घंटे्) 

118. सेिेटरी पाइप लाइि की 
सिाई कराएं। (02     ) 

119. पाइप लाइि से जंग हटा दें। 
(02     ) 

120. ्कै्रवपगं और पेंटटगं का 
प्रदशषि करें। (02 घंटे्) 

121. ्कै्रवपगं और पेंटटगं करिा। 
(02     ) 

122. टूटी या िटी सैनिटरी किटटगं 
का रखरखाि। (05 घंटे्) 

123. िाइंग/                

                            

जंग - कारण और उपचार, 

रोकथाि। 
इलेक्ट्रोलाइटटक कक्रया के 

कारण जंग। 
सािग्री पर पािी और पाले का 
प्रभाि। 
िाइंग के अिुसार पाइपों का 
लेआउट। 
विश्लेर्ण िात्रा िाप और 

िलसाजी और ्िच्छता कायष 
की सार दर। 
मात्रा औि अनुमान का बबल 
: - 

 िात्रा का बबल तैयार 
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           (05 घंटे्) 

करिा 
 अिुिाि की तैयारी (02 

    ) 
इंजीननयरिगं ड्राइंग: 40 घंटे्। 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे। 
 

के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं िाइंग पढें 
और लागू करें। 
सीएससी / एि 9401 

 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: (40 घंटे्) 

इंजीनियररगं िाइंग और िाइंग इं्ूिेंट्स का पररचय- 

 कन्िेंशिों 
 िाइंग शीट का आकार और लेआउट 

 शीर्षक ब्लॉक, इसकी क््थनत और सािग्री 
 आरेखण उपकरण 

फ्री हैंड िाइंग- 

 आयाि के साथ ययामितीय आंकड़ ेऔर ब्लॉक 

 दी गई ि्तु स ेिाप को रेखाधचत्रों िें ्थािांतररत 

करिा। 
 हाथ के औजारों और िापि ेके औजारों की फ्री हैंड िाइंग। 

ययामितीय आकर नतयों का आरेखण: 

 कोण, बत्रभुज, िरत्त, आयत, िगष, सिांतर चतुभुषज। 
 आयाि और आयाि अभ्यास का पठि। 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधित्ि- 

 टे्रड िें प्रयुक्त विमभन्ि धचन्ह और पाइप जोड़। 
पाइवपगं िें लेआउट प्लाि िाइंग का पठि 

कायषशाला गणना औि ववज्ञान: 32 घंटे्। 

पेशिेर ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

32 घंटे। 
 
 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अििारणा 
और मसद्िांतों का 
प्रदशषि। अध्ययि के 
क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 
सिझाएं। 
सीएससी/एि9401 

 

कायषशाला गणना औि ववज्ञान: (32 घंटे्) 

इकाई,      

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI         
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

कारक,       ,                   
मभन्ि -    ,      ,             

दशिलि मभन्ि -    ,     ,             

कैलकुलेटर का उपयोग करके सि्याओं का सिािाि 

वगषमूल,                   ,       



 

40 
  

PLUMBER 
 

िगाषकार और िगषिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल सि्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधित सि्याएं 
अिुपात और अिुपात 

अिुपात और अिुपात -                      

प्रनतशत 

प्रनतशत -                                 
र्ौनतक ववज्ञान 

िातुओं के प्रकार,                            

िातुओं के भौनतक और यांबत्रक गुण 

इन्सुलेट सािग्री के गुण और उपयोग 

द्रव्यमान, वजन,              

द्रव्यिाि, आयति,     ,                      

द्रव्यिाि, आयति,     ,                                    

        
गमी औि तापमान औि दबाव 

गिी और तापिाि की अििारणा,            ,        

                  ,                                     

          

तापिाि के पैिािे,        ,          ,                     
                      

बुननयादी बबजली 
बबजली का पररचय और उपयोग,    ,       ,            
             ,           ह एसी,                ,       , 

                       
क्षेत्रशमनत 

िगष,                                          

बत्रभुजों का क्षेत्रिल और पररिाप 

िरत्त का क्षेत्रिल और पररधि,       ,         िलय,        
       ,                  

सतह का क्षेत्रिल और ठोसों का आयति - घि,     ,     , 
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पाश्िष सतह क्षेत्र,                         ,             

                                                    
बत्रकोणशमनत 

कोणों का िापि 

बत्रकोणमितीय अिुपात 

 

मलू कौशल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योनयता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे) 

 

सीखने के परिणाम, मूल्यांकन मानदंड, पाठ्यक्रम औि मुख्य कौशल ववर्यों की टूल सूची जो टे्रडों के 

एक समूह के शलए सामान्य है, www.bharatskills.gov.in /dgt.gov.in पि अलग से उपलब्लध किाई गई है। 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकिण औि उपकिणों की सचूी 
प्लंबि (24                        ) 

क्रमांक 
नहीं। 

उपकिण औि उपकिण का नाम ववननदेश मात्रा 

क.               

1.  ् टील स्केल  300 मििी इंच और मििी . 

दोिों िें 
25 संख्या 

2.  हक्सॉ फे्रि सिायोयय 250 स े300 मििी 25 संख्या 
3.  खरुचिे का औजर 200 मििी 25 संख्या 
4.  कें द्र पंच 100 मििी 25 संख्या 
5.  छेिी कोल्ड, फ्लैट 20 मििी 25 संख्या 
6.  हैिर बॉल पीि 800 ग्राि 25 संख्या 
7.  िाइल फ्लैट रि 300 मििी 25 संख्या 
8.  लेिल क््पररट िुडि 300 मििी 25 संख्या 
9.  सीिा लटकिा 50 ग्राि 25 संख्या 
10.  करणी सी-125-आईएस: 6013 25 संख्या 
11.  क््टलसि ररचं 200 और 350 मििी 25 संख्या 
12.  पेंचकस 250 मििी 25 संख्या 
13.  सरौता काटिा 200 मििी आई एस: 3650 25 संख्या 
14.  ् टील की टेप  5m 25 संख्या 

बी उपकिण,                                 

15.  हाथ िाइस, जौ 50 मििी 2संख्या 
16.  फ़ाइल फ्लैट, धचकिा 200 मििी 2संख्या 
17.  फ़ाइल हाि राउंड, रि 300 मििी 2संख्या 
18.  फ़ाइल, चौकोर, खरुदरा 250 मििी 2संख्या 

अनुलग्नक I 



 

43 
  

PLUMBER 
 

19.  फ़ाइल, ्क्िायर, धचकिा 200 मििी 2संख्या 
20.  फ़ाइल बत्रकोणीय रि 250 मििी 2संख्या 
21.  फ़ाइल फ्लैट रा्प 250 मििी 2संख्या 
22.  फ़ाइल बत्रकोणीय धचकिा 200 मििी 2संख्या 
23.  छेिी कोल्ड फ्लैट 20 मििीX300 मििी 2संख्या 
24.  छेिी क्रॉस कट 6X150 मििी I S-402 2संख्या 
25.  छेिी गोल िाक 3X150 मििी आईएस -402 2संख्या 
26.  छेिी डायिंड पॉइंट 6X150mm 2संख्या 
27.  पंच, पत्र सेट  1संख्या 
28.  पंच, िंबर सेट  1संख्या 
29.  ् पैिर बंदर अप करिे के मलए 50 मििी 2 संख्या 
30.  कटर, पाइप, पटहया प्रकार 6 मििी से 25 मििी 1 संख्या 
31.  तेल पत्थर 150X50X25mm 2 संख्या 
32.  सोल्डररगं आयरि, कॉपर, बबट, िायर हीटेड, 

हैचडे, ्टे्रट 

500 ग्राि 4 संख्या 

33.  िगष का प्रयास करें 200 मििी 2 संख्या 
34.  कैमलपर के अदंर 150मििी 2 संख्या 
35.  कैमलपर बाहर 150मििी 2 संख्या 
36.  विर्ि पैर कैमलपर 200 मििी 2 संख्या 
37.  दपषण 100X150 मििी 2 संख्या 
38.  ब्रश के साथ मिट्टी का बतषि  1 संख्या 
39.  डीई ्पैिसष 7X8, 10X11, 13X17, 19X22, 

24X27 IS:2028 
2 सेट 

40.  झुकिे िाला िसंत  1 सेट 

41.  प्लंबर लैडल  2nos 

42.  उपकरण caulking  2 संख्या 
43.  प्लंबर का िातु वपघलिे िाला बतषि 10 ककलो 1 संख्या 
44.  पाइप ्टॉक और ्टॉक, झाड़ी, झाड़ी िारकों, बोर व्यास 6, 8, 10, 20, 25, 4 सेट 
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िल और ररचं आकार के साथ पाइप के अिुरूप, 

पूरा हो जाता है 

32, 40 और 50 मििी 

45.  पाइप िाइस 77 मििी तक पकड़िे के मलए 

आईएस -2587 

8 संख्या 

46.  क््टलसि पैटिष पाइप ररचं 450 मििी 52 मििी व्यास तक 

पाइप लेिे के मलए एस -4003 

2 सेट 

47.  क््टलसि पैटिष पाइप ररचं 300 मििी पाइप लेि े के मलए 

20 मििी से 32 मििी 
2 सेट 

48.  चिे:पाइप ररचं 90 मििी -650 आईएस 4123 2 सेट 

49.  एडज्टेबल, ्पैिर, A-375, IS- 6149  2nos 

50.  पाइप बेंडर, िैन्युअल रूप स ेसंचामलत  1no 

51.  लेग िाइस, ्टैंड पर 75 मििी जबड़ा IS-2588  1no 

52.  डिल चक के साथ हैंड डिल 6 मििी क्षिता 
(इलेक्क्ट्रक) 

 1no 

53.  डिल ट्वि्ट (सीिे टांग) 3 मििी से 6 मििी 1 सेट 

54.  काि करिे िाली बेंच 2400x1200x750mm 4 

आिाज 125 मििी जबड़ े के 

साथ 

2संख्या 

55.  बाथ टब छोटा आकार  1संख्या 
56.  िॉश बेमसि सितुल्य िीटट्रक (16 "X14" X10 ") 2संख्या 
57.  िाटर हीटर 10 लीटर 1no 

58.  जल कोठरी (यूरोपीय प्रकार पी) ओिरहेड 

मस्टिष के साथ पूणष 

 1 सेट 

59.  जल कोठरी (भारतीय प्रकार) ओिरहेड मस्टिष 
के साथ पूणष 

 1 सेट 

60.  ् िचामलत प्रणाली के साथ पूणष िूत्रालय दीिार 

प्रकार 
 

1 सेट 

61.  पािी का िीटर  2संख्या 
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62.  ् टील लॉकर 8 दराज के साथ िात ु रैक 

(1800x1500x450mm) 

3nos. 

63.  िेटल रैक (1800X1500X450mm) 1no 

64.  िेज़  1 2 संख्या । 
65.  कांच के साथ ब्लैक बोडष  1no 

66.  अक्निशािक: आग  1no 

67.  ् टैंड के साथ िायर बकेट  1no 

68.  ् टील अलिीरा (बड़ा)  1no 

69.  हैिररगं डिमलगं िशीि  1संख्या 
70.  इलेक्क्ट्रक पीपीआर पाइप िके्ल्डगं िशीि  1 िही ं
71.  इलेक्क्ट्रक पंप 1 एचपी 1 संख्या 
72.  जीआई पाइप किटटगं आटद िें ररसाि के 

परीक्षण के मलए हाइिोमलक प्रेशर िशीि।  

1सं. 

73.  रैचटे पाइप डाई 15 मििी से 32 मििी 1 संख्या 
74.  डबल िेस हथौड़ े  2 िही ं
75.  डॉिेट , वपकैक्स, कुदाल, धगरिाले  प्रत्येक को 1 

76.  पाइप बेंडर (हाइिोमलक प्रकार)  1 संख्या 
77.  प्रमशक्षक तामलका  1 संख्या 
78.  प्रमशक्षक कुसी  1 संख्या 
79.  सोलर िॉटर हीटर मस्टि  1िही ं
80.  सीपीिीसी/यूपीिीसी पाइप कटर 50 मििी . तक 10 संख्या 
81.  चसे कटर (इलेक्क्ट्रक) ब्लेड व्यास 7 सेिी स े15 सिेी 02 संख्या 
82.  caulking उपकरण 300 मििी 20 मििी 05 संख्या 

सी. उपर्ोग्य सामधग्रयों की सूची 
83.  एिएस फ्लैट  जैसी ज़रूरत 

84.  एिएस रॉड  जैसी ज़रूरत 

85.  जीआई पाइप "बी" गे्रड ½"Ø, "Ø, 1"Ø जैसी ज़रूरत 

86.  जीआई पाइप किटटगं ½"Ø, "Ø, 1"Ø जैसी ज़रूरत 
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सॉकेट 

टी 
झुकिा 
संघ 

हेक्स निप्पल 

87.  िदी की रेत AFS संख्या 100 ~ 40 जैसी ज़रूरत 

88.  ् टोि सिुच्चय  जैसी ज़रूरत 

89.  सीिेंट पोटषलैंड  जैसी ज़रूरत 

90.  पीिीसी पाइप भारी शुल्क (डाई और टैप करिे के मलए 

उपयुक्त) ½" , "Ø, 1"Ø, 

1½"Ø, 2"Ø , 4"Ø, 6" 

जैसी ज़रूरत 

91.  पीिीसी पाइप लाइट ड्यूटी ½"Ø, "Ø, 1"Ø, 1½"Ø, 2"Ø जैसी ज़रूरत 

92.  पीिीसी किटटगं - रेड्यूसर एिटीए रेड्यूसर, 

प्लेि कपमलगं, टीईई, बेंड, एल्बो, एिटीए, 

एिटीए, सॉकेट 

½"Ø, "Ø, 1"Ø, 1½"Ø, 2"Ø, 
4"Ø, 
6" 

जैसी ज़रूरत 

93.  सी.पीिीसी पाइप 20 मििी जैसी ज़रूरत 

94.  पीपीआर पाइप 20 मििी जैसी ज़रूरत 

95.  व्हील िाल्ि  जैसी ज़रूरत 

96.  विश्ि िाल्ि  जैसी ज़रूरत 

97.  पीिीसी बॉल िाल्ि  जैसी ज़रूरत 

98.  पािी का िल / पीिीसी, एसएस, पीतल का 
आकार: 

½ ", ", 1" जैसी ज़रूरत 

99.  गैर-िापसी िाल्ि, िायु िाल्ि  जैसी ज़रूरत 

100.  एिएस निकला हुआ ककिारा  जैसी ज़रूरत 

101.  ग्रीस  जैसी ज़रूरत 

102.  प्रिुख  जैसी ज़रूरत 

103.  ् पि यािष  जैसी ज़रूरत 

104.  पािी का िीटर  जैसी ज़रूरत 

105.  पीिीसी िोड़ 100 मििी जैसी ज़रूरत 

106.  पीिीसी िाई शाखा 100 मििी जैसी ज़रूरत 

107.  पीिीसी डोड बेंड 100 मििी जैसी ज़रूरत 
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108.  पीिीसी पाइप ्लो  जैसी ज़रूरत 

109.  सीपी वपलर टैप 15 मििी जैसी ज़रूरत 

110.  सीपी अपमशष्ट युनिि 35 मििी जैसी ज़रूरत 

111.  पीिीसी अपमशष्ट पाइप 32 मििी जैसी ज़रूरत 

112.  पीिीसी किेक्शि लचीला ट्यूब  जैसी ज़रूरत 

113.  गिष और ठंड ेपािी का मिक्सर िल  जैसी ज़रूरत 

114.  पीपीआर पाइप किटटगं 

 

पीपीआर - टीईई 20 मििी 
पीपीआर - कोहिी 20 मििी 

जैसी ज़रूरत 

115.  पीिीसी िशष जाल  जैसी ज़रूरत 

116.  पीिीसी गली टै्रप  जैसी ज़रूरत 

117.  पीिीसी िल्टी टै्रप  जैसी ज़रूरत 

118.  पीिीसी िल्टी फ्लोर टै्रप  जैसी ज़रूरत 

119.  सिेद सीिेंट  जैसी ज़रूरत 

120.  पीओपी (प्ला्टर ऑि पेररस)  जैसी ज़रूरत 

121.  पुश कॉक  जैसी ज़रूरत 

122.  दीिार पर चढकर पािी की अलिारी छुपा फ्लमशगं कंुड के साथ 1 सेट 

123.  दीिार पर चढकर बबडटे गिष और ठंड ेमिश्रण के साथ 
1 सेट 

124.  
िूत्रालय की दीिार का प्रकार 

्िचामलत सेंसर फ्लमशगं 

मस्टि के साथ 

1 सेट 

125.  बाथरूि छुपा डायिटषर दो तरह और तीि तरह दोिों 1 सेट 

126.  तौमलया रेल (्टेिलेस ्टील) 600 मििी लंबाई 
जैसी ज़रूरत 

127.  
सीपी पाइलर टैप 

्िचामलत सेंसर प्रकार 15 

मििी 
जैसी ज़रूरत 

128.  सीपी बबब टैप/कॉक 15 मििी जैसी ज़रूरत 

129.  सीपी सेंट्रल होल ्िचामलत बेमसि मिक्सर सेंसर प्रकार 15mm 
जैसी ज़रूरत 

130.  सीपी शािर 15 मििी जैसी ज़रूरत 

131.  ईंटों एक िगष जैसी ज़रूरत 
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132.  प्लाक््टक की पािी की टंकी 500/750 लीटर 
जैसी ज़रूरत 

133.  पािी की टंकी अनतप्रिाह अलािष ्िचामलत सेंसर प्रकार 
जैसी ज़रूरत 

134.  ब्यूटेि/प्रोपेि डड्पोजेबल मसलेंडर 150-200 ग्राि 10 संख्या 
135.  ब्यूटेि/प्रोपेि डड्पोजेबल झटका िशाल 150-200 ग्राि 05 संख्या 
136.  ब्यूटेि मसलेंडर के मलए इलेक्ट्रॉनिक लाइट  02 संख्या 
137.  िाटर हैिर अरे्टर  जैसी ज़रूरत 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय टे्रड प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िक््तष्क पक्षाघात 

एिडी एकाधिक विकलांगता 
एलिी कि दृक्ष्ट 

एचएच सिुिे िें टदक्कत 

आईडी बौद्धिक विकलागं 

एलसी कुष्ठ रोग ठीक हो गया 
एसएलडी विमशष्ट सीखि ेकी अक्षिता 
डीडब्ल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
ए ए एमसड अटैक 

वपडब्ल्यडूी विकलांग व्यक्क्त 
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