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"बढ़ई" टे्रड की एक िर्ष की अिधि के दौराि, एक उम्िीदिार को व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक 

ज्ञाि और िौकरी की भूमिका से संबंधित रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा, एक 

उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढ़ािे के मलए प्रोजेक्ट िकष , एक््ट्रा कररकुलर एक्क्टविटीज और ऑि-द-जॉब 

टे्रनिगं का क्जम्िा सौंपा जाता है। व्यािसानयक कौशल विर्य के अतंगषत शामिल व्यापक घटक िीच ेददए 

गए हैं: - 
 

प्रमशक्षु प्राथमिक प्राथमिक धचककत्सा, अक्निशािक, पयाषिरण विनियिि और हाउसकीवपगं आदद 

के बारे िें सीखता है। प्रमशक्षु लकडी/लकडी की पहचाि करता है, िाप, अकंि और परीक्षण उपकरण और 

अन्य होक्ल्डगं और सहायक हाथ उपकरण लागू करता है। िह ररवपगं, क्रॉस कदटगं, ओक्ललक सॉइंग और 

किष कदटगं आदद के मलए विमभन्ि आरी और पोटेबल पािर सॉ िशीिों का उपयोग करि ेिें सक्षि होगा। 
िह ऑपरेशि की योजिा बिाकर सटीक आकार के साथ सतह खत्ि का विश्लेर्ण करिे िें सक्षि होगा 
और विमभन्ि शवेिगं टूल या पोटेबल पािर प्लानिगं लागू करेगा। िशीि। प्रमशक्ष ुविमभन्ि पाररगं टूल का 
उपयोग कर सकत ेहैं और विश्लेर्ण कर सकत ेहैं और क््थनत का चयि कर सकत ेहैं और बेहतर किनिश के 

साथ छेिी के मलए होक्ल्डगं डडिाइस को नियोक्जत कर सकते हैं। िह विमभन्ि प्रकार के जोडों को पहचािि े

और िगीकृत करिे, ताकत और उपक््थनत स ेसंबंधित सही क््थनत िें सही जोड का विश्लेर्ण और तैयार 

करिे िें सक्षि होगा। िह विमभन्ि हाडषिेयर का उपयोग करके लकडी के शडे्यूल आकार या लकडी के 

विकल्प यािी एिआरपी, एिडीएि, िोि के साथ ड्राइंग के अिुसार लकडी का छोटा काि करिे िें सक्षि 

होगा, विमभन्ि िक्काशी उपकरणों का विश्लेर्ण और उपयोग करेगा और लकडी के ललॉक / टुकड ेको एक 

सजािटी ि्तु िें पररिनतषत करेगा। प्रमशक्षु विमभन्ि प्रकक्रयाओं जैस ेपेंदटगं, पॉमलमशगं, िानििंग आदद के 

साथ सतह पररष्करण के िाध्यि से लकडी की ि्त ुको संरक्षक्षत करि ेिें सक्षि होगा। 
 

प्रमशक्षु बैंड आरी/सकुष लर आरा िशीि पर ररवपगं, क्रॉस कदटगं, किष कदटगं आदद सीखता है और 

ललेड/कटर की ग्राइंडडगं और सेदटगं करता है। िह शापषनिगं ललेड्स के साथ-साथ प्लानिगं िशीि पर अलग-

अलग ऑपरेशि कर सकता है। (ऑपरेशंस की रेंज - सरिेमसगं, धथककंग, चम्िररगं, एज बेंडडगं आदद)। 
प्रमशक्षु पेड्टल ग्राइंडर पर काि कर सकता है (ऑपरेशि की रेंज - िशरूि हेड को पीसिा, टूल्स के 

अत्यािनुिक, डड्रल आदद)। िह लकडी के काि पर सही ्थाि पर विमभन्ि आकारों के छेद बिा सकता है, 

काटिे के उपकरण को तेज करिे के साथ-साथ लकडी के खराद पर विमभन्ि संचालि कर सकता है। प्रमशक्षु 
टेिि और िोदटषज़ िशीि, सैंडडगं िशीि पर अलग-अलग ऑपरेशि कर सकता है। िह उधचत भत्तों के साथ 

1. विषय सार 
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विमभन्ि प्रकार के पैटिष, कोर बॉक्स, कोर वप्रटं आदद तैयार करि ेिें सक्षि होगा और हिारे कोड को कॉलि 
करेगा। किदटगं और शीट िेटल िकष  के विमभन्ि कायों से जुडे घटक का उत्पादि कर सकते हैं 
और कायषक्षिता की जांच कर सकते हैं। प्रमशक्षु विमभन्ि रूि ट्रस,                          

और शटर,          और िक् क्क्संग (     /                     ),              ,            
   ,               (                  )                        ,                     
                ,                                            ,      ,         और िरम्ित 
करिे िें सक्षि होगा। 

प्रमशक्षु को िर्ष के अतं िें दो सप्ताह के पररयोजिा कायष स ेभी गुजरिा पडता है जो उन्हें  अधिक 

व्यािहाररक अिुभि देता है और आत्िविश्िास के ्तर को बिािे िें िदद करता है। 
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2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी) अथषव्यि्था/ 

श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करिे िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रिों की एक 

श्रृखंला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायषक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के तत्िाििाि िें 
ददए जाते हैं। विमभन्ि प्रकार के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा 
(एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करि ेके मलए डीजीटी के दो अग्रणी कायषक्रि हैं। 

 

सीटीएस के तहत बढ़ई का टे्रड आईटीआई के िेटिकष  के िाध्यि स ेदेश भर िें वितररत ककए जाि े

िाले लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें से एक है। कोसष एक साल की अिधि का है। इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और 

कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड मसद्िांत और व्यािहाररक) पेशिेर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करत ेहैं, 
जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार योनयता कौशल) आिश्यक िुख्य कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करत े

हैं। प्रमशक्षण कायषक्रि से उत्तीणष होि ेके बाद , प्रमशक्षु को डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय टे्रड प्रिाणपत्र (एिटीसी) स े

सम्िानित ककया जाता है क्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 
 

प्रशशकु्षओं को मोटे तौि पि यह प्रदशशषत किन ेकी आवश्यकता है कक वे सक्षम हैं: 
 

 तकिीकी िापदंडों/द्तािेजों को पढ़ें और उिकी व्याख्या करें, कायष प्रकक्रयाओं की योजिा 
बिाएं और उन्हें व्यिक््थत करें , आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि करें। 

 सुरक्षा नियिों, दघुषटिा नििारण विनियिों और पयाषिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते 
हुए कायष करिा। 

 िौकरी और संशोिि और रखरखाि कायष करते सिय पेशिेर ज्ञाि और रोजगार कौशल 
को लागू करें। 

 िौकरी के डडजाइि की आिश्यकता के अिुसार मस्टि विनिदेश और एक्प्लकेशि 
सॉफ्टिेयर की जांच करें। 

 ककए गए कायष से संबंधित तकिीकी पैरािीटर का द्तािेजीकरण करें। 

 

2. प्रविक्षण पद्धवि 
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2.2 प्रगनत पथ 

 

 उद्योग में तकनीशशयन के रूप में शाशमल हो सकते हैं औि वरिष्ठ तकनीशशयन, 

पयषवेक्षक के रूप में आगे बढ़ेंगे औि प्रबंधक के स्ति तक बढ़ सकते हैं। 

 संबंधधत क्षेत्र में एंटिप्रेन्योि बन सकते हैं। 

 राष्ट्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए अग्रणी विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता 
कायषक्रि िें शामिल हो सकते हैं। 

 आईटीआई िें इं्ट्रक्टर बििे के मलए टे्रड िें क्राफ्ट इं्ट्रक्टर टे्रनिगं ्कीि (        ) 

         हो सकते हैं। 
 लागू होने पि डीजीटी के तहत उन्नत डडप्लोमा (व्यावसानयक) पाठ्यक्रमों में शाशमल हो 

सकते हैं। 

 

2.3 पाठ्यक्रम संिचना 
 

िीच ेदी गई तामलका एक िर्ष की अिधि के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाषती है: - 

 

क्रमांक पाठ्यक्रम तत्व 

काल्पननक 

प्रशशक्षण घंटे 

पहला साल _ 

1 व्यािसानयक कौशल (टे्रड व्यािहाररक) 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (टे्रड मसद्िांत) 240 

3 रोज़गार कौशल 120 

 कुल 1200 

 

हर साल 150 घंटे अनििायष OJT (ऑि द जॉब टे्रनिगं) पास के उद्योग िें, जहााँ भी उपललि िही ंहै 

तो ग्रुप प्रोजेक्ट अनििायष है। 
 

िौकरी प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 
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एक साल या दो साल के टे्रड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणि के साथ 10     / 12            
                            240                                         सकते हैं या शॉटष 
टिष पाठ्यक्रि जोड सकते हैं। 

 

2.4 आकलन औि प्रमाणन 

प्रमशक्षणाथी का प्रमशक्षण पाठ्यक्रि की अिधि के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और 

सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से प्रमशक्षण कायषक्रि के अतं 

िें उसके कौशल, ज्ञाि और दृक्ष्टकोण के मलए परीक्षण ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत मूल्यांकन (आंतरिक) सीखिे के पररणािों के खखलाि सूचीबद्ि 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िचनात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा। प्रमशक्षण 

सं्थाि को िूल्यांकि ददशा -निदेशों के अिुसार व्यक्क्तगत प्रमशक्षु पोटषिोमलयो को बिाए रखिा होता है। 
आंतररक िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपललि कराए गए िॉिेदटि असेसिेंट टेम्प्लेट 

के अिुसार होंगे 

बी) अनंति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय 

टे्रड पिीक्षा पिीक्षा ननयंत्रक, डीजीटी द्वािा ददशानिदेशों के अिुसार आयोक्जत की जाएगी। पैटिष और अकंि 

संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत ककया जा रहा है। अनंतम मूल्यांकन के शलए प्रश्न 

पत्र ननधाषरित किने के शलए सीखने के परिणाम औि मूल्यांकन मानदंड आधाि होंगे। अनंतम पिीक्षा के 

दौिान पिीक्षक प्रायोधगक परीक्षा के मलए अकं देिे से पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें ददए गए वििरण के 

अिुसार व्यक्क्तगत प्रमशक्षु के प्रोिाइल की भी जांच करेगा। 
 

2.4.1 पास ववननयमन 

 

सिग्र पररणाि नििाषररत करिे के प्रयोजिों के मलए,                               
               100%                                                                    
50%                          टे्रड प्रैक्क्टकल और िॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीणष प्रनतशत 

60% और अन्य सभी विर्यों के मलए 33% है।  
 

2.4.2 आकलन ददशाननदेश 

http://www.bharatskills.gov.in/
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 यह सुनिक्श्चत करिे के मलए उधचत व्यि्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई 
कृत्रत्रि बािा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशरे् आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा 
जािा चादहए। टीि िकष  का आकलि करते सिय, ्कै्रप/अपव्यय के पररहार/किी और प्रकक्रया के 
अिुसार ्कै्रप/अपमशष्ट का निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयाषिरण के प्रनत संिेदिशीलता और 
प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत ध्याि ददया जािा चादहए। योनयता का आकलि करते सिय 
OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और ्ियं सीखिे की प्रिवृत्त पर विचार ककया जािा चादहए। 
िूल्यांकि साक्ष्य आिाररत होगा, क्जसिें निम्िमलखखत िें से कुछ शामिल होंगे: 

 

 प्रयोगशालाओं/कायषशालाओं िें ककया गया कायष 
 ररकॉडष बुक/दैनिक डायरी 
 िूल्यांकि की उत्तर पुक््तका 
 िौखखक परीक्षा 
 प्रगनत चाटष 
 उपक््थनत और सियनिष्ठा 
 कायषभार 

 पररयोजिा कायष 
 कंप्यूटर आिाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (रचिात्िक) आकलि के साक्ष्य और ररकॉडष को परीक्षा निकाय द्िारा ऑडडट और 

सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए अपिाए जाि े

िाले निम्िमलखखत अकंि पैटिष : 
 

प्रदशषन स्ति प्रमाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत ककए जािे िाले 60 -75% की सीिा िें अकं 

इस गे्रड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को ऐस ेकाि का 
नििाषण करिा चादहए जो सािनयक िागषदशषि के साथ 

मशल्प कौशल के एक ्िीकायष िािक की प्राक्प्त को 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और कायषशाला 
उपकरणों के प्रयोग िें अच्छे कौशल का प्रदशषि। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के साथ 
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प्रदमशषत करता हो, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के 

मलए उधचत सम्िाि करता हो। 
विमभन्ि कायष करत ेसिय 70% से कि सटीकता 
प्राप्त की गई। 

 किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का कािी 
अच्छा ्तर। 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें 
सिसािनयक सहायता। 
 

(बी) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत ककए जािे िाले 75% - 90% की सीिा िें अकं 

इस गे्रड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसे काि का 
नििाषण करिा चादहए जो कि िागषदशषि के साथ, और 

सुरक्षा प्रकक्रयाओ ंऔर प्रथाओं के संबंि िें, मशल्प कौशल 

के एक उधचत िािक की प्राक्प्त को प्रदमशषत करता हो। 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और कायषशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छे कौशल ्तर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के साथ 

विमभन्ि कायष करते सिय 70-80% सटीकता 
प्राप्त की। 

 किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का अच्छा 
्तर। 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें थोडा सा 
सहयोग। 
 

(सी) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत ककए जािे िाले 90% से अधिक की सीिा िें अकं 

 इस गे्रड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार, संगठि और 

निष्पादि िें न्यूिति या त्रबिा सिथषि के और सुरक्षा 
प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के मलए उधचत सम्िाि के साथ, 

ऐसे काि का उत्पादि ककया है जो मशल्प कौशल के 

उच्च ्तर की प्राक्प्त को प्रदमशषत करता है। 

 हाथ उपकरण, िशीि टूल्स और कायषशाला 
उपकरण के उपयोग िें उच्च कौशल ्तर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के साथ 

अलग-अलग कायष करते सिय 80% से अधिक 

सटीकता प्राप्त की गई। 
 किनिश िें उच्च ्तर की साि-सिाई और 

क््थरता। 
 पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 

सिथषि िहीं। 
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बढ़ई, सामान्य ; हाथ या त्रबजली उपकरण या दोिों का उपयोग करके ििूिे या ड्राइंग के अिुसार लकडी के 

ढांच ेऔर लेखों को बिािा, इकट्ठा करिा, बदलिा और िरम्ित करिा। संरचिा या ि्त ु के प्रकार को 
सिझि े के मलए ििूिे पर अध्ययि करिा और आिश्यक लकडी की िात्रा की गणिा करिा। 
आिश्यकताओं के अिुरूप लकडी का चयि करता है। ्क्िायर, ्क्राइबर आदद का उपयोग करके उन्हें  
आकार िें धचक्नित करिा। आरी, छेिी और लकडी के टुकडों को आिश्यक आकार िें सितल करिा और 

आरी, प्लेि, िोदटषमसगं, छेिी, डड्रल और अन्य बढ़ईगीरी हाथ या शक्क्त का उपयोग करके आिश्यक जोड 

जैस े आिा गोद, टेिोििॉदटषस , डोिेटेल आदद बिािा। आिश्यकतािुसार उपकरण। पुजों की शुद्िता 
सुनिक्श्चत करिे के मलए ्क्िायर, िुट रूल, िेजरिेंट टेप आदद से बार-बार जााँच करिा। भागों को इकट्ठा 
करिा और उन्हें  पेंच, िेमलगं या डॉिेमलगं द्िारा क््थनत िें सुरक्षक्षत करिा। ड्राइंग या िििूे के साथ इकट्ठे 

ढांच ेकी जांच करता है; दोर्ों को सुिारता है, यदद कोई हो, और इस ेआिश्यक विनिदेशों के अिुसार पूरा 
करता है। पुरािी संरचिाओ ंया ि्तुओं के िािले िें सिाि तरीके से घटकों को बदलिा, िरम्ित करिा या 
बदलिा। भागों को एक साथ धचपका सकते हैं। सैंडपेपर और पॉमलश के साथ सतह को धचकिा और खत्ि कर 

सकते हैं। संरचिा और पॉमलश करिे के मलए िातु की किदटगं को ठीक कर सकते हैं। संरचिा या निमिषत 

ि्तु के मलए िातु की किदटगं को ठीक कर सकते हैं। ििीचर की लागत की गणिा कर सकते हैं। अपिे ्ियं 
के औजारों को तेज कर सकता है। 
 

बढ़ई, ननमाषण; बढ़ई, नििाषण; कारपेंटर त्रबक्ल्डगं हाथ या त्रबजली उपकरण या दोिों का उपयोग करके 

दरिाज,े खखडककया,ं फे्रि और इिारत के अन्य लकडी के किक््चर बिाता है, सयंोजि करता है, बदलता है 

और िरम्ित करता है। धचत्रों या ििूिों का अध्ययि करिा और आिश्यक लकडी की िात्रा की गणिा 
करिा। आरी त्रबजली या हाथ के औजारों स ेटुकडों की देखरेख करती है या विमभन्ि घटकों को बिाि ेके मलए 

लकडी इकट्ठा करती है। उपरोक्त टुकडों के दो ककिारों की योजिा बिाएं, त्रत्र-्क्िायर, ्क्राइबर, पेंमसल 

आदद का उपयोग करके आयािों को धचक्नित करें, और उन्हें  एडक्जंग, सॉइंग और प्लानिगं द्िारा आिश्यक 

आकार िें कि करें। अलग-अलग सद्यों के निशाि काटकर उन्हें  आिश्यकतािुसार आकार देते हैं और 

टेिि और िोदटषज़, हाि लैप और अन्य जोडों को आरी, छेिी , डड्रमलगं और किमलगं द्िारा बिाते हैं। शुद्िता 
सुनिक्श्चत करिे के मलए आकार और आकार देत ेसिय अक्सर टुकडों की जांच करता है। आिश्यकतािुसार 

नलूइंग, कै्रक्म्पंग, डॉिेमलगं, िेमलगं और ्कू्रइंग द्िारा फे्रििकष  को चरणबद्ि तरीके स ेअसेंबल करिा। 
सटीकता के मलए तैयार लेख की जांच करता है। िातु की छडों, दटकाओं आदद को लकडी के काि िें जहां 

3. कायय भूविका 
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आिश्यक हो, किट करता है और यदद कोई हो तो किदटगं िें दोर्ों को सुिारता है। अपिे ्ियं के औजारों को 
तेज करता है। यदद आिश्यक हो तो िचाि खडा कर सकते हैं। 
 

नियत कायष की योजिा बिािा और उसे व्यिक््थत करिा और नििाषररत सीिा के भीतर अपिे कायष 
क्षेत्र िें निष्पादि के दौराि िुद्दों का पता लगािा और उिका सिािाि करिा। संभावित सिािाि प्रदमशषत 

करें  और टीि के भीतर कायों से सहित हों। आिश्यक ्पष्टता के साथ संिाद करें  और तकिीकी अगें्रजी को 
सिझें। पयाषिरण, ्ि-मशक्षण और उत्पादकता के प्रनत संिेदिशील। 
 

संदर्ष एनसीओ- 2015: 

i) 7115.0100-बढ़ई,        

ii) 7115.0200-   ,        

 

संदर्ष संख्या: 
i) एिएिएस/एि2207 

ii) एिएिएस/एि2212 

iii) एिएिएस/एि2213 

iv) एिएिएस / एि 2203 

v) एिएिएस/एि2217 

vi) एिएिएस/एि2214 

vii) एिएिएस/एि2218 

viii) एिएिएस/एि2215 

ix) एिएिएस/एि2216 

x) एिएिएस/एि2219 

xi) (एिएिएस/एि9401) 
xii) (एिएिएस/एि9402) 
xiii) (एिएिएस/एि9403) 
xiv) (एिएिएस/एि9404) 
xv) (एिएिएस/एि9405) 
xvi) (एिएिएस/एि9406) 

xvii) (एिएिएस/एि9407) 
xviii) (एिएिएस/एि9408) 

xix) (एिएिएस/एि9409) 
xx) (एिएिएस/एि9410) 
xxi) (एिएिएस/एि9411) 

xxii) (एिएिएस/एि9412) 
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xxiii) (एिएिएस/एि9413) 
xxiv) (एिएिएस/एि9414) 
xxv) (एिएिएस/एि9415) 
xxvi) (एिएिएस/एि9416) 
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टे्रड  का 
नाम 

बढ़ई 

टे्रड कोड डीजीटी/1022 

एनसीओ - 

2015 
7115.0100, 7115.0200 

एनओएस 
कवडष 

एिएिएस/एि0022FFS/N2212 FFS/N2213 FFS/N2203 FFS/N2217 FFS/N2214 

FFS/N2218 FFS/N2215 FFS/N2216 FFS/N22 19/ 
(एिएिएस/एि9401)/(एिएिएस/एि9402)/(एिएिएस/एि9403)/(एिएिएस/एि940

4)/(एिएिएस/एि9405)/(एिएिएस/एि9406)/ 

(एिएिएस/एि9407)/(एिएिएस/एि9408)/(एिएिएस/एि9409)/(एिएिएस/एि941

0)/(एिएिएस/एि9411)/(एिएिएस/एि9412)/ 

(एिएिएस/एि9413)/(एिएिएस/एि9414)/(एिएिएस/एि9415)/(एिएिएस/एि941

6) 

एनएसक्यू
एफ स्ति 

्तर 3 

शशल्पकाि 
प्रशशक्षण 
की अवधध 
(        
      ) 

एक वर्ष (1200 घंटे + 150 घंटे ओजेटी / सिूह पररयोजिा) 

प्रवेश 
योग्यता 

8 िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणष 

न्यूनतम 
आयु 

शैक्षखणक सत्र के पहले ददि को 14      

पीडब्लल्यूडी 
के शलए 
पात्रता 

एलडी,     ,     ,        , एए,       , एचएच,      ,     ,        

यूननट 24 (                                      ) 

4. सािान्य वििरण 
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ताकत 
(       
     ) 
अतंरिक्ष 
मानदंड 

120     एि 

शक्क्त 
मानदंड 8 ककलोिाट 

के शलए प्रशशक्षक योग्यता 
1. बढ़ई 
टे्रड 

एआईसीटीई/यूजीसी से िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय स े

मसविल/िैकेनिकल इंजीनियररगं िें बी.िोक /डडग्री के साथ संबंधित क्षेत्र िें एक साल का 
अिुभि। 

या 
से मसविल / िैकेनिकल इंजीनियररगं िें 03 साल का डडप्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के 

अिुभि के साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक)। 
या 

एिटीसी / एिएसी " बढ़ई " के टे्रड िें पास हो और संबंधित क्षेत्र िें तीि साल का अिुभि हो। 
 

आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के प्रासंधगक नियमित / 

आरपीएल सं्करण। 
 

नोट: - 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में से एक के पास डडग्री/डडप्लोमा 
औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी चादहए। हालााँकक, दोनों के पास इसके 

ककसी र्ी रूप में NCIC होना चादहए। 

2. कायषशा
ला 
गणना 
औि 
ववज्ञान 

प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िर्ष के अिुभि के साथ एआईसीटीई /                    

                  /                                 .    /       

या 
एआईसीटीई /                                                03        डडप्लोिा 
या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित 
डडप्लोिा (         )।  

या 
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तीि साल के अिुभि के साथ इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी / 

       

 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (        )           / 

              

या 
RoDA िें नियमित / RPL िरेरएंट NCIC या DGT के तहत इसका कोई भी िेररएंट 

3. इंजीनन
यरिगं 
ड्राइंग 

प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िर्ष के अिुभि के साथ एआईसीटीई /                    

                  /             से इंजीनियररगं िें बी.    /       

या 
एआईसीटीई /                                                03                
                                                                        
(         )।  

या 
इंजीनियररगं के तहत िगीकृत िैकेनिकल ग्रुप (    - I)                       
       /              '/   '            /   '         '                     
     

 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (        )           / 

              

या 
RoDA / D'man (Mech/civil) या DGT के अतंगषत इसके ककसी भी प्रकार िें NCIC के 

नियमित/RPL सं्करण । 
4. िोजगा
ि कौशल 

एम्प्लॉयत्रबमलटी क््कल्स िें शॉटष टिष टीओटी कोसष के साथ दो साल के अिुभि के साथ ककसी 
भी विर्य िें एिबीए / बीबीए / कोई भी ्िातक / डडप्लोिा । 
(12िी/ंडडप्लोिा ्तर और उसस ेऊपर के ्तर पर अगें्रजी/संचार कौशल और बेमसक कंप्यूटर 

का अध्ययि ककया होिा चादहए) 

या 
रोजगार कौशल िें अल्पकामलक टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें िौजूदा सािाक्जक 

अध्ययि प्रमशक्षक। 
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5. प्रशशक्ष
क के 
शलए 
न्यूनतम 
आयु 

21 साल 

उपकिण 

औि 

उपकिण 

की सूची 

अिुबंि-I . के अिुसार 
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सीखने के परिणाम एक प्रशशक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं औि मूल्यांकन मानदंड के अनुसाि 

मूल्यांकन ककया जाएगा। 

 

5.1 सीखन ेके परिणाम 

 
1. लकडी/    /                    ,     ,               उपकरण, कदटगं आरी,        

    ,            ,            ,                                                
          (एिएिएस/एि2207) 

2. ररवपगं,          ,                         ,                                     

                           पहच ािें और लागू करें। (FFS/N9401) 

3. विमभन्ि शवेिगं टूल्स या पोटेबल पािर प्लानिगं िशीि को पहचाििे और लागू करिे के 
साथ,                                                            ।  

(एिएिएस/एि9402) 

4. विमभन्ि पाररगं टूल को पहचािें और लागू करें,               र्ण और चयि करें और 
बेहतर किनिश के साथ छेिी के मलए होक्ल्डगं डडिाइस को नियोक्जत करें। 
(एिएिएस/एि9403) 

5. विमभन्ि प्रकार के जोडों को पहचािें और िगीकृत करें ,                            

                                               (एिएिएस/एि2212) 

6. विमभन्ि हाडषिेयर का उपयोग करके लकडी के छोटे आकार के लकडी या लकडी के 
विकल्प यािी एिआरपी,       ,    ,                                               
         (एिएिएस/एि2213, एिएिएस/एि8203) 

7. का विश्लेर्ण और पहचाि करें और लकडी के ललॉक/                     िें पररिनतषत 
करें। (एिएिएस/एि9404) 

8. पेंदटगं,                                                                        

       ,                      ,                           (एिएिएस/एि9405) 

9. बैंड आरी/                         ,         ग,                                

    /                                (एिएिएस/एि9406) 

10. शापषनिगं ललेड्स के साथ जॉइंटर/          /                                    
       (               -         ,        , चम्िररगं,              ) (FFS/N9407) 

5. विक्षण पररणाि 
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11. पेड्टल ग्राइंडडगं पर काि करिा प्रदमशषत करें (              -                     , 

                 ,        ) (FFS/N9408) 

12. पेड्टल/                                 ,                                 , 

                        पर विमभन्ि आकारों के छेद बिािा प्रदमशषत करें। 
(एिएिएस/एि9409) 

13. कदटगं टूल्स को शापष करिे के साथ-                                             

     (एिएिएस/एि9410) 

14. टेिि और िोदटषज़ िशीि पर विमभन्ि कायों का प्रदशषि करें। (एिएिएस/एि9411 

15. सैंडडगं मशीन पर विमभन्ि कायों का प्रदशषि । (एिएिएस/एि9412) 

16. िॉड्यूलर ककचि (     )           (एिएिएस/एि2217) 

17. किदटगं कायष के विमभन्ि कायों को शामिल करते हुए घटक का उत्पादि करें और 
कायषक्षिता की जांच करें। (एिएिएस/एि9413) 

18. िॉड्यूलर ििीचर (                ) पर प्रदशषि। (एिएिएस/एि2217) 

19. विमभन्ि रूि ट्रस,                         , शटर,                   (    , 
                     )            (एिएिएस/एि2214, एिएिएस/एि2218) 

20. विमभन्ि दरिाज,े               ,               (                  )        करें। 
(एिएिएस/एि9414) 

21. विमभन्ि प्रकार के लकडी के िशष,                                        

(FFS/N2215, FFS/N2216) 

22. की जांच,      ,       ,                                 (एिएिएस/एि2219) 

23. कायष के क्षेत्र में ववशर्न्न अनुप्रयोगों के शलए इंजीननयरिगं ड्राइंग पढ़ें औि लागू किें। 
(एिएिएस/एि9415) 

24. व्यावहारिक संचालन किने के शलए बुननयादी गणणतीय अवधािणा औि शसद्धांतों का 
प्रदशषन। अध्ययन के क्षेत्र में बुननयादी ववज्ञान को समझें औि समझाएं ( 

एिएिएस/एि9416) 
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सीखने के परिणाम मूल्यांकन के मानदंड 

1. ननम्नशलणखत सुिक्षा 
सावधाननयों के साथ 
लकडी/    /           
         ,     ,         

      उपकरण,          , 
           ,            , 

           , एब्रेडडगं टूल्स 
और अन्य होक्ल्डगं और 
सहायक उपकरणों को लागू 
करें । 
(एिएिएस/एि2207) 

कायषशाला सुरक्षा और अिशुासि का प्रदशषि करें। 
विमभन्ि प्रकार की लकडी/लकडी की पहचाि करें। 
िापिे, अकंि, कायष होक्ल्डगं और परीक्षण उपकरण, काटिे के आरी, 
शवेिगं टूल्स, पाररगं टूल्स, ्कू्रइंग टूल्स, एब्रेडडगं टूल्स की पहचाि करें। 
ड्राइंग के अिुसार धचक्नित करें  और जााँच के मलए आयािों को िापें। 
परीक्षण उपकरण और अन्य उपयोगी हाथ उपकरणों का उपयोग प्रदमशषत 

करें। 

 

2. ररवपगं,          ,       

                  ,        

                          
                     
                        
     (FFS/N9401) 

 
 

सािग्री का चयि करें  और दोर्ों के मलए िेत्रहीि निरीक्षण करें। 
ड्राइंग के अिुसार काि को धचक्नित करें  और काटिे से पहले िाप की 
जांच करें। 
नतरछी काटिे के मलए बेिल ्क्िायर और िेटर ्क्िायर की सहायता स े

एक कोण धचक्नित करें। 
िांनछत संचालि के मलए आिश्यक उपकरणों को पहचािें और व्यिक््थत 

करें  और काि करें। 
निम्िमलखखत सुरक्षा िािदंडों के अिुसार ररवपगं/क्रॉस कदटगं/िक्र, 

काटिे/काटिे का संचालि करें। 
आयािी सटीकता के मलए जााँच करें। 
कचरे से बचें और अप्रयुक्त ि्तुओ ंके पिु: उपयोग/निपटाि की योजिा 
बिाएं। 

 

3.  विमभन्ि शवेिगं टूल्स या 
पोटेबल पािर प्लानिगं िशीि 
को पहचाििे और लागू करिे 
के साथ,                    

आिश्यक सतह खत्ि और आकार के मलए सािग्री और उपयुक्त 

योजिाकार का चयि करें। 
िुकीले काटिे िाले लोहे के साथ योजिाकार सेट करें  और आिश्यक 

आकार और किनिश प्राप्त करिे के मलए आिश्यक योजिा संचालि करें। 

6. िूलयाांकन िापदण्ड 
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                   ।  

(एिएिएस/एि9402) 

अिाज के पार वििाि और अिाज को सिाप्त करें। 
ड्राइंग के अिुसार कायष के आकार, सितलता, चौकोरपि और सिाक्प्त 

की जााँच करें। 
िािक संचालि प्रकक्रयाओ ंका पालि करत े हुए प्लािर ललेड को हटािे, 
तेज करिे और किट करिे का प्रदशषि। 

 

4. विमभन्ि पाररगं टूल को 
पहचािें और लागू करें,       

                         

                           
                      
             (एिएिएस/एि940 

3) 
 

ड्राइंग के अिुसार संचालि (अिाज िें छेिी) करिे के मलए लकडी को 
लंबित / क्षैनतज अिाज और आिश्यक प्रकार की छेिी के साथ 

व्यिक््थत करें  । 
ड्राइंग के आयाि के अिुसार कायष को धचक्नित करें। 
छेिी का प्रदशषि करें  और बहेतर किनिश सुनिक्श्चत करें। 
ड्राइंग के अिुसार तैयार कायष की जााँच करें। 

 

5. विमभन्ि प्रकार के जोडों को 
पहचािें और िगीकृत करें , 

                   
                             

                          

(एिएिएस/एि2212) 

ऑपरेशि करि ेके मलए सािग्री, उपकरण और उपकरणों को नियोक्जत 

करिे और व्यिक््थत करि ेके मलए सटीक प्रकार के जोड का चयि करें  । 
आयािों को बिाए रखि ेके मलए आिश्यक रूप स ेफे्रमिगं जॉइंट (सॉइंग 

और छेिी ) का प्रदशषि करें। 
विमभन्ि भागों को इकट्ठा करें  और शुद्िता, िजबूती और पररष्करण 

की जांच करें। 
 

6. विमभन्ि हाडषिेयर का उपयोग 
करके लकडी के छोटे आकार 
के लकडी या लकडी के 
विकल्प यािी एिआरपी, 
      ,    ,              
                            
              

(एिएिएस/एि2213, 
एिएिएस/एि8203) 

 

ड्राइंग के अिुसार काि करिे के मलए आिश्यक सािग्री, उपकरण आदद 

की व्यि्था करें। 
ड्राइंग के अिुसार धचक्नित करें। 
, छेिी करिा, िाककिं ग लेआउट के अिुसार सभी भागों को तैयार करिा 
और आयाि की जांच करिा। 
एक पूरा काि करिे के मलए अलग-अलग दह्सों को इकट्ठा करें। 
ड्राइंग के अिुसार सिग्र रूप से सिाप्त करें  और आयािों की जांच करें। 
अपमशष्ट से बचें और अप्रयुक्त सािग्री के पिु: उपयोग/निपटाि की 
योजिा बिाएं। 

 

7. का विश्लेर्ण और पहचाि करें ड्राइंग के अिुसार लकडी की िक्काशी की योजिा बिाएं और इस उद्देश्य 
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और लकडी के ललॉक/         
                             

(एिएिएस/एि9404) 
 

के मलए सािग्री और उपकरणों की व्यि्था करें। 
ड्राइंग के अिुसार लेआउट को धचक्नित करें। 
ड्राइंग के अिुसार लकडी का एक टुकडा बिािे के मलए िुड कावििंग 

ऑपरेशि करें। 
ड्राइंग के अिुसार सुिार के मलए जााँच करें। 
उत्पाद को धचकिा करके सिाप्त करें। 

 

8. पेंदटगं,                    

                प्रकक्रयाओं 
के साथ सतह पररष्करण के 
िाध्यि से लकडी,         
             ,            

               

(एिएिएस/एि9405) 
 

एयर सीज़निगं, कृत्रत्रि सीज़निगं व्यि्था और तैयारी की योजिा। 
इिारती लकडी के रूपांतरण की योजिा और इिारती लकडी के संरक्षण 

की तैयारी। 
आिश्यकता के अिुसार लकडी के उत्पाद की सतह को खत्ि करिे की 
योजिा बिाएं और आिश्यक ि्तुओ ंऔर उपकरणों की व्यि्था करें। 
इस प्रयोजि के मलए सतह को साि/तैयार करें। 
उधचत प्रकक्रया को लागू करके सतह को धचकिा करें। 
आिश्यक किनिश प्राप्त करिे के मलए सतह पर िानिषश/पॉमलश लगाएं। 
खत्ि की गुणित्ता की जााँच करें। 

 

9. बैंड आरी/सकुष लर आरा िशीि पर 

ररवपगं, क्रॉस कदटगं, किष कदटगं आदद 

का प्रदशषि और ललेड/कटर की 
ग्राइंडडगं और सेदटगं। 
(एिएिएस/एि9406) 

 

योजिा बिाए ंऔर कायष का चयि करें और िांनछत संचालि करि ेके 

मलए िशीि सहायक उपकरण को क््थनत िें ्थावपत करें। 
आरी या ललेड और कटर गाडष की जााँच करें। 
कायष नििाषररत करें  और टेबल, गाइड, बाड और ललेड गाडष के उधचत 

सिायोजि के साथ िांनछत संचालि करें। 
ड्राइंग के साथ उत्पाद के आकार, आकार और आयािों की जााँच करें। 
कटर या आरी के दांत तेज करें  और आरी के दांत लगाएं। 

 

10. जॉइंटर/सिेस प्लािर/धथकिेस 

प्लािर िशीि पर विमभन्ि कायों का 
प्रदशषि करें  
तेज ललेड के साथ। (संचालि की सीिा 
- सरिेमसगं, िोटा होिा, चम्िररगं, 

ककिारे का झुकिा आदद) 

(FFS/N9407) 

सरिेमसगं और धथककंग ऑपरेशि के मलए जॉब और िशीि की 
योजिा बिाएं और सेट करें। 
काि की चौडाई और िोटाई के अिुसार टेबल, बाड और ललेड गाडष को 
सिायोक्जत करें। 
िांनछत संचालि करें  और ड्राइंग के अिुसार शुद्िता की जांच करें। 
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11. पेड्टल ग्राइंडडगं पर काि करिा 
प्रदमशषत करें  (ऑपरेशि की रेंज - 

िशरूि हेड को पीसिा, टूल्स के 

अत्यािनुिक, डड्रल आदद) 

(FFS/N9408) 

आिश्यक सुरक्षा िािदंडों के साथ ऑिहैंड ग्राइंडडगं की योजिा। 
आिश्यक आकार, आकार और आयाि बिाि ेके मलए पीसिे का कायष 
करें। 
इसकी आयािी सटीकता और काटिे की दक्षता के मलए काि की जााँच 

करें। 
 

12. पेड्टल/पीिे योनय डड्रमलगं 

िशीि पर काि करिा, विमभन्ि 

प्रकार के डड्रल त्रबट्स का उपयोग, 

लकडी के काि पर सही ्थाि पर 

विमभन्ि आकारों के छेद बिािा 
प्रदमशषत करें। (एिएिएस/एि9409) 

सुरक्षा त्रबदंओुं का अिलोकि करिे के मलए डड्रल होल के मलए सािग्री 
और िशीि की योजिा बिाएं और चयि करें। 
ड्राइंग के अिुसार कायष को धचक्नित करें। 
जॉब और कदटगं टूल को ठीक स ेसेट करें। 
ड्राइंग के अिुसार डड्रल होल बिािे के मलए ऑपरेशि करें। 
शुद्िता के मलए आयािों की जााँच करें। 

 

13. कदटगं टूल्स को शापष करिे के 

साथ-साथ िुड टनििंग लेथ पर विमभन्ि 

ऑपरेशिों का प्रदशषि करें। 
(एिएिएस/एि9410) 

 

िांनछत टनििंग ऑपरेशि के मलए िशीि की योजिा बिाएं और सेट 

करें। 
कें द्रों के बीच या अन्य कायष िारण करिे िाले उपकरणों िें िौकरी 
पकडो । 
टूल को होल्ड करें  और टूल रे्ट को एडज्ट करें  
िािक संचालि प्रकक्रया का पालि करते हुए आिश्यक टनििंग 

ऑपरेशि करें। 
आयािों की जााँच करें  और ड्राइंग के अिुसार सिाप्त करें। 

 

14.                        

                          

(एिएिएस/एि9411) 

िोदटषमसगं ऑपरेशि के मलए िोदटषज़ िशीि की योजिा बिाए ंऔर 

सेट करें  और टूल के शापषिसे की जांच करें। 
काि पर िोदटषज़ को धचक्नित करें, िशीि पर छेिी को चिुें और सटे 

करें। 
जॉब को पकडें और िोदटषज़ की गहराई और बेंच के अिुसार टेबल को 
एडज्ट करें। 
िोदटषज़ को आिश्यक आकार िें बिाएं और शुद्िता के मलए िौकरी 
की जांच करें। 
टेनिगं ऑपरेशि के मलए टेनिगं िशीि की योजिा बिाएं और सेट 

करें। 
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टेिि काटिे के मलए काि पर टेिि को धचक्नित करें। 
टेनिगं िशीि पर काि सेट करें  और कूबड िाले दह्से को काट लें। 
शुद्िता के मलए कायष की जााँच करें। 

 
15.             (FFS/N9412) पर 
ववशर्न्न कायों का प्रदशषि 

सैंडडगं ऑपरेशि के मलए सैंडडगं िशीि को निष्पाददत करिे और सेट 

करिे की योजिा बिाए।ं 
सैंडडगं ऑपरेशि करें। 
शुद्िता के मलए कायष की जााँच करें। 

 

16.              (     )    

      

(एिएिएस/एि2217) 

ड्राइंग का अध्ययि करें और िांनछत कैत्रबिेट बिािे की योजिा बिाए ं

। 
कैत्रबिेट बिािे के मलए उधचत सािग्री और उपकरण का चयि करें। 
संरचिा के मलए लेआउट तयैार करें। 
पैिािे को ध्याि िें रखत ेहुए सािग्री को लेआउट के अिुसार बिाए ं , 

और आयािों की जांच करें। 
प्लाईिुड सािग्री के साथ कैत्रबिेट की संरचिा करिा और अतं िें 
सिमिका और हाडषिेयर के साथ पररष्करण करिा। 
कायष की सटीकता और पररष्करण के मलए जााँच करें। 

 

17. किदटगं कायष के विमभन्ि कायों 
को शामिल करते हुए घटक का 
उत्पादि करें  और कायषक्षिता की 
जांच करें। (एिएिएस/एि9413) 

 

ड्राइंग/्केच का अध्ययि करें  और आइटि को तैयार करिे के मलए 

ऑपरेशि के आिश्यक चरणों की योजिा बिाएं। 
संचालि के सुचारू प्रदशषि के मलए आिश्यक सािग्री, उपकरण और 

िशीिरी की व्यि्था करें। 
ड्राइंग के अिुसार कायष को धचक्नित करें। 
ड्राइंग के अिुसार कायष तयैार करिे के मलए आिश्यक संचालि करें। 
उत्पाद के आयाि और उसकी कायषक्षिता की जााँच करें। 

 

18.               (           

     )           

(एिएिएस/एि2217) 
 

ड्राइंग का अध्ययि करें और िांनछत कैत्रबिेट बिािे की योजिा बिाए ं

। 
कैत्रबिेट बिािे के मलए उधचत सािग्री और उपकरण का चयि करें। 
संरचिा के मलए लेआउट तयैार करें। 
पैिािे को ध्याि िें रखत ेहुए सािग्री को लेआउट के अिुसार बिाए ं , 

और आयािों की जांच करें। 
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प्लाईिुड सािग्री के साथ कैत्रबिेट की संरचिा करिा और अतं िें 
सिमिका और हाडषिेयर के साथ पररष्करण करिा। 
कायष की सटीकता और पररष्करण की जााँच करें। 

 

19.             ,           

              , शटर,        

           (    , 
                     )       

    पीिीसी )।  

(एिएिएस/एि2214, 
एिएिएस/एि2218) 

ड्राइंग/्केच का अध्ययि करें  और आइटि को तैयार करिे के मलए 

ऑपरेशि के आिश्यक चरणों की योजिा बिाएं। 
संचालि के सुचारू प्रदशषि के मलए आिश्यक सािग्री, उपकरण और 

िशीिरी की व्यि्था करें। 
ड्राइंग के अिुसार संरचिा तैयार करिे के मलए िौकरी को धचक्नित 

करें  और आिश्यक संचालि करें। 
एक पूणष ि्त ुबिाि ेके मलए घटकों को इकट्ठा करें। 
उत्पाद के आयाि और उसकी कायषक्षिता की जााँच करें। 

 

20.              ,            
   ,               (        
          )             

(एिएिएस/एि9414) 
 

लकडी की सतह को रंगि ेके मलए सािग्री और उपकरणों की योजिा 
बिाएं और उन्हें  व्यिक््थत करें। 
पुरािे पेंट को हटा दें और/या साि करें, धचकिा करें और पेंट की जाि े

िाली सतह तैयार करें। 
प्राइिर/पेंट का सही घोल तयैार करें। 
सही प्रकक्रया के साथ सतह पर प्राइिर/पेंट लगाए।ं 
काि के सिापि की जााँच करें। 

 

21.                        
   ,                         
               

(एिएिएस/एि2215, 
एिएिएस/एि2216) 

ड्राइंग/्केच का अध्ययि करें  और आइटि को तैयार करिे के मलए 

ऑपरेशि के आिश्यक चरणों की योजिा बिाएं। 
संचालि के सुचारू प्रदशषि के मलए आिश्यक सािग्री, उपकरण और 

िशीिरी की व्यि्था करें। 
ड्राइंग के अिुसार आइटि तैयार करि े के मलए िौकरी को धचक्नित 

करें  और आिश्यक ऑपरेशि करें। 
एक पूणष ि्त ुबिाि ेके मलए घटकों को इकट्ठा करें। 
उत्पाद के आयाि और उसकी कायषक्षिता की जााँच करें। 

 
एल्यूिीनियि /पीिीसी कायष की 
जांच, पहचाि, डडजाइि, ्थापिा 
और िरम्ित का विश्लेर्ण करें  । 

विमभन्ि लकडी/एल्यूिीनियि/पीिीसी खखडककयों के डडजाइि तैयार 

करें  और लकडी/एल्यूिीनियि/पीिीसी कायष की जांच, पहचाि, 

विश्लेर्ण, ्थापिा और िरम्ित करें। 
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(एिएिएस/एि2219) लकडी/ एल्यूिीनियि /पीिीसी या इसी तरह की ि्तु की जांच करें  
और िरम्ित/पुिनिषिाषण कायष की पहचाि करें। 
िरम्ित/पुिनिषिाषण कायष की योजिा बिाए ंऔर कायष को सुचारू रूप 

से करिे के मलए आिश्यक सािग्री, उपकरण और िशीिरी की 
व्यि्था करें। 
िरम्ित/पुिनिषिाषण कायष करिा। 
आइटि की कायषक्षिता/्िीकायषता के मलए जााँच करें। 

 

23. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं 
ड्राइंग पढ़ें और लागू करें ( 

एिएिएस/एि9415) 

ड्राइंग पर जािकारी पढ़ें और व्याख्या करें और व्यािहाररक कायष 
निष्पाददत करिे िें आिेदि करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाि िािकों का 
पता लगाि ेके मलए विनिदेश पढ़ें  और विश्लेर्ण करें। 
लापता/अनिददषष्ट कंुजी जािकारी के साथ आरेखण का साििा करें 
और कायष को पूरा करि ेके मलए लापता आयाि/पैरािीटर को भरिे के 

मलए ्ियं की गणिा करें। 
 

24. व्यािहाररक संचालि करिे के 
मलए बुनियादी गखणतीय अििारणा 
और मसद्िांतों का प्रदशषि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और सिझाएं। 
(एिएिएस/एि9416) 

विमभन्ि गखणतीय सि्याओं को हल करें  
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की 
व्याख्या करें  
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बढ़ई टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

अवधध: एक वर्ष 

अवधध 
संदर्ष सीखने का 

परिणाम 

व्यावसानयक कौशल 

(टे्रड व्यावहारिक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

पेशवेि ज्ञान 

(टे्रड शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 50 घंटे 

; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 10      

ननम्नशलणखत सुिक्षा 
सावधाननयों के साथ 

लकडी/लकडी/प्लाईिु
ड की पहचाि करें, 
िापि, अकंि और 

परीक्षण उपकरण, 

कदटगं आरी, शवेिगं 

टूल्स, पाररगं टूल्स, 

्कू्रइंग टूल्स, एब्रेडडगं 

टूल्स और अन्य 

होक्ल्डगं और सहायक 

उपकरणों को लागू करें  
। 
(िैप्ड एिओएस: 

एिएिएस/एि2207) 

 

1. प्राथमिक उपचार,      

      उपकरण,             

                        
                    (10 

     ) 

2. विमभन्ि लकडी के ििूिे के 
टुकड ेकी पहचाि -     

                 , 
                    

              (04      ) 

3. लकडी के ििूिे के टुकडे 
की पहचाि (             , 
     ,                )।  

(03      ) 

4. हाथ से चलिे िाले औजारों 
के प्रयोग और विमभन्ि 
श्रव्य-                    

      (08 घंटे।) 

 बढ़ईगीरी टे्रड का पररचय। 
 सािान्य अिुशासि, 

                    

         ग। 
 कायषशाला िें सुरक्षा 

साििािी और औद्योधगक 
सुरक्षा। 

 पीपीई का िहत्ि,          
                      

 इिारती लकडी का पररचय, 

                     , 

                         -

     ,            ,        
          ,             

    ,        तर। (05 घटें) 

5. विमभन्ि प्रकार के िाप, 

                    

                    
                (10      ) 

6. विमभन्ि प्रकार के कायष 
िारण करिे िाले उपकरणों 
की पहचाि और उपयोग। 

 आि भारतीय इिारती 
लकडी। 

 इिारती लकडी िें दोर्, 

                  ,      , 
    ,           

 बढ़ईगीरी हाथ के औजारों का 
पररचय,                

7. विषय िस्िु 
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(06      ) 

7. िशीिरी और हाथ से 
संचामलत पोटेबल उपकरणों 
और उिकी सुरक्षा के उपयोग 
का प्रदशषि। (09 घंटे।) 

        ,                
     उपकरण। 

 िापिे और परीक्षण 
उपकरण। 
(05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे 

; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 05      

कदटगं, ओक्ललक 

सॉइंग और किष 
कदटगं, मिदट्रगं आदद 

के मलए पोटेबल पािर 

सॉ और िेटर सॉ और 

क्जग सॉ िशीिों को 
पहचािें और लाग ूकरें  
। (िैप्ड एिओएस: 

एिएिएस/एि9401) 

 
 

8. बेंच िाइस,        , बी 
एिसीएच ्टॉप और उिके 
आिेदि का प्रदशषि करें। (03 

घंटे।) 
9. विमभन्ि प्रकार की आरी का 

प्रदशषि करें-       ,     

     ,         कदटगं, 

             (04 घंटे।) 
10. पोटेबल पािर सकुष लर आरी 

का उपयोग और अभ्यास 
करें। (04      ) 

11. विमभन्ि प्रकार के आरा ललेड 
को तेज और सेट करें। (06 

घंटे।) 
12. देशी डड्रल,        ,      

  रेस,                      
                    
            (04      ) 

13. पोटेबल विद्युत डड्रल िशीि 
के उपयोग का प्रदशषि करें। 
(02      ) 

14. बरिा आिेदि प्रदमशषत करें। 
(02      ) 

 बेंच िाइस के प्रकार और 
उिके उपयोग। 

 विमभन्ि आरी का पररचय 
और उिके उपयोग। 

 पािर सकुष लर आरी का 
पररचय और उसका उपयोग। 

 विशरे् आरी के प्रकार और 
उसके उपयोग जैसे-      

   ,           ,       , 
         

 शापषनिगं और शापषनिगं टूल्स 
को देखा। (05 घंटे) 

 बोररगं टूल्स का वििरण - 

    ,    ,     ,         

         

 पोटेबल विद्युत डड्रल िशीि 
का वििरण। 

 डड्रल त्रबट्स,     ,      

     

 हाथ बरिा वििरण,         
    ,                    

(05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे 

; 
 

व्यािसानयक 

विमभन्ि शवेिगं टूल्स 

या पोटेबल पािर 

प्लानिगं िशीि को 
पहचाििे और लाग ू

15. योजिा चहेरा,               

(04 घंटे।) 
16. िाककिं ग,                   

           रदशषि (04 घटें) 

 विमभन्ि तलों के प्रकार और 
लकडी के काि िें उिका 
उधचत उपयोग -      ,      
            ,       , 
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ज्ञाि 05      करिे के साथ, योजिा 
संचालि द्िारा सटीक 

आकार के साथ सतह 

खत्ि का विश्लेर्ण 

करें। (िैप्ड एिओएस: 

एिएिएस/एि9402) 

17. ट्राई ्क्िायर का उपयोग 
करके सतह की सितलता 
और िरोड की सटीकता का 
परीक्षण करें । (04      ) 

18. िाइंडडगं क््ट्रप्स,     

       ,               
                    (04 

     ) 

19. प्लेिर ललेड/             
                      (05 

घंटे।) 
20. पोटेबल पािर प्लािर िशीि 

और उसके कायष का प्रदशषि। 
(04 घंटे।) 

                       
     

 िाककिं ग गेज का उपयोग 
करिे का ज्ञाि। 

 िरोड की जााँच के मलए 
आिश्यक िहत्िपूणष उपकरण 
। 

 कटर के कोण को तेज 
करिा और पीसिा। 

 पोटेबल पािर प्लािर - 

                      

                      
        (05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे 

; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 05      

बेहतर किनिश के 

साथ छेिी के मलए 

क््थनत का विश्लेर्ण 

और चयि करें  और 

होक्ल्डगं डडिाइस को 
नियोक्जत करें  । (िैप्ड 

एिओएस: 

एिएिएस/एि9403) 

 

21. अिाज के साथ-           

            ,     ,         
                  (08      ) 

22. छेिी को पीसिा /          
               (08      ) 

23. विमभन्ि प्रकार के हडताली 
औजारों,                के 
प्रयोग को प्रदमशषत करिा। 
(04      ) 

24. क्लैंप '  '    '  '          

        ,              , 

                 (05hrs। ) 

 विमभन्ि प्रकार की छेिी - 

       ,      ,      
       

 पीसिे और तेज करिे की 
आिश्यकता। 

 हडताली उपकरण-        , 
    ,          

 फाइलें -     ,       

 िाइलों की देखभाल और 
रखरखाि 

 कायष बेंच,         ,         

             

(05 घंटे) 
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व्यािसानयक 

कौशल 70 घंटे 

; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 30      

विमभन्ि प्रकार के 

जोडों को पहचािें और 

िगीकृत करें, ताकत 

और उपक््थनत से 
संबंधित सही क््थनत 

िें सही जोड का 
विश्लेर्ण और तयैारी 
करें। 
(िैप्ड एिओएस: 

एिएिएस/एि2212) 

 
 

प्रदशषन औि फे्रशमगं संयकु्त बनाना 
25. मसगंल िोदटषज़ और टेिि 

जॉइंट। (03      ) 

26. डबल टेिि और िोदटषज़ 
संयुक्त। (02      ) 

27. सादा कूबड िाला टेिि और 
िोदटषज़ जोड। (02 घंटे।) 

28. िेटर कॉिषर टेिि और 
िोदटषज़ जॉइंट। (02      ) 

29. टा्क टेिि िोदटषज़ जॉइंट। 
(02 घंटे।) 

30. िंगे चहेरे िाले टेिि जोड। 
(03      ) 

 

 लकडी का िसाला -       
          ,              

 लकडी िें ििी की िात्रा और 
लकडी पर इसका प्रभाि। 

 लकडी के लक्षण,         
                     

 अच्छी लकडी की गुणित्ता। 
 लकडी के जोड के िगीकरण 

को पररभावर्त कीक्जए। 
 विमभन्ि प्रकार के जोड का 

वििरण। 
 जोड के उपयोग:            

                          
               (09     ) 

प्रदशषन औि आवास जोड़ बनाना 
31. पूणष आिास संयुक्त। (02 

घंटे।) 
32. लगाि का जोड आदद (02 

     ) 

33. आिास संयुक्त बंद कर 
ददया। (02 घंटे।) 

34. डोिेटेल हाउमसगं जॉइंट। (03 

घंटे।) 
प्रदशषन औि मेलजोल बढ़ाना 
35. मसगंल डोिेटेल जोड। 

(03 घंटे।) 
36. सािान्य डोिेटेल जोड। 

(03 घंटे।) 
37. लैप्ड डोिेलटेल जोड। 

(03 घंटे।) 
38. सीके्रट िैटर डोिेटेल डोिेटेल 

टेम्पलेट का संयुक्त उपयोग 

 लकडी का संरक्षण। 
 विमभन्ि प्रकार के परररक्षण 

का अिुप्रयोग और प्रत्येक 
उपचार की प्रकक्रया। 

 आिास संयुक्त की पररभार्ा। 
 विमभन्ि प्रकार के आिास 

संयुक्त। 
 आिास संयुक्त का उपयोग। 
 विमभन्ि डोिेटेल जोड और 

उिके कायष का वििरण। 
 डोिेटेल जोड का उपयोग। 
 गोंद -                     

       (07 घंटे) 
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करता है। (03 घंटे।) 
प्रदशषन औि जोड़ों को चौड़ा किना 
39. लकडी (100            और 

15          )              

       ।  (02 घंटे।) 
40. कठोर लकडी (100      

      और 25          )    

                (02 घंटे।) 
41. कठोर लकडी (100      

      और 15          )    

                     (02 

घंटे।) 
42. सागौि की लकडी या कठोर 

लकडी (100            और 
100          )         

                  (04 घटें।) 
43. एक कठोर लकडी (100      

      और 15          ) 
                             

           (02 घंटे।) 
44. कठोर लकडी (100      

      और 15          )    

                    (03 

घंटे।) 

 संयुक्त वििरण का वि्तार। 
 संयुक्त को चौडा करिे के 

प्रकार। 
 संयुक्त को चौडा करिे का 

अिुप्रयोग । 
 िावर्षक ररगंों के साथ-    

                            
                        

 धचपकिे िाले उपयोग और 
उिके प्रकार के लाभ। 

 डॉिेल लगािे की विधि। (07 

घंटे) 

लंबा जोड़ बनाना 
45. कठोर लकडी (50      X 50 

    )                

           (02      ) 

46. लैप ज्िाइंट को खत्ि करें। 
(01     ) 

47. अतं कठोर लकडी (50      
X25     )               

 संयुक्त वििरण को लंबा 
करिा। 

 संयुक्त को लंबा करिे के 
प्रकार। 

 विमभन्ि लम्बाई के जोड का 
अिुप्रयोग। 

 दो टैपर िेजेज की ्थापिा। 
 टेबल और ्कािष  जॉइंट के 
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(02 घंटे।) 
48. कठोर लकडी पर टेबल ्कै्रट 

जॉइंट (50mm X 50m)।  

(03 घंटे।) 
49. किर भी कठोर लकडी (50 

     X 50     )         

                      

     (03 घंटे।) 
50. सागौि की लकडी या कठोर 

लकडी (50mm X 50m)    

                       (03 

घंटे।) 
ववशर्न्न प्रकाि के जोड़ों का उपयोग 

किके फे्रम बनाना – 

51. चार पैरों,                  
  ल को लॉक करिे के मलए 
चाय टेबल फे्रि बिािे के 
मलए कठोर लकडी पर टेिि 
और िोदटषज़ संयुक्त को रोक 
ददया । (02 घंटे।) 

52. हाडष िुड पर बॉटि रेल्स पर 
लैप्ड हाि लैप डोिेलटेल 
ज्िाइंट। (02 घंटे।) 

53. लकडी के रूप िें टेबलटॉप 
पर जीभ और िाली का 
जोड। (02 घंटे।) 

िायदे। 
 मलबास,         

 प्लाईिुड के प्रकार 

 प्लाईिुड का लाभ 

 प्लाईिुड,          ,           

    ,          ,              , 
                   (07 

घंटे) 

 

व्यािसानयक 

कौशल 100 

घंटे ; 

 

व्यािसानयक 

विमभन्ि हाडषिेयर 
का उपयोग करके 
लकडी के छोटे 
आकार के लकडी 
या लकडी के 

छोटी दीवाि ब्रैकेट बनाएं - 
54. छोटे फे्रि बिािे के मलए 

कठोर लकडी पर जोड बिाएं। 
(03      ) 

55. खदु को सेट करिे के मलए 

 पोटेबल डड्क सैंडर के पुजे 
और शतें। 

 पोटेबल डड्क सैंडर का 
अिुप्रयोग। 

 डड्क सैंडर की देखभाल और 
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ज्ञाि 10      विकल्प यािी 
एिआरपी,       , 

   ,              
             
               
              

(     एिओएस: 
एिएिएस/एि2213, 
एिएिएस/एि8203) 
 

फे्रि िें दृढ़ लकडी पर टेिि 
और िोदटषज़ जोड को बंद 
कर ददया। (02      ) 

56. फे्रि के साथ मसगंल लैप्ड 
हाि लैप डोिेल जॉइंट के 
साथ हाडष िुड के छह टुकडों 
से खदु को बिाएं (        
       )।  (03 घंटे।) 

57. चाक बॉक्स के चार पहलू। 
(100mm X 120mm X 

100mm)                (3 

   )                    
              (03 घंटे।) 

58. तीि तरि खांच।े (02 घंटे।) 
59. ऊपर से सितल ककए गए 

हैंडल से िेसोिाइट से ढक्कि 
और आिार बिाएं। (02 घंटे।) 

60. टे्र के चार ककिारों (400mm X 

300mm X 200mm)        

                         

                    (02 घटें।) 
61. प्लाई की लकडी (5      

    )                    

       (02 घंटे।) 

रखरखाि। 
 लकडी का विभाजि बिािे 

की विधि। 
 दरिाज़ों के फे़्रम्स। 
 दरिाजे और खखडकी के 

पैिल। 
(02 घंटे) 
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62. बड ेपैिािे पर उत्पादि के 
मलए ्टूल का लेआउट और 
कदटगं मल्ट बिािा। (03 

     ) 

63. लेआउट के अिुसार िािक 
ऊंचाई िाला टैपर लेनड ्टूल 
तैयार करें। (03      ) 

64. धचपकिे िाला आिेदि 
प्रदमशषत करें। (03 घंटे।) 

65. हाडष बोडष,            

                          

                           

             (03 घंटे।) 
66. दृढ़ लकडी और प्लाईिुड के 

साथ लेआउट द्िारा एक 
छोटा रैक बिािा। (02 घटें।) 

 िल के मलए आिश्यक लकडी 
की गणिा। 

 िौकरी के संचालि के 
अिुक्रि की सूची बिाएं। 

 ििीचर के काि िें प्रयुक्त 
इिारती लकडी -    ,      , 

गिर ,    ,               
          

 विमभन्ि ििीचर लकडी के 
गुण और विशरे्ताएं। (02 घंटे) 

67. ललॉक बोडष के साथ फे्रि 
संरचिा बिाएं,         
             और संरचिा िें 
उपयोग ककए जािे िाले 
सािान्य डोिेटेल संयुक्त के 
साथ पोटेबल सकुष लर आरा 
िशीि द्िारा काटिे। (8 

     ) 

68. सूयष अभ्रक को धचपकिे से 
रंगिा और चिकािा या ठीक 
करिा। (08 घंटे।) 

69. आिश्यक ्थाि के अिुसार 
चश्िा और कडी िेहित 
करिा। (03 घंटे।) 

 रूपांतरण और रूपांतरण के 
प्रकार। 

 सिािांतर काटिे का कायष 
रेडडयल काटिे का कायष 
क्िाटषर काटिे का कायष 
्पशषरेखा काटिे का कायष 
प्रकक्रया और लाभ 

 बेडरूड,            , 

        ,        , 

                        
                       
        (02     ) 

70. लॉक, दटका,              

                       

 अजिबी ताकत के मलए छोटी 
िेज के मलए जोड का 
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(                       '  ' 
                             

             )।  (17      ) 

71. टेबल के शीर्ष पर सूयष अभ्रक 
और कीट का उपयोग करता 
है। (05 घंटे।) 

उपयोग। 
 विमभन्ि बोडों और चादरों की 

नििाषण प्रकक्रया। 
 दटका के प्रकार,         

      

 दरिाजे के ताले के प्रकार 
और उिके विमभन्ि उपयोग। 
(02 घंटे) 

काम पि शशकंजा कसने पि प्रदशषन 

72. टेबल और छोटे बॉक्स के 
मलए चिुे हुए कील का 
इ्तेिाल करें। (12      ) 

73. टेबल और छोटे बॉक्स के 
मलए चयनित ्कू्र का 
उपयोग करें। (08 घंटे।) 

74. विमभन्ि प्रकार के कीलों,     
            (06 घंटे) 

िाखिू और पेंच- 

 कील और पेंच -     , 

           

 िट,              -      

         

 लॉक दटका हैप और ्टेपल। 
 अन्य किदटगं का ज्ञाि - 

    ,              (02 

घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे 

; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 05      

विमभन्ि िक्काशी 
िाले औजारों का 
विश्लेर्ण और 

पहचाि करें  और 

लकडी के ललॉक/टुकड े

को सजािटी ि्तु िें 
पररिनतषत करें। (िैप्ड 

एिओएस: 

एिएिएस/एि9404) 

 

75. िक्काशी के औजारों का 
उपयोग करके लकडी की 
िक्काशी का प्रदशषि करें, 
                       

                       

     (25      ) 

 
 

 िक्काशी के विमभन्ि औजारों 
का वििरण। 

 सजािटी िक्काशी के मलए 
आिश्यक उपकरण। 

 लकडी के गुण। 
 सािग्री का त्रबल तैयार 

करिा। 
 सािग्री का अिुिाि लगाएं। 

(05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 40 घंटे 

; 
 

व्यािसानयक 

पेंदटगं, पॉमलमशगं और 

िानििंग इत्यादद जैसी 
विमभन्ि प्रकक्रयाओं के 

साथ सतह पररष्करण 

के िाध्यि से लकडी, 

76. पेंदटगं के मलए सतह तैयार 
करें। (02 घंटे।) 

77. पेंट लगाएं। (03 घंटे।) 

लकड़ी के काम की वाननषश सतह 

78. सितल को सितल करके 

 पेंट,               

 पेंट के एजेंट का िाि। 
 िुिंला होिे के मलए सतह 

तैयार करिे की विधि। 
 िुिंला करिे के मलए 
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ज्ञाि 08      लकडी के सािाि के 

िसाला, रूपांतरण 

और संरक्षण का 
प्रदशषि करें। (िैप्ड 

एिओएस: 

एिएिएस/एि9405) 

 

िानिषमशगं के मलए सतह 
तैयार करें। (03 घंटे।) 

79. िुकीले और इंटरलॉक्ड क्रॉस 
गे्रि पर ्िूददगं प्लेि। (04 

घंटे।) 
80. सैंडपेपर या पोटेबल सैंडर 

िशीि से खरुच कर सतह 
को धचकिा करें। (03 घंटे।) 

81. तैयार सतह पर िानिषश करें। 
(04 घंटे ।) 

आिश्यक उपकरण और 
उपकरण। 

 विमभन्ि गे्रड के सैंडपेपर का 
उपयोग। 

 पोटेबल सैंडर िशीि -       

 पोटीि तैयार करिा और 
उपयोग करिा। 

 ्टेनिगं -     ,      , 
                         

         (04 घंटे) 

फनीचि की पॉशलशशगं - 

82. ििीचर की सतह की सिाई। 
(02      ) 

83. फ्रें च पॉमलश का अिुप्रयोग। 
(05      ) 

84. िोि पॉमलश का अिुप्रयोग। 
(05      ) 

85. पुरािी पॉमलश हटा दें और 
पुरािे ििीचर को किर से 
पॉमलश करें। (05      ) 

86. लकडी के ििीचर का 
अिुिाि तैयार करें। (04 

     ) 

 फ्रें च पॉमलश का वििरण और 
विधि। 

 िैक्स पॉमलश की विधि और 
उसके उपयोग। 

 पुरािे ििीचर को किर से 
पॉमलश करिे के तरीके। 

 लकडी के ििीचर की 
आकलि प्रकक्रया। (04 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 60 घंटे 

; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

बैंड आरी/सकुष लर 

आरा िशीि पर 

ररवपगं, क्रॉस कदटगं, 

किष कदटगं आदद का 
प्रदशषि करिा और 

ललेड/कटर की 
ग्राइंडडगं और सेदटगं 

करिा। (िैप्ड 

एिओएस: 

87. बैंड आरा िशीि को विमभन्ि 
भागों और उिके कायों के 
साथ प्रदमशषत करें। (05 घंटे।) 

88. तकिीकों के साथ सुरक्षा 
एहनतयात का प्रदशषि । (05 

घंटे।) 
89. बैंड आरा ललेड निकालें और 

ररकिट करें। (02 घंटे।) 
90. बैंड आरा ललेड की ग्राइंडडगं 

 बैंड आिा मशीन की 
ननमाषणात्मक ववशरे्ताओं का 
िणषि कीक्जए । 

 बैंड आरा िशीि के प्रकार। 
 बैंड आरा िशीि के आकार। 
 बैंड आरा िशीि के पुजे। 
 बैंड आरा िशीि का कायष। 
 बैंड आिा मशीन के मलए 

पीपीई 
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एिएिएस/एि9406) 

 

और सेदटगं ऑपरेशि। (04 

घंटे।) 
(03 घंटे।) 

91. कठोर लकडी के साथ बैंड 
आरा िशीि पर ररवपगं और 
क्रॉस कदटगं ऑपरेशि। (05 

घंटे।) 
92. बैंड आरा िशीि द्िारा हाडष 

बोडष या सॉफ्ट िुड या प्लाई 
बोडष पर किष कदटगं 
ऑपरेशि। (04 घंटे।) 

93. कठोर लकडी/            

                (05 घंटे।) 
94. बेंड आरा िशीि द्िारा हाडष 

िुड/        /             

                (05 घटें।) 

 बैंड आरा िशीि का 
संचालि। 

 खराब आरा िशीि की 
सुरक्षा साििािी। 

 ऑयमलगं और ग्रीमसगं के 
साथ बैंड आरा िशीि की 
देखभाल और रखरखाि। (07 

घंटे) 

95. सुरक्षा साििािी के साथ 
सकुष लर आरा िशीि,      
                     

                     (04 

घंटे।) 
96. ितृ्ताकार आरा ललेड को 

निकालें और सुिारें। (02 

घंटे।) 
97. सकुष लर आरा ललेड की 

ग्राइंडडगं और सेदटगं 
ऑपरेशि। (04 घंटे।) 

98. हाडष िुड/        /         

(12 िक् िी से कि िहीं)    

                            

                     

(04      ) 

99. सकुष लर सॉ िशीि द्िारा हाडष 

 ितृ्ताकार आरा िशीि का 
िणषि कीक्जए। 

 सकुष लर आरा िशीि के 
प्रकार। 

 पररपत्र देखा िशीि के 
आकार। 

 ितृ्ताकार आरा िशीि के 
र्ागों को पहचानें । 

 पररपत्र देखा िशीि का 
कायष। 

 सकुष लि आिा मशीन में 
इस्तेमाल होने वाले ववशर्न्न 
प्रकाि के आिा ब्ललेड। 

 सकुष लर आरा िशीि की 
सुरक्षा साििािी। 

 ऑयमलगं और ग्रीमसगं के 
साथ सकुष लर सॉ िशीि की 
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िुड/                        

               (04 घंटे।) 
100. कठोर लकडी/    

    /        (12         
       ) (02 घंटे)            

       

101. विमभन्ि भागों और उिके 
कायों के साथ पोटेबल 
सकुष लर आरा िशीि का 
प्रदशषि । (04 घंटे।) 

102. आरा ललेड को निकालें और 
सुिारें। (01      ) 

देखभाल और रखरखाि। 
 पोटेबल टाइप सकुष लर आरा 

िशीि का संचालि। 
 सुरक्षा साििानियां 
 पररपत्र देखा मशीन के शलए 

पीपीई 

(04 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 40 घंटे 

; 
 

पेशिेर ज्ञाि 

08घंटे 

शापषनिगं ललेड्स के 

साथ जॉइंटर /सफेस 

प्लानि / धथकनेस 

प्लानि मशीन पर 

विमभन्ि कायों का 
प्रदशषि । (ऑपरेशंस 

की रेंज - सरिेमसगं, 

धथकिेस , चम्िररगं, 

एज बेंडडगं आदद) 

(िैप्ड NOS: 

FFS/N9407) 
 

103. जॉइंटर/               , 

                  
                       
                    (04 

घंटे।) 
104. प्लानिगं िशीि के कटर को 

हटािा और ठीक करिा। (04 

घंटे।) 
105. प्लानिगं िशीि के कटर का 

शापषनिगं और ऑिररगं 
ऑपरेशि। (10      ) 

 योजिा िशीि का िणषि 
करें। 

 योजिा िशीि के प्रकार। 
 योजिा िशीि के आकार। 
 सतह/                    

      

 सतह /                  

         

 सतह /                  

              

 (04 घंटे) 

106. प्लानिगं िशीि द्िारा कठोर 
लकडी/            

                 (06      ) 

107. योजिा िशीि द्िारा कठोर 
लकडी/                  

        (05      ) 

108. चम्िररगं ऑपरेशि (06      ) 

109. प्लानिगं िशीि द्िारा हाडष 
िुड/                      

 सतह /                  

           

 सतह /                  

                  

 सतह /             िशीि 
की देखभाल और रखरखाि 

 तेल लगािा और धचकिा 
करिा। (04 घंटे) 
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        (05      ) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे 

; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

पेड्टल ग्राइंडडगं पर 

काि करिा प्रदमशषत 

करें  (ऑपरेशि की रेंज 

- िशरूि हेड को 
पीसिा, टूल्स के 

अत्यािनुिक, डड्रल 

आदद) (िैप्ड 

एिओएस: 

एिएिएस/एि9408) 

110. सुरक्षा साििानियों के साथ 
कुरसी पीसिे की िशीि, 

                  
                        

     (06      ) 

111. टे्रड की आिश्यकता के 
अिुसार हाथ से पीसिे का 
कायष प्रदमशषत करें। (07 घटें।) 

112. िशरूि हेड,              , 

                   

     िता की जांच करें। (12 

     ) 

 कुरसी पीसिे की िशीि - 

     ,     ,     ,    , 

    ,                     

           

 कुरसी पीसिे की िशीि के 
मलए सुरक्षा साििािी और 
पीपीई 

 ग्रीमसगं के साथ पेड्टल 
ग्राइंडडगं िशीि की देखभाल 
और रखरखाि । ( 05     ) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे 

; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

पेड्टल/          

               

        ,        

                 

        ,         
                

                
             
            (     

एिओएस: 
एिएिएस/एि9409) 

113. पेड्टल डड्रमलगं िशीि और 
उसके पुजों और उिकी 
पररचालि तकिीकों और 
सुरक्षा एहनतयात का प्रदशषि। 
(06 घंटे।) 

114. ् टे्रट/                    
                   
    /                   

                  (10      ) 

115. काि पर काउंटर मसकंकंग 
त्रबट का उपयोग। (07 घंटे।) 

116. देखभाल और रखरखाि का 
प्रदशषि करें। (02 घंटे।) 

 पेड्टल डड्रमलगं िशीि - 

     ,     ,     ,    , 

    ,                    

           

 पेड्टल डड्रमलगं िशीि के 
मलए सुरक्षा साििािी और 
पीपीई 

 तेल लगािे और ग्रीमसगं के 
साथ पेड्टल डड्रमलगं िशीि 
की देखभाल और रखरखाि 

 डड्रल िशीि िें प्रयुक्त डड्रल 
त्रबट्स के प्रकार । ( 05 घटें) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे 

; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

कदटगं टूल्स को शापष 
करिे के साथ-साथ 

िुड टनििंग लेथ पर 

विमभन्ि ऑपरेशिों 
का प्रदशषि करें। (िैप्ड 

एिओएस: 

117. िुड टनििंग लेथ,           
                       

                       
                   (04 घटें।) 

118. कदटगं टूल्स को निकालें,      
                        

 लकडी िोड खराद -      , 

    ,     ,    ,     , 
    ,                  
        

 लकडी िोडिे िाले खराद के 
मलए सुरक्षा साििािी और 
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एिएिएस/एि9410) 

 
 
 
 

     (04 घंटे।) 
119. िुड टनििंग लेथ द्िारा हाडष 

िुड /                        

        (04 घंटे।) 
120. िुड टनििंग लेथ द्िारा हाडष 

िुड /                   , 

      ,                    

(05 घंटे।) 
121. लकडी िोडिे िाले खराद पर 

छेिी का हैंडल,               

           (05 घंटे।) 
122. िेस प्लेट का उपयोग करके 

आंतररक िोड ऑपरेशि। (03 

घंटे।) 

पीपीई। 
 ऑयमलगं और ग्रीमसगं के 

साथ िुड टनििंग लेथ की 
देखभाल और रखरखाि। 

 छेिी के सेट के प्रकार और 
अिुप्रयोग 

 काटिे के उपकरण के 
ह्ताक्षर। 
(05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे 

; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

टेिि और िोदटषज़ 

िशीि पर विमभन्ि 

कायों का प्रदशषि करें। 
(     एिओएस: 
एिएिएस/एि9411) 
 

123. िोदटषज़ िशीि की 
कायषप्रणाली,         ,      
                       
                         

(06 घंटे।) 
124. फीड और जॉब होक्ल्डगं के 

साथ टेबल को एडज्ट करें। 
(03 घंटे।) 

125. कठोर लकडी/         
(300mmX50mm X 25mm)    

                  (05 घंटे।) 
126. िशीि के साथ चिे और 

्प्रोकेट को निकालें और 
ररकिट करें। (05 घंटे।) 

127. काि पर चहेरे या ककिारे पर 
िाली बिाएं। (06 घंटे।) 

 िोदटषज़ िशीि -      , 

    ,     ,    ,     , 
                       

 िोदटषज़ िशीि के मलए 
सुरक्षा एहनतयात और 
पीपीई। 

 ऑइमलगं और ग्रीमसगं के 
साथ िोदटषज़ िशीि की 
देखभाल और रखरखाि 

 इिारती लकडी, िजि,      , 

                  

(05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे 

सैंडडगं मशीन पर 

विमभन्ि कायों का 
128. विमभन्ि प्रकार की सैंडडगं 

िशीि,         ,      
 सैंडडगं िशीि -      , 

    ,                      
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; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

प्रदशषि । (िैप्ड 

एिओएस: 

एिएिएस/एि9412) 

                       
                       

      (10      ) 

129. सैंडडगं िशीि का उपयोग 
करके कठोर लकडी/    

                (15      ) 

 सैंडडगं िशीि के मलए सुरक्षा 
साििािी और पीपीई। 
(05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 60 घंटे 

; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

पर प्रदमशषत करें 
िॉड्यूलर ककचि 

(घरेलू) (िैप्ड NOS; 

FFS/N2217) 
 

130. िॉड्यूलर ककचि और 
पररचालि तकिीक और काि 
करिे की सुरक्षा साििानियों 
(09 घंटे)               

131. ड्राइंग का अध्ययि करें और 
िांनछत कैत्रबिेट बिािे की 
योजिा बिाएं (09     ) 

132. कैत्रबिेट बिािे के मलए 
उधचत सािग्री और उपकरण 
का चयि करें। (06     ) 

133. संरचिा के मलए लेआउट 
तैयार करें (09 घंटे।) 

134. पैिािे को ध्याि िें रखत े
हुए सािग्री को लेआउट के 
अिुसार बिाएं और आयािों 
की जांच करें। (09 घंटे।) 

135. प्लाईिुड सािग्री के साथ 
कैत्रबिेट की संरचिा करिा 
और अतं िें सिमिका और 
हाडषिेयर के साथ पररष्करण 
करिा। (09      ) 

136. कायष की सटीकता और 
पररष्करण के मलए जााँच करें। 
(09 घंटे।) 

 िॉड्यूलर ककचि का पररचय 

 िशीिरी सदहत विमभन्ि हाथ 
उपकरण। 

 अलग आिंटि 

 विमभन्ि सािग्री और इसकी 
विशरे्ताओं,        

 इकट्ठा करिे की प्रकक्रया। 
 हाडषिेयर का अिुप्रयोग। 
 विमभन्ि प्रकार की लकडी 

का उपयोग ककया जाता है। 
 जॉब ड्रमेसगं के प्रकार। 
 अलग-        कंट्रा्ट िें 

सिमिका का अिुप्रयोग । 
(10     ) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे 

किदटगं कायष के 

विमभन्ि कायों को 
137. हैंधगगं प्लेट,           , िेि 

प्लेट,                      

कफदटगं की दकुान में सामान्य सुिक्षा 
 िाककिं ग और कदटगं टूल्स के 
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; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 05      

शामिल करते हुए 

घटक का उत्पादि 

करें  और कायषक्षिता 
की जांच करें। (िैप्ड 

एिओएस: 

एिएिएस/एि9413) 

                      , 

            ,       ,        

                          
         (14      ) 

138. डाईंग द्िारा िट,     , 

    ,           ।  (06      ) 

139. छेिी को पीसें,            

                            

(05      ) 

प्रकार और उिके उपयोग। 
(     ,          ,     , 
     ,      ,      ,    ) 

 उपयोग और रखरखाि - 

       ,           , 

      ,        ,         
                    

    , िाककिं ग ललॉक आदद। 
 बेंच िाइस,           

         

 किदटगं के काि िें इ्तेिाल 
होिे िाले डड्रल त्रबट्स,        

          ,                
      

 िट,     ,     ,          
            (05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 40 घंटे 

; 
 

पेशिेर ज्ञाि 

8 घंटे 

िॉड्यूलर ििीचर 
(                ) 
          

(     एिओएस; 
एिएिएस/एि2217) 
 

मॉड्यूलि फनीचि 

140. ड्राइंग का अध्ययि करें और 
िांनछत कैत्रबिेट बिािे की 
योजिा बिाएं । (06      ) 

141. कैत्रबिेट बिािे के मलए 
उधचत सािग्री और उपकरण 
का चयि करें। (08      ) 

142. संरचिा के मलए लेआउट 
तैयार करें। (12      ) 

143. पैिािे पर विचार करते हुए 
सािग्री को लेआउट के 
अिुसार बिाए,ं          
            ,                

                       

    । (10      ) 

144. प्लाईिुड सािग्री के साथ 

 िॉड्यूलर ििीचर का 
पररचय। 

 िशीिरी और अिुप्रयोग 
सदहत विमभन्ि हाथ 
उपकरण। 

 अलग आिंटि। 
 विमभन्ि सािग्री और इसकी 

विशरे्ताओं,        

 इकट्ठा करिे की प्रकक्रया। 
 हाडषिेयर का अिुप्रयोग। 
 विमभन्ि प्रकार की लकडी 

का प्रयोग ककया जाता है। 
 जॉब ड्रमेसगं के प्रकार। 
 अलग-                  

                  ।  

(08 घंटे) 
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कैत्रबिेट की संरचिा करिा 
और अतं िें सिमिका और 
हाडषिेयर के साथ पररष्करण 
करिा। (04      ) 

व्यािसानयक 

कौशल 70 घंटे 

; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 13      

 

विमभन्ि रूि ट्रस, 

दरिाज ेऔर 

खखडककयों के फे्रि, 

शटर, संयोजि और 

किक्क्संग (लकडी, 
एल्यूिीनियि और 

पीिीसी) तैयार करें। 
(िैप्ड एिओएस: 

एिएिएस/एि2214, 

एिएिएस/एि2218) 

 

145. भिि नििाषण कायष से 
संबंधित िूल जोड का 
पुिरीक्षण। (02 घंटे।) 

146. दरिाजे का शटर बिािा। (03 

घंटे।) 
147. पैिल का दरिाजा बिािा। 

(06 घंटे।) 
148. दरिाजा घुटा हुआ शटर 

बिािा। (03 घंटे।) 
149. कांच के साथ किदटगं 

िोक्ल्डगं। (03 घंटे।) 

 भिि नििाषण के बारे िें 
पररचय। 

 विमभन्ि प्रकार के दरिाजे 
और खखडककयां और विमभन्ि 
आकार। 

 पैिल शटर,              
                        
                     

 लकडी का विकल्प अथाषत 
ललॉक बोडष,               (03 

    ) 
150. खखडकी के फे्रि और खखडकी 

के शटर को धचक्नित करिा 
और बिािा। (06 घंटे।) 

151. सुरक्षा पट्टी का प्रयोग करें। 
(02 घंटे।) 

152. रूि ट्रस लेआउट। (04      ) 

153. िॉडल टाइप ककंग पो्ट और 
क्िीि पो्ट बिाएं। (08 

घंटे।) 

 खखडकी के फे्रि और शटर 
का वििरण 

 खखडकी के फे्रि और शटर 
का उपयोग 

 रूि ट्रस की पररभार्ा 
 राजा पद और रािी पद की 

शतें। (04 घंटे) 

एल्युशमननयम चनैल द्वािा 
स्लाइडडगं ववडंो औि 'जेड' बटेैड ववडंो 
तैयाि किें 
154. अलग-                

                     
             (03 घंटे।) 

155. एल्युमिनियि बार को ्कू्र 
और आिनुिक एडहेमसि जैसे 

 एल्यूिीनियि का वििरण 

 एल्युमिनियि विडंो,     , 

                         

 खखडककयों के नििाषण के 
मलए आिश्यक विमभन्ि 
एल्यूिीनियि अिुभागों, 
              

 एल्यूिीनियि बार की 
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डेंड्राइट,                 
        (03 घंटे।) 

156. िाइबर नलास द्िारा 
एल्युमिनियि चिैल बार 
जॉइनिगं (03     ) 

157. िाइबर नलास शटर। (03 

घंटे।) 

डड्रमलगं और ्कू्र और 
धचपकिे से जुडिा। 

 िाइबर नलास का ज्ञाि 

 रबर पैडडगं/          

                           
          

 चिैल विडंो का उपयोग जो 
भिि नििाषण िें शामिल है। 
(04 घंटे) 

158. रसोई और WC             

                       

                  (21 

     ) 

 कोणीय िार पीिीसी चौखट 
काटिा। 

 धचपकिे और पेंच लगािे से 
आकार बिािा। 

 धचपकिे और पेंच द्िारा 
पीिीसी शटर दरिाजा खत्ि। 

 पीिीसी दरिाजे को असेंबल 
करिा और ठीक करिा। 

 लकडी के विकल्प के रूप िें 
पीिीसी का उपयोग। 

 अधिक गेट-              
         

 िई शैली का नििाषण कायष। 
 आिनुिक प्रौद्योधगककयां 

पीिीसी िोक्ल्डगं का पालि 
करती हैं। 

 िायदे और िुकसाि (02 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे 

; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 05      

विमभन्ि दरिाजे, 
खखडककयों के फे्रि, 

सीढ़ी और ििीचर 

(लकडी या 
एल्यूिीनियि) को 
पेंट करें। (िैप्ड 

एिओएस: 

एिएिएस/एि9414) 

 

159. केमिकल पेंट ररिूिर लगाकर 
पुरािी पेंदटगं को हटािा। (04 

घंटे।) 
160. दरिाज,े              , 

                    

       (04 घंटे) 

161. दरिाजे और खखडकी और 
सीढ़ी की रेमलगं का सादा 
और चौरसाई। (05 घंटे।) 

162. िई सतह पर मसथेंदटक 
इिेिल प्राइिर लगाएं। (08 

 पुरािी पेंदटगं को िए 
केमिकल से हटािे के बाद 
ििीचर पर दोबारा पेंट करिे 
के बाद लगाएं 

 ििीचर पर िई पेंदटगं और 
प्राइमिगं का उपयोग। (05 

घंटे) 



  
 

42 

CARPENTER 

घंटे।) 
163. किनिमशगं कोट के रूप िें 

प्राइमिगं सतह पर मसथेंदटक 
इिेिल पेंट या ऑइल पेंट 
लगाएं। (04 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 35 घंटे 

; 
 

पेशिेर ज्ञाि 

8 घंटे 

विमभन्ि प्रकार के 

लकडी के िशष, 
विभाजि की दीिार 

और सीढ़ी आदद 

तैयार करें। 
(िैप्ड एिओएस: 

एिएिएस/एि221

5, 

एिएिएस/एि221

6) 
 

लकडी के काि की 
जांच, पहचाि, 

डडजाइि का 
विश्लेर्ण, ्थापिा 
और िरम्ित। (िैप्ड 

एिओएस: 

एिएिएस/एि221

9) 

164. सािारण तल नििाषण की 
पहचाि। (07      ) 

165. लकडी के िशष के मलए 
जालीदार जोड का प्रयोग 
करें। (07      ) 

166. विमभन्ि प्रकार के बेसिेंट 
िशष एकल संयुक्त लकडी के 
िशष और डबल संयुक्त 
लकडी के िशष का प्रदशषि 
करें। (07      ) 

167. लकडी के विभाजि की दीिार 
की संरचिा बिाएं। (07      ) 

168. िरम्ित और िरम्ित 
ििीचर,                , 
                 (07      ) 

 विमभन्ि प्रकार के जॉनय्ट 
के साथ िशष नििाषण का 
उपयोग करिे का उद्देश्य। 

 िरम्ित कायष,           
     ,                    
             

 िेल ्कू्र ब्रैकेट एंगल प्लेट 
िट बोल्ट,              

 आधथषक कारक और सािग्री 
अिुिाि। 

 दहल्टी लेजर उपकरण,      

                (8     ) 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 40 घंटे। 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे 

कायष के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग 
पढ़ें और लागू करें। 
(     एिओएस: 
एिएिएस/एि9415) 
 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 

इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग इं्ूिेंट्स का पररचय- 

 कन्िेंशिों 
 ड्राइंग शीट का आकार और लेआउट 

 शीर्षक ललॉक, इसकी क््थनत और सािग्री 
 आरेखण उपकरण 

िेखाएाँ- फ्रीह और ड्राइंग िें प्रकार और अिुप्रयोग- 

 आयाि के साथ ज्यामितीय आंकड ेऔर ललॉक 
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 दी गई ि्त ुस ेिाप को रेखाधचत्रों िें ्थािांतररत करिा। 
 हाथ के औजारों और िापि ेके औजारों की फ्री हैंड ड्राइंग। 
ज्याशमतीय आकृनतयों का आिेखण: 

 कोण, त्रत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगष, सिांतर चतुभुषज। 
 लेटररगं और िंबररगं-मसगंल ्ट्रोक। 
 आयाि और आयाि अभ्यास का पठि। 
 बढ़ई के टे्रड िें इ्तेिाल होिे िाले विमभन्ि जोड। 
ड्राइंग की अििारणा और पढ़िा 
 अक्ष तल और चतुथािंश की अििारणा 
 ऑथोग्राकिक और आइसोिेदट्रक अिुिािों की अििारणा 
 पहले कोण और तीसरे कोण के अिुिािों की विधि (पररभार्ा और 

अतंर) 

बढ़ई टे्रड से संबंधित जॉब ड्राइंग का पठि। 
कायषशाला गणना औि ववज्ञान: 26 घंटे। 

पेशिेर ज्ञाि 

डलल्यूसीएस- 

26 घंटे 

 
 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए 
बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और 
मसद्िांतों का 
प्रदशषि। अध्ययि 
के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। 
(िैप्ड एिओएस: 

एिएिएस/एि9416

) 

कायषशाला गणना औि ववज्ञान: 

इकाई,      

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

कारक,       ,                   
मभन्ि -    ,      ,             

दशिलि मभन्ि -    ,     ,      और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सि्याओं का सिािाि 

वगषमूल,                   ,       

्क्िायर और सुरे रूट 

कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल सि्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधित सि्याएं 
अिुपात और अिुपात 

अिुपात और अिुपात -                      

प्रनतशत 

प्रनतशत -                                 
र्ौनतक ववज्ञान 
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िातुओं के प्रकार,                            

िातुओं के भौनतक और यांत्रत्रक गुण 

लकडी के गुण और उपयोग 

द्रव्यमान, वजन,              

द्रव्यिाि, आयति,     ,                      

द्रव्यिाि, आयति,     ,                                    

        
क्षेत्रशमनत 

िगष,                                और पररिाप 

त्रत्रभुजों का क्षेत्रिल और पररिाप 

ितृ्त का क्षेत्रिल और पररधि,       ,         िलय,               , 

                 

सतह का क्षेत्रिल और ठोसों का आयति - घि,     ,     ,         

           

बत्रकोणशमनत 

कोणों का िापि 

त्रत्रकोणमितीय अिुपात 

इन-            /                      

a. पेि ्टैंड 

b. िूलदाि 

c. ड्राइंग बोडष 
d. सूचिा पट्ट 

e. दरिाजे 
f. विडंोज,      
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मलू कौशल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योनयता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे) 

 

सीखने के परिणाम, मूल्यांकन मानदंड, पाठ्यक्रम औि मुख्य कौशल ववर्यों की टूल सूची जो टे्रडों 
के एक समूह के शलए सामान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पि अलग से उपलब्लध किाई गई 

है। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकिण औि उपकिणों की सचूी 
बढ़ई (24                      ) 

क्रमांक उपकिण औि उपकिण का नाम ववननदेश मात्रा 

क.               (                                                 1-19               
        ) 

1.  िुट नियि/्टील टेप दो िुट चार गुिा/6 िीटर । (24+1) संख्या 
2.  ्टील िापिे का पैिािा बारह इंच (24+1) संख्या 
3.  अकंि चाकू 200 मििी लंबाई (24+1) संख्या 
4.  िगष का प्रयास करें 200 मििी (24+1) संख्या 
5.  बेिल ्क्िायर 50 मििी (24+1) संख्या 
6.  बढ़ई अकंि गेज  (24+1) संख्या 
7.  बढ़ई चलू गेज  (24+1) संख्या 
8.  हाथ आरी 450 मििी (24+1) संख्या 
9.  चलू देखा 300 मििी (24+1) संख्या 
10.  िात ुजैक वििाि 335mmX 50mm कटर (24+1) संख्या 
11.  िात ुचौरसाई वििाि 200 मििी एक्स 50 मििी कटर (24+1) संख्या 

12.  
िजबूत छेिी बेिल एज 6 मििी। 10, 15, 20 और 

25 मििी चौडाई (5 िग) 

(24+1) संख्या 

13.  िोदटषज़ छेिी 06, 10, 15 मििी (3 िग) (24+1) संख्या 
14.  पेंचकस 300 मििी (24+1) संख्या 
15.  लकडी का हथौडा िध्यि आकार (24+1) संख्या 
16.  पंज ेिाला हथौडा 500 ग्राि (24+1) संख्या 

17.  

तेल पत्थर काबोरंडि यूनििसषल मसमलकॉि 

काबाषइड संयोजि ककसी ि ककसी और 

ठीक। 

(24+1) संख्या 

18.  संकुचि िापिे का पैिािा िािक आकार के अिुसार (24+1) संख्या 
19.  सिाई के मलए हैंड ब्रश 450 मििी (24+1) संख्या 
बी. उपकिण औि सामान्य दकुान संगठन 

वाद्य यंत्र 

अनुलग्नक I 
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20.  िापिे का टेप 3 िीटर 01 संख्या 
21.  नििाषण पैिािा 1 िीटर 04 संख्या 
22.  क््प्रंग कैमलपर (अदंर) 150 मििी 04 संख्या 
23.  क््प्रंग कैमलपर (बाहर) 150 मििी 04 संख्या 
24.  विगं कंपास 300 मििी 02 संख्या 
25.  जाला 300 मििी 02 जोडी 
26.  क््प्रट ्तर 300 मििी 02 संख्या 

सी.                    

27.  चीर देखा 600 मििी 04 संख्या 
28.  दांतों िाली आरी 250 मििी 02 संख्या 
29.  कंुजी छेद देखा 250 मििी 02 संख्या 
30.  झल्लाहट देखा फे्रि 150 मििी 02 संख्या 
31.  कम्पास आरी 350 मििी 04 संख्या 
32.  कुल्हाडी 15 ककलो 04 संख्या 
33.  प्लेि िेटल की कोमशश करिा 450 मििी X 60 मििी कटर 02 संख्या 

34.  वििाि कीलक सिायोज्य 250 मििी X िीटर x 9 मििी कटर 04 संख्या 

35.  
हल प्लेि 12 मििी चौडाई तक 8 कटर के सेट के 

साथ 

04 संख्या 

36.  शिे ककया हुआ बोला 50 मििी कटर 08 संख्या 

37.  वििाि सिायोज्य पररपत्र 250 मििी 04 संख्या 

38.  राउटर प्लेि 197 एक्स 42 मििी 04 संख्या 

39.  िोक्ल्डगं वििाि सेट  04 संख्या 

40.  कैत्रबिेट खरुचिी 100 मििी 04 संख्या 

41.  गेज छेिी, िजबूत, 6,10,12,16,20 मििी 08 सेट 

42.  गेज छेिी, मलखिा 6,10,12,16,20 मििी 08 सेट 

43.  बॉल पीि हैिर 600 ग्राि 04 संख्या 

44.  क्रॉस पीि हैिर 600 ग्राि 04 संख्या 

45.  पेंचकस 450 मििी 04 संख्या 

46.  पेंचकस 250 मििी 04 संख्या 
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47.  पेंचकस 150 मििी 04 संख्या 

48.  वपिसर 50 मििी 04 संख्या 
49.  फाइल आिा दौर दसूरा कट 250 मििी 08 संख्या 
50.  फाइल आिा दौर लकडी रा्प किीिे250mm 08 संख्या 
51.  फाइल पतला टेपर 100 मििी 12 संख्या 
52.  फाइल पतला टेपर 150 मििी 12 संख्या 

53.  
फाइल के मलए काडष फाइल (्टील) िायर 

ब्रश 

200 मििी 04 संख्या 

54.  हैंड्स डड्रल 6 मििी क्षिता 08 संख्या 
55.  ििुर् के साथ देश डड्रल (गेंद असर प्रकार) 620 एक्स 726 मििी 04 संख्या 
56.  शाफ़्ट ब्रेस 250 मििी ्िैप 04 संख्या 
57.  हाथ - बरिा 10,12,14,16,18,20,22,25 मििी 02 सेट 

58.  कें द्र त्रबट्स 6,8,10,12 02 सेट 

59.  वि्तार त्रबट सेट 218 X 171 मििी 02 सेट। 
60.  ट्वि्ट डड्रल त्रबट्स 6,8,10,12 मििी 02 सेट 

61.  काउंटर मसकं त्रबट गुलाब प्रकार 12 मििी 04 संख्या 
62.  ब्रे्ट डड्रल 6 मििी। क्षिता 02 संख्या 
63.  कें द्र पंच 5 मििी 04 संख्या 
64.  सीिे क््िप 200 मििी 04 संख्या 
65.  तेल के डडलब े 225 x 225 मििी 02 संख्या 
66.  संयोजि पक्ष काटिे िाले सरौता 250 एक्स 250 मििी 02 संख्या 
67.  प्लंजर आरी सेट / वप्टल धग्रप टाइप। 300 एक्स 300 मििी 02 संख्या 
68.  िंबर पंच 12 मििी। 02 सेट 

69.  क््लप ्टोि 100 मििी 08 संख्या 
70.  गोल कौिा बार छेिी और पंज ेके साथ 1070 x 25mm 02 संख्या 
71.  ‘सी’क्लैंप 100 मििी 08 संख्या 
72.  ‘सी’क्लैंप 150 मििी 08 संख्या 
73.  ‘सी’ क्लैंप 250 मििी 04 संख्या 
74.  'टी' बार कै्रम्प 0.6 िीटर 08 संख्या 
75.  'टी' बार कै्रम्प 1.25 िीटर 04 संख्या 
76.  'टी' बार कै्रम्प 1.75 िीटर 02 संख्या 
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77.  बढ़ई उपाध्यक्ष 250 मििी जबड े 25 (24+1) 

संख्या। 
78.  शापषनिगं िाइस देखा 250 जबड े 02 संख्या 
79.  िक्काशी उपकरण सेट  04 सेट 

80.  गॉगल्स जोडी  02 संख्या 
81.  शीशा काटिे िाला  02 संख्या 
82.  कील िुक्का  04 संख्या 
83.  ऊपरी तल 600x 600 मििी 01 संख्या 
84.  बढ़ई का काि बेंच 2400x920x800 मििी ऊाँ चाई 08 संख्या 
85.  ललोअर  04 संख्या 
86.  ग्रीस गि  01 संख्या 

87.  
्पैिर डबल एंडडे 14 . का सेट 01 संख्या सेट 

का 

88.  

अक्निशािक: आग संख्यार निगि/               
                           

                        

01 संख्या 

89.  
्टील लॉकर, 8 डडलबे, व्यक्क्तगत ताले के 

साथ 

1980 x 910 x 480 मििी गहराई 03 संख्या 

90.  अलिाररयों के साथ ्टील अलिारी 1980 x 910 x 480 मििी गहराई 02 संख्या 
91.  प्रमशक्षक तामलका (आिा सधचिालय)  01 संख्या 
92.  प्रमशक्षक कुसी  02 संख्या 
93.  ्टूल  01 संख्या 
94.  धचत्रिलक के साथ चाक बोडष  01 संख्या 
95.  सािग्री रैक  01 संख्या 

D. सामान्य मशीनिी SHOPOUTFIT 

96.  पोटेबल पररपत्र देखा िशीि  02 संख्या 
97.  पोटेबल योजिा िशीि  02 संख्या 
98.  पािर डड्रल िशीि  02 संख्या 
99.  पोटेबल सैंडर िशीि  01 संख्या 

100.  पोटेबल क्जग आरा िशीि  02 संख्या 
101.  पोटेबल राउटर िशीि  01 संख्या 
102.  पािर ्कू्रड्राइिर  02 संख्या 
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103.  संयुक्त सतह और िोटा होिा  01 संख्या 
104.  पररपत्र देखा िशीि 300 मििी। दीया। 01 संख्या 

105.  

'खराद, लकडी िोड' केन्द्रों की 150 मििी ऊाँ चाई 1.75-

िीटर त्रब्तर, िोटर चामलत टनििंग 

टूल्स के एक सेट के साथ पूणष 

03 संख्या 

106.  
ऊपर खराद िशीि के मलए टनििंग टूल्स का 
सेट 

 03 सेट 

107.  टेनिगं िशीि (एकल सिाप्त)  01 संख्या 

108.  
िोदटषक्जं़ग िशीि (खोखली छेिी और चिे 

को मिलाए)ं 

 01 संख्या 

109.  बेंच ग्राइंडर 200 मििी। संपूणष डीई पेड्टल 01 संख्या 
110.  छेदि यंत्र 12 मििी। क्षिता 01 संख्या 
111.  पोटेबल इलेक्क्ट्रक डड्रल 6 मििी। क्षिता (भेडडया प्रकार) 01 संख्या 
112.  अभ्यास चक 12 मििी क्षिता। 01 संख्या 
113.  पोटेबल डड्क सैंडर 200 मििी। व्यास 01 संख्या 
114.  एडज्टेबल आरी शापषिर  01 संख्या 

115.  
त्रबजली से चलिे िाला हीटर 1000/1500 डलल्यू 1 संख्या 102। 

इलेक्क्ट्रक ललोअर (पोटेबल) 

01 संख्या 

116.  ििी िीटर  01 संख्या 
117.  यूनििसषल िुड िककिं ग िशीि  01 संख्या 
118.  विद्युत सुखािे ओिि (छोटे प्रकार)  01 संख्या 
119.  प्राििाि के साथ बैंड आरा िशीि  01 संख्या 
ई. क्लास रूम फनीचि 

120.  प्रमशक्षक की िेज और कुसी (इ्पात)  1 सेट 

121.  
लेखि पैड के साथ छात्र कुमसषयााँ  25 (24+1) 

संख्या। 

122.  
सिेद बोडष आकार 1200 मििी X 900 

मििी 
 1 संख्या। 

123.  

ऑपिेदटगं शसस्टम के साथ प्री-लोडडे 

नवीनतम (ववस्टा औि ऊपि) 

कॉक्ऩ्िगिेशन के साथ प्रशशक्षक लैप टॉप। 

औि एमएस ऑकफस पैकेज। 

 1 संख्या। 
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124.  
एलसीडी प्रोजेक्टि / इंटिएक्क्टव स्माटष 
बोडष। 

 1 संख्या। 

125.  
स्प्रे पेंदटगं शसस्टम के साथ छोटे प्रकाि का 
कंप्रेसि। 

 1 संख्या। 

दटप्पणी: 
1. दसूिी पाली में काम कि िहे बैच या यूननट को टे्रनी टूल ककट औि लॉकि के तहत आइटम को छोड़कि कोई 

अनतरिक्त सामान उपलब्लध किाने की आवश्यकता नहीं है। 

2. मुख्य टे्रड के प्रशशक्षु को संबद्ध टे्रड प्रशशक्षण के शलए ववशर्न्न वगों में र्ेजा जाएगा। संबद्ध टे्रडों के शलए 

आवश्यक उपकिणों औि उपकिणों की अलग सूची इस सूची में शाशमल नहीं है। 

3. कक्षा िें इंटरिेट की सुवििा उपललि करािा िांनछत है। 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय टे्रड प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िक््तष्क पक्षाघात 

एिडी एकाधिक विकलांगता 
एलिी कि दृक्ष्ट 

एचएच सिुिे िें ददक्कत 

आईडी बौद्धिक विकलागं 

एलसी  कुष्ठ रोग ठीक हो गया 
एसएलडी विमशष्ट सीखि ेकी अक्षिता 
डीडलल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
ए ए एमसड अटैक 

वपडलल्यडूी विकलांग व्यक्क्त 
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